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Niniejsza informacja techniczna dotyczy doboru węży i złączy pod względem odporności chemicznej oraz zagrożeń 
spowodowanych niewłaściwym doborem (korozja chemiczna). 
 
Odporność materiałów na substancje chemiczne określa się mianem „odporno ści chemicznej ” 
 
Węże do substancji chemicznych nale ży dobiera ć zawsze maj ąc na uwadze bezpiecze ństwo u żytkownika 
oraz całego otoczenia.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Substancje chemiczne w przypadku niekontrolowanego uwolnienia mog ą stworzy ć powa żne zagro żenie 
życia oraz zdrowia ludzkiego, spowodowa ć skażenie środowiska oraz doprowadzi ć do powa żnych strat 
materialnych. 
 
 WAŻNE  - PRECYZYJNE OKREŚLENIE                            ZAGROŻENIA SPOWODOWANE NIEWŁAŚCIWYM   
                    WARUNKÓW PRACY                                       DOBOREM DO DANEJ SUBS TANCJI CHEMICZNEJ  

 
 

 
 
                                                                     
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Charakterystyka  medium (substancji, która płynie w ężem) 
- stan skupienia medium (ciecz, gaz, ciało stałe) 
- stężenie medium 
- temperatura pracy medium (wewn ętrzna, zewn ętrzna) 
 

 

SUBSTANCJE  CHEMICZNE  
- żrące 

- bardzo toksyczne 
- toksyczne 
- utleniające 

- niebezpieczne dla środowiska 
- drażniące 
- szkodliwe 

- wybuchowe 
- łatwopalne 

 

Parametry techniczne  
- ciśnienie robocze 
- temperatura pracy 
- promień zagięcia 

                                
 
                                 
                               
 
 
 
 
 
 

 
         Charakter aplikacji 
 (praca statyczna / dynamiczna/    
             ciągła / okresowa) 
 

Korozja chemiczna 

Gromadzenie si ę 
ładunków statycznych  

Przenikanie medium 
przez ścianki w ęża    
Np. Cl – , H+ 
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I. KOROZJA CHEMICZNA W ĘŻY I ZŁĄCZY 
 
Korozja chemiczna  to stopniowe niszczenie materiału pod wpływem działającej substancji chemicznej 
 
Czynniki przyspieszaj ące proces korozji chemicznej:  

• TEMPERATURA  (korozja w temperaturze np. +100°C przebiega znaczni e szybciej niż w temperaturze 
pokojowej)  

• STĘŻENIE (w większości przypadków -  im wyższe stężenie procentowe substancji, tym większe ryzyko 
korozji chemicznej) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
MIGRACJA SUBSTANCJI 

WCHODZĄCYCH W SKŁAD 
MATERIAŁU WĘŻA 

 
Migracja substancji  wchodzących w 
skład materiału węża ma miejsce gdy  
medium reaguje  z materiałem węża 
„wypłukując” z niego różne składniki 
(np. plastyfikatory lub inne dodatki).i 
tym samym zanieczyszczając medium 
Proces często określany jest także 
mianem „weeping”. Materiał staje się 
sztywny  i może nastąpić jego   
                 

PĘKANIE  

 
UTRATA WŁASNO ŚCI MECHANICZNYCH  I SZCZELNOŚCI WĘŻA 

 

 
PĘCZNIENIE 

 
Pęcznienie polega na rozsuwaniu 
się łańcuchów makrocząsteczek 
z których zbudowany jest dany 
materiał W zależności od czasu 
kontaktu materiału z 
rozpuszczalnikiem pęcznienie 
może być ograniczone lub 
nieograniczone - powodujące                    
 
ROZPUSZCZENIE MATERIAŁU  

 
KOROZJA WĘŻY Z TWORZYW SZTUCZNYCH 

I MIESZANEK GUMOWYCH  

 
KOROZJA ELEMENTÓW 

METALOWYCH  

 
UTLENIANIE 

 
  Dobór niewłaściwego materiału 
metalowego do transportowanego 
medium powoduje reakcję 
chemiczną skutkującą tworzeniem 
się tlenków metali na powierzchni 
elementu metalowego. Efektem 
korozji jest zanieczyszczenie 
medium powstałymi tlenkami metalu 
oraz redukcja grubości elementu 
metalowego, z czym związane jest 
 

OBNIŻENIE WŁAŚCIWOŚCI 
MECHANICZNYCH 
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II. INSTRUKCJA DOBORU W ĘŻY I ZŁĄCZY POD WZGLĘDEM CHEMICZNYM 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Dobór wst ępny 
 
 
Do wst ępnego  określenia materiału węża, 
(uszczelnienia, złączy)  służą Tabele Odporności 
Chemicznej Tubes International. 
 

• Charakterystyki dotyczą odporności w 
temperaturze 20°C. 
• Odporności materiałów na wymienione 
substancje chemiczne mają charakter ogólny, 
bez uwzględniania konkretnych wartości stężeń 
tych substancji. 
• W zależności od stosowanych 
komponentów (wypełniacze, środki sieciujące, 
zmiękczacze, barwniki plastyfikatory, pigmenty 
itp.) oraz od metod wytwarzania materiałów 
węży,  mogą one znacząco różnić się 
właściwościami. Dane dotyczą własności 
przeciętnych. 
• W wielu przypadkach , TABELE 
ODPORNOŚCI CHEMICZNEJ TUBES 
INTERNATIONAL stanowią wystarczające 
źródło doboru odpowiedniego materiału  węża 
(uszczelnienia, złączy), jednak 
odpowiedzialno ść za prawidłowo ść doboru 
leży po stronie Kupuj ącego.  

 

 

 

 

 
 
 

dobór wst ępny  
(Kupuj ący) 

 

dobór potwierdzony  
(Dział Handlowy/Dział Techniczny 

Tubes International) 

 
użytkowanie 

 

 
użytkowanie 

 

20°C ! 

A (duża odporno ść, 
przystosowany do pracy 

ciągłej) Benzyna 

NBR 
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Dobór potwierdzony 
 

• Potwierdzenie prawidłowego doboru węża (uszczelnienia, złączy) przez Tubes International odbywa się na 
podstawie:  
 

-   tablic odporności chemicznych konkretnych dostawców, 
-   pisemnych potwierdzeń od producentów,   
-   doświadczeń Tubes International 
 
• Właściwy dobór jest możliwy tylko przy posiadaniu pełnej informacji o warunkach pracy węża. Zalecamy 
przesłanie takiej informacji w formie pisemnej 
 
• Odpowiedzialno ść za dostarczenie prawidłowej i kompletnej informacj i dotycz ącej warunków 
technicznych (warunków u żytkowania) Towarów le ży po stronie Kupuj ącego . 

 
• Odpowiedzialność za prawidłowość doboru do parametrów pracy określonych przez zamawiającego leży po 
stronie Tubes-International. 

 
 

 

• Stosowne atesty, certyfikaty, deklaracje 
zgodności itp. potwierdzające jakość Towaru 
dołącza się do dostarczonego Towaru, jeżeli 
wymóg taki zostanie zaznaczony w zamówieniu. 
Dostarczenie tych dokumentów może podlegać 
opłacie. 

Przykładowe świadectwo zgodności dostarczane 
przez Tubes International  potwierdzające 
zastosowanie węża do konkretnej aplikacji: 

 

 

 

• Uszkodzenie mechaniczne lub świadome zniszczenie Towaru, błędne podanie parametrów technicznych 
przez Kupującego, zwalnia Sprzedawcę od odpowiedzialności z tytułu wad. Sprzedawca nie odpowiada za wady 
sprzedawanych Towarów nie wynikające z przyczyn tkwiących w Towarze. W szczególności nie odpowiada za 
uszkodzenia przypadkowe lub ich skutki, szkody spowodowane niewłaściwym użytkowaniem lub 
przechowywaniem Towaru przez Kupującego oraz za błędy wykonawcze i projektowe osób trzecich. Rękojmia 
nie obejmuje sytuacji, gdy Kupujący lub osoba trzecia użyli Towaru niezgodnie z jego przeznaczeniem lub na 
własną rękę dokonali zmian w Towarze. W przypadku dochodzenia przez Kupujących roszczeń z tytułu rękojmi, 
obowiązek naprawienia szkody przez Sprzedawcę nie obejmuje wyrównania utraconych korzyści, strat 
produkcyjnych itp. 

Parametry pracy okre ślone przez zamawiaj ącego: 
 
- medium:                                         k was solny 
- stężenie:                                              36,7% 
- temperatura pracy wew. //zewn.:  +40°C//+25°C 
- ciśnienie pracy:                       przepływ  grawi tacyjny 
-  inne czynniki:                                       brak 
 

Wąż może być użytkowany w parametrach 
pracy okre ślonych przez zamawiaj ącego. 

 


