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Weze odporne na scieranie

P2 CNC
-y X \ Waz do maszyn CNC do obroébki drewna, do odciggu
\ \ \ i przesytu pytéw, trocin i wiorow
Materiat weza: przezroczysty polieter - poliuretan
Wzmocnienie: spirala z drutu stalowego pokryta
biatym PVC
Temp. pracy: od -40°C do +100°C

Waz przeznaczony do odprowadzania pytdw, trocin, wiéréw w przemysle drzewnym i meblarskim.
Zaprojektowany do maszyn CNC do obrobki drewna i tworzyw: centréw obrébczych, frezarek pionowych,
ploterow frezujgcych. Gruba spirala stalowa pokryta biatym PVC jest odporna na korozje, posiada dobrg adhezje
do materialu weza i zapewnia wysokie parametry cisnieniowe. Mimo mocnej konstrukcji, dzieki optymalnie
dobranemu duzemu skokowi spirali jest bardzo elastyczny, gietki i $cisliwy. Szczegdlnie polecany do odciggu Y
pytu i wiéréw spod szybko poruszajgcych sie glowic roboczych (CNC Router Dust Collection System). Odporny ¢
na mikroby, hydrolize oraz oleje i benzyny. Nie zawiera zwigzkéw halogenowych i plastyfikatorow. Trudnopalny, ¢
zgodny z normg niemieckga DIN 4102 klasa B1. Waz mozna traktowac jako przewodzacy elektrycznie po
wykonaniu uziemienia spirali, zgodnie z niemieckimi zaleceniami przemysfowymi BGI 739-2. Montaz na
facznikach opaskami mostkowymi (prawoskretnymi). Na specjalne zamowienie dostepne inne Srednice
w zakresie 80 + 600 mm.
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) $rednica g’ru.boé.é cisnienie podci$nienie prorpieﬁ —— dtugosce
indeks wewnetrzna Scianki robocze 23°C 23°C zagiecia kg/m] standardowa

[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] [m]
SC-P2CNC-080 80 0,65 0,35 0,2 80 0,65 10
SC-P2CNC-100 100 0,65 0,3 0,15 100 0,8 10
SC-P2CNC-120 120 0,65 0,3 0,12 120 0,95 10
SC-P2CNC-140 140 0,65 0,2 0,1 140 1,11 10
SC-P2CNC-160 160 0,8 0,2 0,08 160 1,79 10
SC-P2CNC-180 180 0,8 0,15 0,07 180 2 10
SC-P2CNC-200 200 0,8 0,15 0,05 200 2,22 10
SC-P2CNC-250 250 0,8 0,1 0,04 250 2,76 10
SC-P2CNC-275 275 0,8 0,05 0,03 275 3,02 10
SC-P2CNC-280 280 0,8 0,05 0,03 280 3,08 10
SC-P2CNC-300 300 0,8 0,05 0,03 300 3,3 10
SC-P2CNC-325 325 0,8 0,03 0,03 325 3,57 10
SC-P2CNC-350 350 0,8 0,02 0,02 350 3,84 10
SC-P2CNC-400 400 0,8 0,02 0,02 400 4,38 10
SC-P2CNC-450 450 0,8 0,01 0,01 450 4,92 10
SC-P2CNC-500 500 0,8 0,01 0,01 500 5,46 10
SC-P2CNC-600 600 0,8 0,01 0,01 600 6,53 10
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W trakcie pracy plotera CNC waz odciggowy podlega szybkim ruchom gtowicy roboczej i dlatego musi by¢ gietki, elastyczny i $cisliwy.
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