
 

WĘŻE PRZEMYSŁOWE   

/ Węże przemysłowe z gumy i tworzyw / Węże odciągowe i wentylacyjne /    

Węże odciągowe i wentylacyjne   

    

 

     

     

1181_PL2022_0_0 19 www.tubes-international.com   
 

Węże odporne na ścieranie 
 

P2 CNC 

Wąż do maszyn CNC do obróbki drewna, do odciągu 
i przesyłu pyłów, trocin i wiórów 

Materiał węża: przezroczysty polieter - poliuretan 
Wzmocnienie: spirala z drutu stalowego pokryta 

białym PVC 
Temp. pracy: od -40°C do +100°C 

 
 
Wąż przeznaczony do odprowadzania pyłów, trocin, wiórów w przemyśle drzewnym i meblarskim. 
Zaprojektowany do maszyn CNC do obróbki drewna i tworzyw: centrów obróbczych, frezarek pionowych, 
ploterów frezujących. Gruba spirala stalowa pokryta białym PVC jest odporna na korozję, posiada dobrą adhezję 
do materiału węża i zapewnia wysokie parametry ciśnieniowe. Mimo mocnej konstrukcji, dzięki optymalnie 
dobranemu dużemu skokowi spirali jest bardzo elastyczny, giętki i ściśliwy. Szczególnie polecany do odciągu 
pyłu i wiórów spod szybko poruszających się głowic roboczych (CNC Router Dust Collection System). Odporny 
na mikroby, hydrolizę oraz oleje i benzyny. Nie zawiera związków halogenowych i plastyfikatorów. Trudnopalny, 
zgodny z normą niemiecką DIN 4102 klasa B1. Wąż można traktować jako przewodzący elektrycznie po 
wykonaniu uziemienia spirali, zgodnie z niemieckimi zaleceniami przemysłowymi BGI 739-2. Montaż na 
łącznikach opaskami mostkowymi (prawoskrętnymi). Na specjalne zamówienie dostępne inne średnice 
w zakresie 80 ÷ 600 mm. 
 

indeks 
średnica 

wewnętrzna 
[mm] 

grubość  
ścianki 
[mm] 

ciśnienie 
robocze 23ºC 

[bar] 

podciśnienie 
23ºC 
[bar] 

promień 
zagięcia 

[mm] 

masa 
[kg/m] 

długość 
standardowa 

[m] 

SC-P2CNC-080 80 0,65 0,35 0,2 80 0,65 10 

SC-P2CNC-100 100 0,65 0,3 0,15 100 0,8 10 

SC-P2CNC-120 120 0,65 0,3 0,12 120 0,95 10 

SC-P2CNC-140 140 0,65 0,2 0,1 140 1,11 10 

SC-P2CNC-160 160 0,8 0,2 0,08 160 1,79 10 

SC-P2CNC-180 180 0,8 0,15 0,07 180 2 10 

SC-P2CNC-200 200 0,8 0,15 0,05 200 2,22 10 

SC-P2CNC-250 250 0,8 0,1 0,04 250 2,76 10 

SC-P2CNC-275 275 0,8 0,05 0,03 275 3,02 10 

SC-P2CNC-280 280 0,8 0,05 0,03 280 3,08 10 

SC-P2CNC-300 300 0,8 0,05 0,03 300 3,3 10 

SC-P2CNC-325 325 0,8 0,03 0,03 325 3,57 10 

SC-P2CNC-350 350 0,8 0,02 0,02 350 3,84 10 

SC-P2CNC-400 400 0,8 0,02 0,02 400 4,38 10 

SC-P2CNC-450 450 0,8 0,01 0,01 450 4,92 10 

SC-P2CNC-500 500 0,8 0,01 0,01 500 5,46 10 

SC-P2CNC-600 600 0,8 0,01 0,01 600 6,53 10 

 

  

W trakcie pracy plotera CNC wąż odciągowy podlega szybkim ruchom głowicy roboczej i dlatego musi być giętki, elastyczny i ściśliwy. 
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