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Weze i koncéwki do smaru .

Technika smarownicza

Smarowanie to proces polegajacy na wprowadzeniu substancji smarujgcej pomiedzy wspédtpracujgce powierzchnie
w celu zmniejszenia oporéw tarcia i procesOw zuzywania. Znajomos¢ praw, jakie obowigzujg w procesie smarowania
pozwala na konstruowanie maszyn zuzywajgcych minimalng ilo$¢ energii podczas pracy i odznaczajgcych sie
niezawodnoscig i trwatoscig. Sposdb doprowadzenia $rodka smarnego jest okre$lany jako technika smarownicza.

Weze termoplastyczne (do smaréw)

130 GREASING

Wysokocis$nieniowy waz termoplastyczny wg DIN 1283

Warstwa wewn.:
Wzmocnienie:
Warstwa zewn.:

Temp. pracy:

poliester

pojedynczy oplot syntetyczny
poliuretan (130A)
mikroperforowany poliuretan (130C)
od -40°C do +60°C

Lekki, elastyczny waz przeznaczony do wysokocisnieniowych uktadéw smaru statego.

Norma: DIN 1283.
Montaz: 130A - kontakt Tubes Inter

130C - stosowac¢ okucia typ PS (IT-109).

national.

N -

Srednica Srednica cisnienie cisnienie promien e
indeks wewnetrzna zewnetrzna robocze rozrywajgce zagigcia kg / 100 m]
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] 9
TO-130A-04 4 9,7 400 1000 35 7,00
TO-130C-04 4 8,3 400 1000 25 5,00
EP 1CO

Wysokocisnieniowy waz termoplastyczny wg DIN 1283
Warstwa wewn.:
Wzmocnienie:
Warstwa zewn.:
Temp. pracy:

mieszanka polietylenowa
podwdjny oplot poliestrowy
mikroperforowany poliuretan
od -20°C do +40°C

Lekki, elastyczny waz przeznaczony do wysokoci$nieniowych uktadéw smaru statego.

Norma: DIN 1283.
Montaz: EP1CO030A - stosowa¢ okucia typ PS (IT-109).
EP1C010B, EP1C010C - stosowa¢ okucia typ Z.
_ Srednica Srednica cisnienie ciénienie pror_nie_r'\ TR
indeks wewnetrzna zewnetrzna robocze rozrywajgce zagiecia (kg / 100 m]
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm]
MC-EP1CO030A-04 4 7,6 225 900 20 3,70
MC-EP1C010B-05 5 9,3 225 900 30 5,10
MC-EP1C010C-06 6,6 11,8 200 800 40 7,85
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Weze termoplastyczne (do smaréw)

GR7

Wysokocis$nieniowy waz termoplastyczny wg DIN 1283
(wybrane pozycje)

. Warstwa wewn.:  poliester (PEE) lub polietylen (PE)
— Wzmocnienie: pojedynczy oplot poliestrowy
Warstwa zewn.: guma syntetyczna (PZ) lub poliuretan (PU)
Temp. pracy: od -20°C do +60°C

Lekki, elastyczny waz przeznaczony do wysokocisnieniowych uktadéw smaru statego.

Norma: DIN 1283 (weze oznaczone*).

Montaz: H10846, H10246, H94000, PE1084 - kontakt Tubes International.
H84000, PE8B440 - stosowac okucia typ PS (IT-109).
PE1256, PE1460 - stosowac okucia typ Z.

_ NEEWE Srednica Srednica cisnienie ciénier)ie promieﬁ e
indeks iy p—— wewnetrzna zewnetrzna robocze rozrywajgce zagiecia [kg / 100 m]
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm]
ZC-GR7-H10846* PEE / PZ 4 10,8 400 1000 35 9,70
ZC-GR7-H10246* PEE / PZ 4 10,2 400 1000 35 7,90
ZC-GR7-H84000 PEE / PU 4 8,1 200 800 35 4,50
ZC-GR7-H94000* PEE / PU 4 9,1 250 1000 40 6,00
ZC-GR7-PE8440 PE/PU 4 8,4 200 800 35 4,50
ZC-GR7-PE1084 PE/PU 4 10,8 200 800 35 8,00
ZC-GR7-PE1256 PE/PZ 5 12 150 600 40 11,00
ZC-GR7-PE1460 PE/PZ 6,6 14 200 800 65 14,00
GR 8

Wysokocisnieniowy waz termoplastyczny wg DIN 1283
Warstwa wewn.:  poliester (PEE) lub poliamid (PA)

' Wzmocnienie: pojedynczy oplot aramidowy
Warstwa zewn.: guma syntetyczna (PZ) lub poliamid (PA)
Temp. pracy: od -30°C do +80°C (ZC-GR8-H10846)

od -20°C do +60°C (ZC-GR8-PA8243)

Lekki, elastyczny waz przeznaczony do wysokocisnieniowych uktadéw smaru statego.

Norma: DIN 1283.
Montaz: H10846 - kontakt Tubes International.
PA8243 - stosowac okucia typ PS (IT-109).

warstwa Srednica Srednica cisnienie cisnienie promien masa
indeks N —— wewnetrzna zewnetrzna robocze rozrywajgce zagiecia [kg / 100 m]
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm]
ZC-GR8-H10846* PEE / PZ 4 10,8 400 1600 35 9,50
ZC-GR8-PA8243 PA/ PA 4 8,2 400 1300 35 4,20

* - wagz z mikroperforowang warstwg zewnetrzng
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Ztacza wtykowe PUSH-IN

58000

Wysokocisnieniowe zlgcza wtykowe odporne na wibracje
Korpus: mosigdz niklowany

O-ring: HNBR

Pierscien zwalniajacy: mosigdz niklowany

Temp. pracy: od -30°C do +150°C

Zigcza wtykowe PUSH-IN przeznaczone sg do tgczenia elastycznych wezy o kalibrowanej $rednicy zewnetrznej.
Pofgczenie nastepuje poprzez wetkniecie weza w zlgcze. Roztgczenie wymaga docisniecia do ztgcza pierscienia
zwalniajgcego. Zalecanym materiatem tgczonych wezy jest poliamid. System ten umozliwia szybkie wykonanie
przewodow odpornych na drgania i wibracje do wysokoci$nieniowych uktadéw smaru, oleju, wody i powietrza.

o-ring

korpus 4@ u m pierscien zwalniajgcy

zdjecie rysunek opis g;\%:&:a;\ ‘rlsézrgacr [rhrln] [rhrzn] [mBm] indeks
GZ 1/8" BSPT 4 mm 21 - 75 | AI-58000-04-02
GZ M6x1* 4 mm 22 - 6 | AI-58000-04-M6
GZ M8x1* 4 mm 20 - 6 | AI-58000-04-M8
prz{:?s‘gka GZ M10x1* 4 mm 20 ; 6,5 | A-58000-04-M10
PBSH-IN GZ 1/8" BSPT 6 mm 23 ; 75 | AI-58000-06-02
GZ M6x1* 6 mm 245 | - 6 | AI-58000-06-M6
GZ M8x1* 6 mm 245 | - 6 | AI-58000-06-M8
GZ M10x1* 6 mm 215 | - 6,5 | A-58000-06-M10
ZAgczka ; 4 mm 35 ; - | AI-58040-04-04
prosta
PUSH-IN ; 6 mm 37 ; - | AI-58040-06-06
GZ 1/8" BSPT 4 mm 18 | 15 | 7,5 | AI-58100-04-02
GZ M6x1* 4 mm 18 | 15 6 | AI-58100-04-M6
GZ M8x1* 4 mm 18 | 15 6 | AI-58100-04-M8
prEV:QCZka GZ M10x1* 4 mm 18 | 15 | 65 | AI-58100-04-M10
PUSHIN | GZ1/8"BSPT 6 mm 21 | 175 | 75 | AI-58100-06-02
GZ M6x1* 6 mm 21 | 17 6 | AI-58100-06-M6
GZ M8x1* 6 mm 21 | 17 6 | AI-58100-06-M8
GZ M10x1* 6 mm 21 | 17 | 65 | AI-58100-06-M10
GZ 1/8" BSPT 4 mm 18 | 24 | 75 | A-58111-04-02
GZ M6x1* 4 mm 18 | 225 | 6 | AI-58111-04-M6
przyiaczka GZ M8x1* 6 mm 18 | 225 | 6 | AI-58111-06-M8
katowa GZ M10x1* 4 mm 18 | 225 | 6,5 | AI-58111-04-M10
nastawialna | GZ 1/8” BSPT 6 mm 21 27 7,5 | AI-58111-06-02
PUSH-IN GZ M6x1* 6 mm 21 | 255 6 | AI-58111-06-M6
GZ M8x1* 6 mm 21 | 255 | 6 | AI-58111-06-M8
GZ M10x1* 6 mm 21 | 255 | 65 | Al-58111-06-M10

* - gwinty metryczne stozkowe

Cisnienie robocze ztagczy wtykowych PUSH-IN (w zaleznosci od rodzaju medium i materiatu weza):

medium materiat weza maksymalne cisnienie robocze*
smar, olej, woda PAG6, PA66 150 bar
powietrze PA6, PA66, PA11, PA12, polietylen, poliuretan, PEF, PTFE 30 bar

* - system nie moze by¢ stosowany na podcisnienie
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Weze PUSH-IN
TB 66
Waz kalibrowany do srednich cisnien
: Materiat: poliamid 66
Temp. pracy: od 0°C do +100°C

Weze PUSH-IN o kalibrowanej srednicy zewnetrznej przeznaczone do tgczenia ze zigczami wtykowymi PUSH-IN.
Dla temperatury pracy powyzej +20°C, nalezy obnizy¢ maksymalne cisnienie robocze weza zgodnie z wartoscig
wspotczynnika korekcyjnego.

$rednica $rednica cisnienie cisnienie promien
indeks wewnetrzna zewnetrzna robocze* rozrywajgce* zagiecia
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm]
Al-TB66-04X02 2 4 100 300 25
Al-TB66-06X03 3 6 100 300 45

* - wartosci cisnienia dla temperatury pracy +20°C

Wspotczynnik korekcyjny cisnienia roboczego weza PUSH-IN (w zaleznosci od temperatury pracy):

+20°C
1,00

+30°C
0,83

+40°C
0,72

temperatura pracy
wspotczynnik korekcyjny

+50°C
0,64

+60°C
0,58

+70°C
0,52

+80°C
0,47

Nakretki i pierscienie dwustozkowe (baryiki)

Nakretki i pierscienie dwustozkowe (baryiki) przeznaczone do montazu przewoddéw do uktadéw smarowania przy
uzyciu typowych koncéwek rurkowych oraz bezszwowych rur ze stali lub mosigdzu.

zdjecie opis materiat rozmiar gwintu srednlcralljrzlgvlgnetrzna indeks
GZ M8x1 4 mm EC-124800
[ = S GZ M10x1 5mm EC-124805
“ " nakretka stal ocynkowana GZ M10x1 6 mm EC-124810
L 4 ¢ y GZ M12xL5 8 mm EC-124815
GZ M14x1,5 8 mm EC-124820
GZ M16x1,5 10 mm EC-124825
- 4 mm EC-128000
pierscien - 5mm EC-128001
- dwustozkowy mosigdz - 6 mm EC-128002
(barytka) - 8 mm EC-128003
- 10 mm EC-128004

Przyklad montazu:

nakretka
EC-124800

S

typowe przytgcze d vf Ji{z;:(eonw koncowka rurkowa waz termoplastyczny
w korpusie EC-128000y PS-804-30-004-00 ZC-GR7-PE8440
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