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Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

Cisnieniowe weze metalowe - informacje ogdéine

Elastyczne cisnieniowe weze metalowe znajdujg
zastosowanie dla warunkéw pracy i wymagan,
ktorych nie sg w stanie spetni¢ weze wykonane z
gumy lub tworzyw. Wykonane ze stali nierdzewnej
lub innych stopéw metali sg odporne na niskie i
wysokie temperatury i posiadajg dobra
odpornos¢ chemiczng. Stosowane sg do cieczy i
gazoéw we wszystkich dziedzinach przemystu: do
wody i powietrza, pary, oleju, paliw, chemikalidow,
gazu naturalnego LNG, sprezonych gazow
technicznych itd.

Typowy elastyczny waz metalowy wykonany jest z
cienkiej (0,2+0,5 mm) blachy z austenitycznej stali
nierdzewnej np. typu AISI 316L. Pas blachy jest
zwijany i wzdtuznie spawany tworzac szczelng
cienkoscienng rure. Rura formowana jest w
karbowang (faldowang) tube weza. Skok i
gtebokos¢ fatd nadaje wezowi odpowiednig elastycznos¢, odpornos¢ na odksztatcenia i proznie. Aby zapewnic¢ wytrzymatos¢ na
cisnienie wewnetrzne, waz posiada zewnetrzny oplot z cienkich i bardzo wytrzymatych drutow ze stali nierdzewnej. Weze
metalowe stosowane sg w formie gotowych przewodow: wezy z koncowkami ze stali nierdzewnej lub stali weglowej. Koncowki
faczone sa z wezem najczesciej poprzez spawanie elektryczne metodg TIG w ostonie gazowej z argonu, a w specjalnych
przypadkach mogg byc¢ lutowane.
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Konstrukcja typowego weza metalowego: 1 — karbowana tuba weza; Y — wzdluzny spaw tuby weza (wykonany przed karbowaniem); 2 — oplot;

3 — tulejki montazowe; 4 — koncowki; X — spawanie TIG koncéwek do weza;

Najwazniejsze zalety cisnieniowych wezy metalowych: Ograniczenia, ktére nalezy uwzglednié
e odpornos$¢ na starzenie materiatowe i niepalnosc; %rzgalojvt;;? .wan'u cisnieniowych wezy
e szeroki zakres odpornosci temperaturowej (od -270°C do +700°C); o straty przépiywu wynikajace z karbowanej
e zachowana elastyczno$¢ w niskich temperaturach; konstrukcji weza i mozliwos¢ drgan przy bardzo

duzych predkosciach przeptywu;
e w instalacjach dynamicznych (ugiecia weza i
pulsacje cisnienia) zywotno$¢ ograniczona

e wysokie ci$nienie robocze (w zaleznosci od srednicy i typu weza);
e bardzo dobra odpornos$é na podcisnienie i proznie;

e nieprzepuszczalno$¢ dla penetrujgcych gazow i ptyndw; wytrzymatoscig zmeczeniowg metalowe;j
e wysoka odporno$¢ chemiczna charakterystyczna dla stali konstrukcji weza, .
nierdzewnej lub innych materiatow; e duza wrazliwos¢ na btedng geometrycznie

konfiguracje weza, w szczegolnosci

e trwate zamocowanie koncéwek, stosunkowo bezpieczny przebieg . ) .
powodujgcy skrecenie weza.

ewentualnego zniszczenia w przypadku rozszczelnienia.

Inne cechy wezy metalowych: przewodnos¢ elektryczna i cieplna;

Tubes International oferuje i dostarcza cisnieniowe weze metalowe w formie kompletnych przewodéw —
wezy z koncéwkami, dobranych i zaprojektowanych do zastosowania okreslonego przez klienta.
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Normy dotyczace cisnieniowych wezy metalowych:

Podstawowymi normami dotyczacymi cisnieniowych wezy metalowych ogdlinego zastosowania w przemysle sa:

- ENISO 10380 Pipework — Corrugated metal hoses and hose assemblies - dotyczaca wezy i przewodédw metalowych;

- ENISO 10806 Pipework — Fittings for corrugated metal hoses - dotyczgca koncowek i ztgczy;

- EN 14585 Corrugated metal hose assemblies for pressure applications (dotyczgca wymagan dyrektywy cisnieniowej PED dla
przewodéw metalowych;

Norma EN ISO 10380 okresla wymagania dotyczace cisnieniowych wezy metalowych w zakresie projektowania, produkciji,

testowania i montazu wezy i kompletnych przewodow (wezy z koncowkami). W szczegdlnosci norma dzieli weze na nastepujace

typy w zaleznosci od wymaganych testow:

test odksztatceniowy test zmeczeniowy test zmeczeniowy
typ opis zginania 10 x bez 10 000 cykli pod 50 000 cykli pod
cisnienia cisnieniem roboczym cisnieniem roboczym
1-50 weze o wysokiej elastycznosci i wysokiej zywotno$ci zmeczeniowej X X
1-10 weze o wysokiej elastycznosci i $redniej zywotnos$ci zmeczeniowej X X
2-10 weze o $redniej elastycznosci X X
3 weze o wymaganej jedynie odksztatcalnosci X

Wszystkie weze zgodne z normg EN ISO 10380 powinny spetnia¢ ponadto testy szczelnosci, test cisSnieniowy, test cisnienia
rozerwania, test wydtuzenia i rezystancji elektrycznej. Norma okresla szczegotowo warunki testow.

f;% Test odksztatceniowy (pliability test) polega na 10 krotnym zginaniu weza bez ci$nienia z czestotliwoscig 5 +15

_#10x| | cykli na minute na matym promieniu r, a nastgpnie poddaniu weza prébie szczelnosci. Promien r mozna

z / interpretowac jako statyczny minimalny promien zagigcia, na ktérym waz moze by¢ wygiety i zainstalowany w
11| statycznej, nieruchomej konfiguracii, nie podlegajacej przemieszczeniom jednego korica weza wobec drugiego.

katalogowym dynamicznym minimalnym promieniem zagigcia, nie wigkszym niz podany w normie
dla danego typu (1 lub 2). Jeden z koncoéw weza porusza sie w gore i w dot z czestotliwoscig 5 + 30
cykli na minute. Srednia zywotno$¢ weza typu 1-50 w testach powinna wynie$é (do przecieku lub
ponadnormatywnego trwatego odksztatcenia) 50 000 cykli zginania. Testy zmeczeniowe pozwalajg
okresli¢ jakos¢ danego typu weza w warunkach pracy dynamicznej, nie stanowig jednak podstawy do
okreslenia zywotnosci weza w konkretnych warunkach pracy dynamicznej, ktéra moze by¢ mniejsza
(np. w innej konfiguracji) lub znacznie wieksza (np. przy nizszym od maksymalnego ci$nieniu roboczym,
mniejszej czestotliwosci cykli).

Dla testéw zmeczeniowych podstawowym testem jest test cyklicznego zginania weza

przy przemieszczeniu jednego konca przewodu o odcinek x w goére i w dét, pod

maksymalnym cisnieniem roboczym, uksztaltowanego w petle (U-bend test) o promieniu R. R jest : N
ﬂ 50.000 x
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Uwaga: Dla wezy metalowych standardem jest podawanie promienia zagiecia do linii Srodkowej weza, a nie do wewnetrznej
powierzchni fuku weza, odmiennie od konwencji przyjetej dla innych wezy !

Norma EN ISO 10380, jak wszystkie normy, stanowi standard techniczny o fakultatywnym zakresie obowigzywania, jezeli nie jest
przywotana przepisami prawa. W ofercie Tubes International wezami spetniajgcymi wymagania EN 1ISO 10380 dla typu 1-50 sg
weze PARNOR i PARRAP.

Norma EN 14585 Corrugated metal hose assemblies for pressure applications dotyczy wymagan europejskiej dyrektywy
cis$nieniowej PED (2014/68/EU) dla elastycznych przewoddéw metalowych o ci$nieniu roboczym powyzej 0,5 bar. Dyrektywa
cisnieniowa PED jest prawem obowigzujgcym w Unii Europejskiej. Dzieli ona przewody na kategorie SEP i CAT I, II, lll i wyzsze,
w zaleznosci od cisnienia roboczego, $rednicy nominalnej oraz rodzaju medium (substancji: gazy, ciecze, niebezpieczne i inne),
nakfadajac odpowiednie wymagania w zaleznos$ci od kategorii i ewentualny obowigzek znakowania znakiem CE.

Wszystkie cisnieniowe przewody metalowe (weze z koncéwkami) o cisnieniu roboczym powyzej 0,5 bar podlegajg klasyfikaciji i
wymaganiom wedtug dyrektywy cisnieniowej PED. Odpowiednie informacje znajdujg sie w rozdziale ,Dyrektywa cisnieniowa
PED”. Tubes International zgodnie z uprawnieniami dostarcza elastyczne przewody metalowe kategorii SEP, CAT | i CAT Il
odpowiednio zaprojektowane, wytworzone, testowane i oznakowane.

Inne normy dotyczace cisnieniowych wezy metalowych do zastosowan przemystowych:

- 1SO 21969 High-pressure flexible connections for use with medical gas systems - dotyczaca wezy wysokocisnieniowych
stosowanych w technice medycznej;

- EN 12434 Cryogenic vessels — cryogenic flexible hoses - dotyczgca wezy kriogenicznych (do czynnikow
niskotemperaturowych: od -270°C do + 65°C), DN10 + DN100 i PN do 80 bar;

- EN 1736 Refrigerating systems and heat -pumps — flexible pipe elements, vibration isolators and expansion joints —
requirements, design and installation - dotyczgca przewodéw do klimatyzacji i pomp ciepta;

- DIN 2827 Hose assemblies of stainless steels for chemical products

Oprécz norm dotyczacych zastosowan przemystowych istnieje szereg norm dotyczacych zastosowan elastycznych przewodow
metalowych w budownictwie, w szczegdlnosci w zakresie instalacji gazowych, elastycznych poditgczen kuchenek gazowych,
instalacji budowlanych wody pitnej, instalacji przeciwpozarowych (,sprinkler hose”). Takie wymagania czesto majg charakter
obligatoryjny i powinny by¢ zidentyfikowane w zapytaniu dotyczacym wezy i przewodéw metalowych w kontakcie z Tubes
International.
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Materiat cisSnieniowych wezy metalowych:

Podstawowe, najczesciej stosowane materiaty w konstrukcji ci$nieniowych wezy metalowych stanowig:

materiat ogdinie waz oplot koncowki montaz
WEZE ZE STALI NIERDZEWNEJ Nierdzewne stale austenityczne: | Nierdzewne stale austenityczne: | Stal weglowa spawanie TIG w
Najszerzej stosowane. Dobra odpornosc¢ AISI 321 lub AISI 316 lub AISI 304 lub AISI 316 Nierdzewne stale austenityczne: | ostonie argonu
korozyjna i temperaturowa. .

AISI 316Ti AISI 304 lub AISI 316, AlISI 321

WEZE ZE STOPOW MIEDZI Braz np.: Braz np.: Stopy miedzi: mosigdz, brgz lutowanie
Stosowane w szczegoélnych przypadkach m.in. [ CuSn2 CuSn4
ze wzgledu na dobre ttumienie drgan.
Ograniczenie temperaturowe do = 230°C
WEZE ZE STOPOW NIKLU Stopy niklu np.: Stopy niklu np.: Monel 400, Stopy niklu np.: Monel 400, spawanie TIG w
Stosowane w szczegélnych przypadkach ze - Monel 400 Hastelloy C276, Inconel 625 Hastelloy C276, Inconel 625 osfonie argonu
wzgledu na bardzo wysoka odpornos¢ - Hastelloy C276 Nierdzewne stale austenityczne: | Nierdzewne stale austenityczne:
korozyjng, w szczegoélnosci dla chloru. - Inconel 625 AISI 304 lub 316 AISI 316

Tubes International oferuje szeroki zakres typdw wezy ze stali nierdzewnej, a na specjalne zapytanie réwniez weze z wysokoodpornych
chemicznie stopow niklu oraz weze z brazu. Dla przecigtnych warunkéw uzytkowania wybor kazdego z wezy ze stali nierdzewnej AISI 321, AISI
316 lub AISI 316Ti w oplocie ze stali AISI 304 jest wyborem prawidtowym. Zastosowanie kofncoéwek ze stali weglowej ograniczone jest do zakresu
temperatur od -20°C do +400°C (zakres zalecany — w zaleznosci od zastosowania) oraz ich odpornoscig korozyjng. Koncowki ze stali AISI 304
sg racjonalnym wyborem w przecietnych warunkach agresywnosci chemicznej medium. W miarg wzrostu agresywnosci chemicznej medium lub
przy zagrozeniu specjalnymi typami korozji przechodzimy na drozsze koncowki ze stali AISI 316, a przy skrajnie agresywnych chemicznie
substancjach — na weze, oploty i koncowki z wysokoodpornych chemicznie, ale kosztownych stopéw niklu.

Zywotnosé korozyjna: Cisnieniowy waz metalowy powinien by¢ dobrany materiatowo odpowiednio do medium, aby jego zywotno$é nie byta
ograniczona korozjg chemiczng w przewidywanym okresie eksploatacji. Poniewaz $cianka blachy tuby weza stanowi najcienszy element
przewodu, specjalng uwage nalezy zwrdci¢ na korozje wzerowg, szczelinowa, naprezeniowg i miedzykrystaliczng materiatu weza i jego potaczen
spawanych. W szczegolnosci dla cieczy tak popularnej jak woda, obecno$¢ chloru w wodzie moze byé przyczyng ograniczonej zywotnosci weza.
Dla niektorych mediéw korozyjnych wymagane jest wykonanie spawania koncéwek do weza w specjalny sposob, aby unikng¢ wszelkich
niejednorodnos$ci materiatu, zwigkszajgcych ryzyko korozji.

Wstepny dobér weza wedtug tabel odpornosci chemicznej materiatéw metalowych w dziale INFORMACJE TECHNICZNE.
Zalecamy potwierdzenie doboru przez Tubes International.

Cisnienie robocze wezy metalowych i kompletnych przewodow (wezy z koncowkami):

Cisnieniowe weze metalowe, w zaleznosci od typu, rodzaju i ilosci oplotéw i rozmiaru 7,
posiadajg szeroki zakres ci$nien roboczych — od kilku bar dla najwiekszych $rednic  +® 3
nominalnych DN300 az do prawie 400 bar dla wysokoci$nieniowych wezy o matych ¢
$rednicach (DN5, DN6) — patrz wykres obok dla wezy z oferty Tubes International (1 — aw
weze z pojedynczym oplotem, 2 — weze wielooplotowe, 3 — weze wysokocisnieniowe 20 | ; i
UHP). 200 4ot |
Maksymalne cisnienia robocze wezy metalowych dla poszczegolnych typow i rozmiardw s |22 |
wezy podane sg w tabelach danych katalogowych i dotyczg temperatury 20°C. Cisnienia *\ %
te okreslone sg przy zachowaniu wspétczynnika bezpieczenstwa n = 4 wzgledem ] .
ci$nienia rozerwania weza (zgodnie z EN ISO 10380). B e 2 e e
Dla okre$lenia maksymalnego dopuszczalnego ci$nienia roboczego kompletnego U R S e ;f“m:] e G LD SEINERED e TE J e
przewodu metalowego (weza z koncoéwkami) nalezy dodatkowo uwzglednié:
« Obnizenie ci$nienia roboczego weza w podwyzszonej temperaturze pracy skutkujgcej zmniejszeniem wytrzymatosci;
e Obnizenie ci$nienia roboczego weza zwigzane z dynamicznym charakterem pracy (przemieszczenia koncéw weza wzgledem siebie oraz
pulsacje ci$nienia) i zwigzanym z tym zmeczeniem materiatu weza;
o Cisnienie robocze koncowek, z uwzglednieniem temperatury pracy.

1. Spadek cisnienia roboczego weza w podwyzszonej temperaturze pracy uwzgledniamy poprzez korekcyjny wspdtczynnik temperaturowy
K+ wedlug wzoru: PSt = (ci$nienie robocze 20°C) x Kr, gdzie PSt = maksymalne dopuszczalne ci$nienie robocze w temperaturze pracy TS.
Wspétczynnik Kt jest zalezny od materiatu (weza, oplotu, ewentualnie koricéwek) i mozna go okresli¢ np. wedtug EN ISO 10380. Dla wezy w
oplocie z innego materiatu niz waz nalezy przyjgc nizszg wartos¢ K.

Korekcyjny wspétczynnik temperaturowy KT ci$nienia w zaleznos$ci od temperatury [°C] wedtug EN ISO 10380
- temperatura TS [°C]
-200 | -100 0 +20 | +50 | +100 | +150 | +200 | +250 | +300 | +350 | +400 | +450 | +500 | +550 | +600 | +650 | +700 | +750
AISI 304L 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 0,87 | 0,72 | 0,65 | 0,59 | 0,55 | 0,51 | 0,48 | 0,46 | 0,45 | 0,44 | 0,43 * * * *
AlISI 321 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 0,92 | 0,83 | 0,78 | 0,74 | 0,71 | 0,67 | 0,64 | 0,62 | 0,61 | 0,60 | 0,59 * * * *
AISI 316L 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 0,88 | 0,74 | 0,67 | 0,62 | 0,58 | 0,54 | 0,52 | 0,50 | 0,48 | 0,47 | 0,47 * * * *
AISI 316Ti 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00 | 0,90 | 0,81 | 0,76 | 0,73 | 0,69 | 0,65 | 0,63 | 0,61 | 0,59 | 0,59 | 0,58 * * * *
typowe stale weglowe - - 1,00 | 1,00 | 0,97 | 0,91 | 0,84 | 0,77 | 0,71 | 0,65 | 0,60 | 0,57 - - - - - - -

* - zastosowanie w tych temperaturach nalezy potwierdzi¢ z Tubes International.
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Cisnienie robocze wezy metalowych i kompletnych przewodéw (wezy z koncéwkami) — ciag dalszy:

2. Obnizenie cisnienia roboczego weza ze wzgledu na dynamiczne warunki pracy zalecane jest stosujgc wspoétczynnik dynamiczny Kp
wedtug wzoru: PSp = (cisnienie robocze 20°C) x Kp, gdzie PSp = maksymalne dopuszczalne ci$nienie robocze dla dynamicznych warunkéw
pracy. Wspéiczynnik Kp jest zalezny od charakteru przeptywu (wystepowania pulsacji i skokéw cisnienia) oraz od charakteru przemieszczen
koncow weza wzgledem siebie (ich wielkosci, czestotliwosci, predkosci). Ocena dynamicznych warunkéw pracy jest w pewnym stopniu
subiektywna, powinna by¢ jednak uwzgledniona w projektowaniu instalacji. W przypadku watpliwosci prosimy o kontakt z Tubes International.

Korekcyjny wspoétczynnik cisnienia dla pracy dynamicznej Kp

Przemieszczenia koncéw weza podczas pracy
Przeptyw jednolite, czeste, niezbyt szybkie ruchy, oscylacje o szybkie, gwattowne ruchy, oscylacje o duzej
matej amplitudzie amplitudzie
przeptyw wolny, jednolity, ze statycznymi (wolnymi) 10 08
zmianami ciénienia ' '
przeptyw pulsacyjny, nieregularny, ze zmianami 0.8 05
cisnienia ’ '
przeptyw pulsacyjny, silnie nieregularny, z szybkimi, .
gwattownymi zmianami ci$nienia v e eelisanis

Ostatecznie, maksymalne dopuszczalne ci$nienie weza metalowego, zgodnie pkt.1 i 2 bedzie wynosic:
PS = (cisnienie robocze 20°C) x Krx Kp

Kt — korekcyjny wspétczynnik temperaturowy (wedtug pkt.1);

Kp — korekcyjny wspotczynnik cisnienia dla pracy dynamicznej (wedtug pkt. 2).

gdzie:

3. Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze kompletnego przewodu (weza z koncéwkami) nie moze by¢ wieksze niz mniejsza z
wartosci: ci$nienia roboczego weza PS (obliczonego dla temperatury pracy TS, z ewentualnym uwzglednieniem dynamicznych warunkéw
pracy, wedtug pkt.1 i 2) oraz ci$nienia roboczego koncéwek w danej temperaturze. Maksymalne cisnienie robocze koncéwek w temperaturze
20°C podane jest w danych katalogowych dla tych koncéwek lub ztgczy. Dla temperatury pracy TS = 50°C ci$nienie robocze nalezy obnizyc,
korzystajac z korekcyjnych wspoétczynnikow temperaturowych Ky wedtug odpowiednich norm (np. EN ISO 10380 jak w pkt.1, lub —dla kotnierzy
PN wg EN 1092-1).

Zywotnosé elastycznych cisnieniowych wezy metalowych:

Zywotnos$é zmeczeniowa: Cisnieniowy waz metalowy, jako niepodlegajgcy wewnetrznemu samoistnemu starzeniu materiatu i dla substancii nie
powodujacej korozji, mégtby posiada¢ teoretycznie nieograniczong zywotnos$¢, gdyby nie cykliczne zmiany naprezen, powodujgce zjawisko
zmeczenia materiatu i z czasem doprowadzajgce do jego pekania. Czynniki takie jak: predko$¢ przeptywu, pulsacje i nagte zmiany cisnienia,
temperatura, konfiguracja geometryczna instalacji weza i jej charakter (statyczna lub dynamiczna), naprgzenia montazowe, wptyw Srodowiska
zewnetrznego (uszkodzenia, niewtasciwa obstuga) — majg zasadnicze znaczenie dla ditugotrwatosci bezawaryjnej eksploatacji weza. Sposrod
nich parametrami projektowymi sa: ci$nienie robocze w instalacji, przesuniecia (ruchy weza), promien zagiecia stosowany w instalacji.
Parametry te pozostajg w Scistym zwigzku z zywotnoscig weza: jezeli chcemy utrzymac takg samg zywotno$é weza zmieniajac te parametry (w
dopuszczalnym zakresie), to: a) zwiekszajac cisnienie robocze w instalacji musimy zwigkszy¢ promien zagigcia lub zmniejszy¢ przesuniecia; b)
zmniejszajgc promien zagiecia musimy zmniejszy¢ cisnienie robocze lub zmniejszyé przesuniecia; c) zwiekszajac przesuniecia musimy
zmniejszy¢ cisnienie robocze lub zwigekszy¢ promien zagiecia.

Odpowiedni dobér weza do charakteru zastosowania: Podstawowe parametry
(ci$nienie, temperatura) sa czesto spetnione przez kilka typéw wezy z oferty. Nie
oznacza to, ze przewody wykonane z tych wezy bedg tak samo sprawdzaé sie w
zastosowaniu dynamicznym i posiada¢ podobng zywotno$¢. Nalezy zwréci¢ uwage na
profil karbéw, promien zagiecia oraz opis (charakterystyke) weza. Potwierdzeniem
bardzo dobrej zywotnosci zmeczeniowej jest zgodno$¢ z wymaganiami normy EN ISO
10380 typ 1-50. Metoda produkcji weza ma duzy wplyw na zywotno$¢ zmeczeniowg —
weze hydroformowane charakteryzujg sie ogodlnie lepszg zywotnoscig od formowanych
mechanicznie, cho¢ moga by¢ znacznie drozsze.

FORMOWANIE KARBOW WEZA
mechaniczne (rolkami) hydroformowanie (ci$nieniem ptynu)

QTR

Mechaniczne formowanie karbéw weza powoduje koncentracje
naprezen w wierzchotkach karbéw, co niekorzystnie wptywa na

Przecieranie weza przez oplot: W trakcie ugig¢ lub pulsacji cisnienia oplot i waz
napinajg sie inaczej, ocierajac sie¢ o siebie. Moze to doprowadzi¢ do przetarcia
stosunkowo cienkiej blachy tuby weza wczesniej, niz nastgpi peknigcie zmeczeniowe.
Jest to charakterystyczne dla wezy wykonujacych wiele tysiecy cykli cinieniowych lub

wytrzymato$¢ zmeczeniowg. Hydroformowanie ci$nieniem ptynu
zachowuje grubos$¢ $cianki, minimalizuje naprezenia resztkowe i
utwardzenie materialu zwigkszajgc elastyczno$¢ i wydtuzajac
zywotno$¢ weza. Dodatkowo, hydroformowanie jest procesem
czystszym, nie wymagajgcym smarowania.

ugiec¢ przy niezbyt wysokich innych parametrach.

Spadek cisnienia w elastycznych wezach metalowych i ograniczenia predkosci przeptywu:

Cisnieniowe weze metalowe, ze wzgledu na swojg karbowang konstrukcje, powodujg znacznie wigkszy spadek cisnienia na dtugosci weza przy
okreslonym przeplywie cieczy lub gazu, w poréwnaniu do gtadkiej rury Ilub

gtadkosciennego weza z gumy lub tworzywa. Spadek ci$nienia przy tym samym | konfiguracja przyktadowe graniczne predkosci przeptywu v [m/s]
przeptywie (I/min lub m%h) moze byé nawet do 100% wigkszy, niz w przypadku | (zagiecie wa2 bez oplotu waz w oplocie
gtadkiego weza lub rury o tej samej Srednicy. Uzyskanie w przyblizeniu takiego samego weza) gaz (suchy) ciecz gaz (suchy) ciecz
przeptywu przy okreslonej réznicy cisnien wymaga zwiekszenia $rednicy do prosty zg 12 ‘3‘6 2:
nastepnego wymiaru DN (np. DN50 zamiast DN40). ggc e 18 22 12
Wysokie predkosci przeptywu powodujg przeptyw turbulentny (peten zawirowan), co 180° 3 2 12 5

moze powodowac¢ drgania karbowanej tuby weza, wytwarzajgce hatas i doprowadzajac
do rezonansu i przedwczesnego zniszczenia weza. Zwiekszenie $Srednicy weza lub zastosowanie wewnetrznej ostony w postaci oplotu moze
ograniczy¢ lub usungc ten problem. Krytyczna predkos¢ przeptywu zalezy przede wszystkim od medium i jego parametréw pracy, ksztattu karbéw
i wygiecia weza. Predkosci przeptywu powyzej 5 m/s dla cieczy i 30 m/s dla gazéw nie sg zalecane (EN 1SO 10380). Niektérzy producenci
podajg inne bardziej szczegétowe dane (np. patrz tabela obok).

4 www.tubes-international.com
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Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

WEZE PRZEMYSLOWE

Konfiguracja geometryczna elastycznego przewodu metalowego i jego dtugosé

Elastyczny przewdd metalowy, jak kazdy waz, moze by¢ zainstalowany i uzytkowany jako:
A. Catkowicie statyczne, niepodlegajgce ruchom i drganiom wzgledem siebie state potgczenie koncow instalacji, gdzie zastosowanie weza
warunkowane jest jedynie jego odksztatcalnoscig utatwiajgca montaz. W takim przypadku waz metalowy moze by¢ ugiety na statycznym
promieniu zagiecia (R 2 RS).

. State potgczenie dynamiczne, podlegajgce ruchom lub drganiom kofncowek przewodu wzgledem siebie, wynikajgcym z ruchéw instalacji lub

urzadzen, rozszerzalnosci termicznej, drgan. W takim przypadku waz metalowy moze byé uginany na dynamicznym promieniu zagiecia (R
2 RD), jego konfiguracja musi by¢ w jednej ptaszczyznie, a ruchy lub drgania w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny weza nie sg dozwolone.

. Potgczenie czasowe instalacji, waz rozwijany i zwijany np. potaczenie do przetadunku (napetniania i oprozniania zbiornikéw) o obstudze

recznej. Waz o diugosci zapewniajgcej swobodne operowanie powinien by¢ uktadany stosujgc promien zagiecia R 2 RD, unikajac naprezen i
skrecenia, a ewentualne przemieszczenia koncéw poditgczonego obustronnie przewodu powinny odbywac sie tylko w ptaszczyznie weza.

PODSTAWOWE KONFIGURACJE PRZEWODOW METALOWYCH | OBLICZENIE DLUGOSCI PRZEWODU

-

. Prosty waz - instalacja stata
- catkowicie nieruchoma instalacja z
odsunigciem bocznym osi (a)

R=RS
(statyczny promien gigcia)

cosa=1-a/(2xRS)

cosa musi by¢ > 0,5, jezeli tak nie jest,
nalezy przyjg¢ promien R > Rstaiic

NL =0,035x RSxa+2x (Z+L)
EL=2x RSxsina+2x (Z+L)

Z - dodatkowa diugos$¢ odcinka prostego
tutaj przyjmujemy:
Z = OD ($rednica zewnetrzna weza)

2. Prosty waz - ruch boczny (s)
- mata amplituda (max. £100 mm),
ruch powolny (mata czestotliwo$¢)

R=RD
(dynamiczny promien giecia)

NL =4,5x (RDx s)*2+2 x (DN + L)
s=(NL-2xL)x2/(20x RD)
EL=NL x (1-0,15x s /NL)
NLmin=7Xxs+2xL

DN — nominalna $rednica weza

3. Instalacja katowa 90° - ruch w jednej osi (s)
- mata amplituda (max. £100 mm),
ruch powolny (mata czestotliwo$c¢)
b

- -

R =RD (dynamiczny promien gigcia)
cosa=1-s/(2xRD)

Kat a nie powinien przekracza¢ 60°, cosa = 0,5,
jezeli nie, nalezy przyjg¢ promien R > RD

NL =RDx (1,57 + 0,035 x a) + 2 x (DN + L)
a=RDx [1+ (2 x sina)] + DN + L
b=RDx[1+(0,035x a-2xsina)] + DN + L
DN — nominalna $rednica weza

4. Instalacja katowa 90° - ruch w 2 osiach (s1, s2)
- mata amplituda (max. £100 mm),
ruch bardzo powolny (mata czestotliwo$¢)
b

i Py
]

R =RD (dynamiczny promien gigcia)
cosa=1-s1/(2x RD); cosB=1-s2/(2xRD)
Kat a nie powinien przekracza¢ 60°, cosa = 0,5,
jezeli nie, nalezy przyjg¢ promien R > RD

NL =RDx (1,57 + 0,035 x a + 0,035 X B) +

+2x (DN +1L)

a=RDx[1+(2x sina+0,035x B-2xsinB)] +
+DN+L

b=RDx[1+(2xsinB+0,035x a—2xsina)] +
+DN+L

DN — nominalna $rednica weza

- wibracje we wszystkich kierunkach,
mata amplituda, wysoka czestotliwo$¢

instalacja - fuk 90°

R =RD (dynamiczny promien gigcia)
NL=23xRD+2xL
a=1,365x RD+L

5. Instalacja katowa 90° absorbujaca drgania

instalacja - 90° ,,dog-leg”

6. Petla U - ruch poziomy (s)
- duza amplituda, ruch bardzo wolny (bardzo
niska czestotliwosé, np. rozszerzalno$é
termiczna)

-

R =RD (dynamiczny promien gigcia)
NL=RDxm+157xs+2xL

Nimax =RD+0,785x s + L

homin=RD +05x s +L

7. Petla U - ruchy poziome i pionowe (s1, S2)
- duza amplituda, ruch bardzo wolny (bardzo
niska czestotliwosé, np. rozszerzalnos$é
termiczna)
R

~10,5s2| 0,552
e s2

NL

R =RD (dynamiczny promien gigcia)
NL=RDxmw+157x81+05xs2+2xL
himax =RD+0,785x 81+ 0,5x S2+ L
homin =RD+0,5x s1+L

8. Petla U - ruch pionowy (s)
- duza amplituda, mata czestotliwo$é

2R

- -

NL
R =RD (dynamiczny promien gigcia)
NL=4xRD +05xs+2xL
himax=1,43 X RD+0,5xs +L
hamin = 1,43 x RD+ L

9. Petla U - ruch poziomy (s)
- duza amplituda, mata czestotliwo$é

2R s

NL

R =RD (dynamiczny promien gigcia)
NL=4xRD +157xs+2xL

himax =1,43X RD+0,785x s +L
hamin=1,43X RD+0,5Xx s +L

10. Petla U - ruchy poziome i pionowe (s1, S2)
- duza amplituda, mata czgstotliwo$¢

2R

R =RD (dynamiczny promien giecia)
NL=4xRD +157xs1+05xs2+2xL
himax = 1,43 x RD+0,785x s1 +0,5Xx s2+ L
homin=1,43 X RD+0,5x s1+ L

11. Prosty waz - odchylenie katowe (a)
- duza amplituda, mata czestotliwo$é

NL

-

o

L= \§
\',

EL

R =RD (dynamiczny promien gigcia)
NL=(RDxmxa)/180+2x (L +2)
EL =RD x sina + (L +z) x (1 + cosa)
a=RDx (1-cosa) + (L +2) x sina

16+ | 32+ | 50+ | 80+ | 125+ 200+
DN | <121 "5 | 40 | &5 | 100 | 150 | 300
o 25 | 50 | 75 | 100 | 150 | 200 | 300

Uwaga: Do obliczen przyjmowac przyblizong warto$¢ L podang dla koricéwek (L=Lmax) lub doktadng warto$¢ L (dtugos$¢ koncowki + dtugos$¢ tulejki montazowej danego typu). Przyblizona
dtugo$¢ Lmax podana dla koncéwek to dtugosé catkowita koricowki od konca weza + najwigksza dtugos$¢ tulejki montazowej z zakresu tulejek podanego w katalogu, dla danej $rednicy.

www.tubes-international.com
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Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

Instrukcja montazu i uzytkowania cisnieniowych wezy metalowych (IU-04-02, str.1)

Szkic instalacji:

Al
Dla prawidtowego doboru konfiguracji geometrycznej cisnieniowego weza metalowego wymagany jest prosty - A2 . "
szkic instalacji z okresleniem odlegtosci koncéwek od siebie i ich przesunie¢ (ruchéw) spowodowanych praca i
urzadzen, rozszerzalnoscig termiczng lub charakterem drgan. Taki szkic pozwala na okreslenie prawidtowej o
diugosci projektowanego przewodu elastycznego (weza z koncowkami), wczesniejsze wykrycie i korekte | | »
btedow instalacji i zapewnienie maksymalnej zywotnosci przewodu w eksploatacji. 15 I

[ ) @
Zapobieganie skrecaniu, przeginaniu, sciskaniu i przecieraniu weza: H Y

! \ J

Bezwzgledng zasadg jest unikanie SKRECENIA weza wokét jego osi. : I

Skrecenie weza wystepuje w wyniku:

e nieprawidtowego montazu — skrecenia weza podczas dokrecania potgczenia;

e samorzutnie podczas ruchu koncowek weza wzgledem siebie w trakcie pracy, jezeli ruch ten nie
odbywa sie w jednej ptaszczyznie z wezem i z osiami jego koncéwek.

Instalacja weza elastycznego, jego koncéwki i ich ruchy (przesuniecia) wzgledne powinny

bezwzglednie leze¢ w jednej ptaszczyznie (instalacja dwuwymiarowa).

Aby unikngé nadmiernego PRZEGIECIA lub ZALAMANIA weza, nalezy stosowa¢ dynamiczny promien zagiecia weza, lub wiekszy. Promien
mierzony jest do linii Srodkowej. Jedynie w catkowicie statycznej, nieruchome;j instalacji mozna stosowa¢ mniejszy statyczny promien zagiecia.
Waz nie powinien byé obcigzony sitami dziatajgcymi wzdtuz jego osi, w szczegdlnosci nie powinien podlegaé SCISKANIU. W3z nie powinien
podlega¢ OCIERANIU o powierzchnie lub przedmioty, powinien by¢ w takich przypadkach zabezpieczony odpowiednimi ostonami.

PRZYKLADY PRAWIDLOWEGO (A) i NIEPRAWIDEOWEGO (B) ZAINSTALOWANIA | UZYTKOWANIA WEZA (1)
A - DOBRZE B-ZLE uwagi

A B W przypadku A prawy koniec weza podlega
v i E niewielkim ruchom w pionie. Ruch odbywa sig¢ w
H;—El:fﬂ' >< //:-(:‘3 T ptaszczyznie weza i koncowek. Brak skrecania weza.

- — j_‘,»/;/';;" [ W przypadku B prawy koniec weza przemieszcza sie

prostopadle do ptaszczyzny weza i koncowek. Waz
jest skrecany!

W przypadku A prawy koniec weza podlega ruchom
w pionie. Ruch odbywa sie w ptaszczyznie weza i
koncoéwek. Brak skrecania weza.

W przypadku B prawy koniec weza przemieszcza sie
ukosnie. Waz nie tworzy jednej plaszczyzny.
Instalacja jest trojwymiarowa. Waz jest skrecany!

Prawidtowe zwijanie i rozwijanie weza:

W przypadku A zwijanie i rozwijanie zwoju weza
odbywa sie pionowo, a promien zwoju jest wiekszy od
minimalnego. Brak sit skrecajgcych waz.

W przypadku B lezgcy zwdj jest podnoszony za jeden
koniec i ciggniety. Powoduje to skrecanie i zapetlanie
weza. Waz jest skrecany! Waz jest przeginany
ponizej minimalnego promienia giecia!

Prawidtowe dokrecanie weza:

W przypadku A dokrecanie odbywa sie przy
przytrzymaniu korpusu koncéwki drugim kluczem.
Brak sit skrecajgcych waz.

W przypadku B dokrecanie odbywa sie bez
przytrzymania weza drugim kluczem. Waz jest
skrecany!

W przypadku A lewy koniec weza wyposazono w
koncoéwke katowg 90°. Brak przegiecia weza.

W przypadku B lewy koniec weza jest zagiety -
zatamany na bardzo matym promieniu. Waz jest
przegiety!

6 www.tubes-international.com .
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Instrukcja montazu i uzytkowania cisnieniowych wezy metalowych (1U-04-02, str.2)

PRZYKLADY PRAWIDLOWEGO (A) i NIEPRAWIDLOWEGO (B) ZAINSTALOWANIA | UZYTKOWANIA WEZA (2)

A - DOBRZE

B-ZLE

uwagi

y

Odpowiednie podwieszenie weza:
Stosuj zawiesie lub obrotowy blok dopasowany do
wilasciwego promienia zagiecia weza (przypadek A).

W przypadku B niewtasciwe zawiesie powoduje
przegiecie i zatamanie weza !

Odpowiednie podparcie weza:

Stosuj podparcie lub ruchomy obrotowy blok
dopasowany do wtasciwego promienia zagiecia
weza (przypadek A).

W przypadku B niepodparty waz jest przeginany i
zatamywany !

Stosuj tylko weze metalowe o prawidiowo dobranej
dlugosci do zastosowania w instalacji (przypadek A),
nie za krotkie i nie za diugie.

Nie uzywaj wezy przypadkowych lub nieprawidtowo
dobranych (przypadek B — waz za krotki — przegiety
przy koncéwkach).

Przy obstudze recznej weza metalowego unikaj
przegie¢ i skrecenia weza. Stosuj koncowki kgtowe,
aby unikna¢ przegie¢ weza.

W  przypadku A koncéwka katowa zapewnia
prawidtowe utozenie weza.

W przypadku B waz jest przegiety i zatamany za
koncéwka.

Prosto zamontowany krotki waz nie powinien byé
wzdtuznie $ciskany w czasie pracy lub zamontowany
w stanie $ci$nietym (przypadek B). Scisniety waz
skraca sig, a oplot robi sie luzny. Waz traci swojg
wytrzymatos$¢ cisnieniowa, ktérg zapewnia oplot.

Waz metalowy to nie kompensator metalowy!

Waz powinien by¢ zamontowany tak, aby jego
ugigcie np. w wyniku rozszerzalno$ci termicznej
rurociggu byto wycentrowane (przypadek A).

W przypadku B przegiecie i $cisniecie weza jest
znacznie wigksze przy takim samym przesunigciu
tréjnika  w  wyniku rozszerzalnosci termicznej
rurociggu.

{*
s

Drgania wywotane pracg urzadzen powinny by¢
ttumione przez waz prostopadty do kierunku drgan. W
przypadku A drgania w obu kierunkach sg ttumione
przez zespét dwoch wezy.

W przypadku B drgania w kierunku osi weza nie sg
dobrze ttumione, a waz pracuje nieprawidtowo.

>

,]'f,

S i 4 &l T

Ocieranie sie weza o podioze, o ostre krawedzie i
inne elementy instalacji oraz przecigganie weza po
podtozu moze spowodowac¢ uszkodzenia weza, a w
szczegodlnosci oplotu (przypadek B).

Aby zabezpieczy¢ waz przed uszkodzeniem nalezy
stosowac odpowiednie ostony zewnetrzne
(przypadek A).

Ogolne uwagi dotyczace uzytkowania metalowych wezy cisnieniowych:
¢ nigdy nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego weza podanego w katalogu i/lub dokumentacji ofertowej;

uwzgledni¢ korekcje cisnienia roboczego dla podwyzszonej temperatury, dynamicznych warunkéw pracy oraz cisnienie robocze ztgczy;

dokonywacé regularnych przegladéw lub testéw wezy, w szczegdlnosci dla niebezpiecznych substancji;

w przypadku zauwazenia przecieku lub oznak uszkodzen wytgczy¢ waz z eksploatacii, dokonac jego wymiany lub naprawy;

w razie watpliwosci skontaktowac sie z Tubes International.

www.tubes-international.com .
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Weze ze stali nierdzewnej

METALFLEX /M

Ekonomiczny waz stalowy ogélnego stosowania

\\&\\\ SO

i Warstwa wewnetrzna: waz fatdowany z blachy ze stali
nierdzewnej AISI 316L

Wzmocnienie: pojedynczy oplot ze stali AISI 304

Temperatura pracy: od -200°C do +700°C (ci$nienie
robocze zalezne od temperatury)

W

Elastyczny, gietki waz ze stali nierdzewnej, réwnolegle faldowany, w pojedynczym oplocie ze stali nierdzewnej. Waz o
standardowym skoku i ksztatcie fatd, do $rednicy 2” wigcznie formowany mechanicznie, a w wiekszych $rednicach produkowany
metodg hydroformowania. Przeznaczony do przesytania pod cisnieniem cieczy i gazéw: wody, pary wodnej, powietrza, goragcego
oleju, chemikaliéw. Wspétczynnik bezpieczenstwa 4:1. Moze pracowac w warunkach wysokiej prozni. Polecany przede wszystkim
do zastosowan statycznych w typowych warunkach pracy. Na specjalne zamoéwienie dostepny rowniez w wersji bez oplotu oraz
z podwaojnym oplotem. Dostarczany w formie gotowych kompletnych przewodoéw (wezy) z dospawanymi koncéwkami, zgodnie z
zamowieniem odbiorcy. Koncowki do wezy stalowych przedstawione sg w dalszej czesci rozdziatu.

Konfiguracja mechaniczna przewodu: wedtug wstepu do tego rozdziatu katalogu. Sprawdzenie odpornosci chemicznej: tabela odpornosci chemicznej stali AISI
316 (dobdr wstepny), potwierdzenie odpornosci i warunkéw zastosowania przez Tubes International. Zastosowanie do pary wodnej: patrz wskazoéwki
bezpieczenstwa w rozdziale ,Weze do pary wodnej’. Uzytkowanie przewodu: wedtug ,Instrukcji montazu i uzytkowania cisnieniowych wezy metalowych” (IU-04,
patrz wstgp do tego rozdziatu).

. $rednica Srednica grubosc¢ cisnisnie ciénienie_ ciénienie_ PN 2 G dtugosé
indeks rozmiar | DN wewnetrzna | zewnetrzna | scianki robclcze testov;/anla rozenyanla statyczny | dynamiczn masa | (oo e
[call] | [mm] [mm] [mm] [mm] 20°C 20°C 20°C mm y | dyl [mmi Y | [kg/m] [m]
[bar] [bar] [bar]

TB-METALFLEX-M-006 | 1/4" 6 6,0 10,8 015 125 187,5 500 50 124 0,19 25
TB-METALFLEX-M-008 | 5/16” 8 8,4 13,3 015 125 187,5 500 50 124 0,20 25
TB-METALFLEX-M-010 | 3/8” 10 10,1 15,4 015 0 135 360 50 152 0,23 25
TB-METALFLEX-M-012 | 1/2" 12 12,4 18,0 015 80 120 320 60 175 0,25 25
TB-METALFLEX-M-016 | 5/8” 16 16,4 23,2 0,18 64 96 256 58 160 0,40 25
TB-METALFLEX-M-020 | 3/4" 20 20,3 27,9 0,2 64 96 256 70 180 0,54 25
TB-METALFLEX-M-025 1” 25 25,4 33,5 0,2 50 75 200 104 229 0,66 25
TB-METALFLEX-M-032 | 1.1/4” | 32 33,6 42,8 0,22 40 60 160 117 267 0,96 25
TB-METALFLEX-M-040 | 1.1/2” | 40 39,8 51,1 0,23 30 45 120 152 292 1,28 25
TB-METALFLEX-M-050 2’ 50 50,2 61,9 0,24 28 42 112 160 318 1,66 25
TB-METALFLEX-M-065 | 2.1/2" | 65 65,6 79,0 0,3 27 40,5 108 175 508 2,15 25
TB-METALFLEX-M-075 3 80 80,3 93,0 0,3 18 27 72 230 610 2,35 25
TB-METALFLEX-M-100 4” 100 103,2 119,5 0,3 16 24 64 250 750 3,03 25
TB-METALFLEX-M-125 5” 125 129,8 150,0 0,4 14 21 56 318 900 5,45 10
TB-METALFLEX-M-150 6” 150 152,7 180,0 0,4 10 15 40 350 1050 6,65 10
TB-METALFLEX-M-200 8" 200 197,5 230,4 0,5 8 12 32 457 1180 9,80 10
TB-METALFLEX-M-250 | 10" 250 249,0 280,8 0,6 6 9 24 560 1220 15,40 10
TB-METALFLEX-M-300 | 12" 300 300,0 335,8 0,6 5 75 20 660 1420 19,80 10

* - promien zagiecia mierzony do linii Srodkowej weza ; ** - na specjalne zaméwienie mozliwe jest wykonanie wezy o dtugosci 50 m (do 27)i 15 m (od 5” do 87).

Rézne przewody z weza METALFLEX M:

1. Waz DN32 do nagrzewnicy do gorgcej
wody 110°C, ci$nienie 16 bar, praca
statyczna; z koncéwka B typu AF1 z
gwintem zewnetrznym BSPT 1.1/4” i
koncowka A typu AF11/AF2 z gwintem
wewnetrznym BSP z nakretkg oraz
adaptorem z gwintem zewnetrznym
BSPT 1.1/4” (zastosowanie adaptora
umozliwia montaz bez skrecenia weza).

2. Wgz DN12 do gorgcej wody i pary
wodnej, ci$nienie robocze do 8 bar,
temperatura do 130°C, koncowki AF2 z
nakretkg z gwintem wewnetrznym BSP
1/2”. Waz zastosowany do potaczenia
maszyn.

3. Waz DN16 do goracego oleju, ci$nienie
10 bar, temperatura 120°C, praca
statyczna. Koncowki state z gwintem
wewnetrznym BSP.

4. Waz DN50 z koncowka higieniczng
TRICLOVER, do goracej wody.

8 www.tubes-international.com .
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Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

Weze ze stali nierdzewnej

,.s*

METALICA / F

W\ ',”uﬂ Ekonomiczny waz stalowy ogdlnego stosowania

i, /)
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ uuu' "”'” Warstwa wewnetrzna: waz fatdowany z blachy ze stali
) ’ nierdzewnej AISI 316L
Wzmocnienie: pojedynczy oplot ze stali AISI 304
Temperatura pracy: od -200°C do +700°C (ci$nienie
robocze zalezne od temperatury)

Elastyczny, gietki waz ze stali nierdzewnej, réwnolegle faldowany, w pojedynczym oplocie ze stali nierdzewnej. Waz o
standardowym skoku i ksztatcie fald, formowany mechanicznie. Przeznaczony do przesytania pod cisnieniem cieczy i gazow:
wody, pary wodnej, powietrza, gorgcego oleju, chemikaliow. Wspotczynnik bezpieczenstwa 4:1. Moze pracowac¢ w warunkach
wysokiej prozni. Polecany przede wszystkim do zastosowan statycznych w typowych warunkach pracy. Na specjalne zamoéwienie
dostepny réwniez w wersji bez oplotu oraz z podwojnym oplotem. Dostarczany w formie gotowych kompletnych przewodéw
(wezy) z dospawanymi koncowkami, zgodnie z zaméwieniem odbiorcy. Konicdwki do wezy stalowych przedstawione sg w dalszej
czesci rozdziatu.

Konfiguracja mechaniczna przewodu: wedtug wstepu do tego rozdziatu katalogu. Sprawdzenie odpornosci chemicznej: tabela odpornosci chemicznej stali AISI
316 (dobdr wstepny), potwierdzenie odpornosci i warunkéw zastosowania przez Tubes International. Zastosowanie do pary wodnej: patrz wskazéwki
bezpieczenstwa w rozdziale ,Weze do pary wodnej”. Uzytkowanie przewodu: wedtug ,Instrukcji montazu i uzytkowania cisnieniowych wezy metalowych” (IU-04,
patrz wstgp do tego rozdziatu).

. $rednica Gieeiiies grubosé ci$nienie cisnienie cisnienie promien zagiecia*
indeks rozmiar | DN wewnetrzna | zewnetrzna Sy roboocze testov:/anla rozen:vanla - masa
[cal] [mm] [mm] [mm] [mm] 20°C 20°C 20°C statyczny | dynamiczny | [kg/m]

[bar] [bar] [bar] [mm] [mm]
TB-METALICA-F-006 1/4" 6 6,3 10,7 0,15 150 225 600 25 80 ~0,12
TB-METALICA-F-008 5/16” 8 8,4 13,2 0,15 110 165 440 32 120 0,160
TB-METALICA-F-010 3/8” 10 10,1 15,4 0,15 97 145,5 388 38 130 0,195
TB-METALICA-F-012 1/2" 12 12,4 17,7 0,15 75 112,5 300 45 140 0,228
TB-METALICA-F-016 5/8” 16 16,4 23,3 0,18 60 90 240 58 160 0,350
TB-METALICA-F-020 3/4" 20 20,3 28,2 0,18 62 93 248 70 170 0,453
TB-METALICA-F-025 17 25 25,4 33,7 0,2 43 64,5 172 85 190 0,595
TB-METALICA-F-032 1.1/14” 32 33,8 43 0,22 46 69 184 105 260 0,922
TB-METALICA-F-040 1.1/12” 40 39,8 51,4 0,25 42 63 168 130 300 1,222
TB-METALICA-F-050 2’ 50 50,2 62 0,25 32 48 128 160 320 1,380
TB-METALICA-F-065 2.1/2” 65 63 80 0,3 35 52,5 140 200 460 2,230
TB-METALICA-F-080 3’ 80 80 98 0,3 35 52,5 140 240 660 2,890
TB-METALICA-F-100 4 100 99 118 0,4 25 37,5 100 290 750 4,32
TB-METALICA-F-125 5” 125 126,6 152,5 0,5 10 15 40 350 1000 ~54
TB-METALICA-F-150 6” 150 152 180 0,5 10 15 40 400 1250 ~6,5

* - promien zagiecia mierzony do linii Srodkowej weza

Przewody z ré6znymi koncéwkami wykonane z weza METALICA F: 1 — DN6 z koncowkg AF1N z gwintem zewnetrznym NPT 1/4”; 2 — DN25 z koncowkami: AF2
(gwint wewnetrzny BSP 1) i AF1 (gwint zewnetrzny BSPT 17); 3 — DN50 z koncoéwkami AF2 i AF5/AF2 (gwint wewnetrzny BSP 27, stozek 60°); 4 — DN50 z
kotnierzami obrotowymi DN50 PN 16, przylga w formie wywijki, kotnierz obrotowy cynkowany).

9 www.tubes-international.com .
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Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

Weze ze stali nierdzewnej

e

M) =
I O ararewnei Al 321

I zzeezasas: R Wzmocnienie: pojedynczy lub podwdjny oplot ze
) T stali AISI 304
J‘UMUUU‘UI Temperatura pracy: od -200°C do +700°C (ci$nienie
robocze zalezne od temperatury)
Mocny przemystowy waz stalowy produkcji angielskiej. Wykonany ze stali nierdzewnej, rownolegle faldowany, w pojedynczym
lub podwdjnym oplocie ze stali nierdzewnej. Charakteryzuje sie profilem o wysokich, dosy¢ gestych fatdach, co zapewnia dobrg
elastycznos¢ do wiekszosci zastosowan. Przeznaczony do przesytania pod cis$nieniem cieczy i gazéw: wody, pary wodnej,
powietrza, goracego oleju, chemikaliow. Wspotczynnik bezpieczenstwa 4:1. Moze pracowa¢ w warunkach wysokiej prézni. Na
specjalne zamowienie dostepny w wykonaniu ze stali AISI 316. Duze s$rednice (od 200 mm) posiadajg specjalny podwojnie
pleciony oplot (,braided braid”). Dostarczany w formie gotowych kompletnych przewodéw (wezy) z dospawanymi koncéwkami,

zgodnie z zamowieniem odbiorcy. Koncowki do wezy stalowych przedstawione sg w dalszej czesci rozdziatu.

Konfiguracja mechaniczna przewodu: wedtug wstepu do tego rozdziatu katalogu. Sprawdzenie odpornosci chemicznej: tabela odpornosci chemicznej stali AISI
321 (dobdr wstepny), potwierdzenie odpornosci i warunkéw zastosowania przez Tubes International. Zastosowanie do pary wodnej: patrz wskazéwki
bezpieczenstwa w rozdziale ,Weze do pary wodnej”. Uzytkowanie przewodu: wedtug ,Instrukcji montazu i uzytkowania ci$nieniowych wezy metalowych” (1U-04,
patrz wstep do tego rozdziatu).

B-FLEX

Mocny przemystowy waz stalowy

|

Srednica o : cisnienie cisnienie cisnienie promien zagiecia*
. il $rednica - -
sl rozmiar | DN ilos¢ wewne_t.rzna Zzewnetrzna robocze testowania | rozerwania ; masa
[cal] [mm] oplotéw | przyblizona [mm] 20°C 20°C 20°C statyczny | dynamiczny | [kg/m]
[mm] [bar] [bar] [bar] [mm] [mm]
TB-BFLEX1-006 N 1 15,0 140 210 560 0,28
TB-BFLEX2-006 4 6 2 6 17,5 250 375 1000 €0 100 0,40
TB-BFLEX1-010 N 1 18,0 100 150 400 0,39
TB-BFLEX2-010 38 10 2 10 20,5 155 233 620 & 125 0,56
TB-BFLEX1-012 . 1 23,0 90 135 360 0,50
TB-BFLEX2-012 12 12 2 12 25,5 131 196 524 IS 125 0,71
TB-BFLEX1-016 N 1 25,5 65 97 260 0,55
TB-BFLEX2-016 558 16 2 16 27,5 105 158 420 % 150 0,75
TB-BFLEX1-020 N 1 31,5 55 83 220 0,62
TB-BFLEX2-020 34 2 2 20 34,5 93 140 375 %0 150 0,90
TB-BFLEX1-025 N 1 37,5 48 72 192 0,80
TB-BFLEX2-025 ! % 2 % 40,5 77 115 308 10 175 1,13
TB-BFLEX1-032 N 1 47,0 38 57 152 1,15
TB-BFLEX2-032 114 82 2 82 51,0 62 93 248 120 200 1,70
TB-BFLEX1-040 Y 1 56,5 34 51 136 1,50
TB-BFLEX2-040 1172 40 2 40 60,0 46 69 184 150 250 2,20
TB-BFLEX1-050 . 1 71,0 31 46 124 2,10
TB-BFLEX2-050 2 50 2 50 75,0 43 64 172 210 350 3,05
TB-BFLEX1-065 1 86,5 27 40 108 2,65
2.1/2” - :
TB-BFLEX2-065 ! 65 2 65 91,0 37 56 148 300 500 3,90
TB-BFLEX1-080 . 1 100,0 24 36 96 3,13
TB-BFLEX2-080 3 80 2 8 105,0 34 51 136 315 525 4,55
TB-BFLEX1-100 N 1 130,0 15 22 60 4,15
TB-BFLEX2-100 4 100 2 100 136,0 18 27 72 375 625 6,05
TB-BFLEX1-125 N 1 159,0 14 21 56 6,40
TB-BFLEX2-125 S 125 2 125 165,0 17 25 68 450 750 9,10
TB-BFLEX1-150 1 183,0 9 14 36 7,85
» 1 1 ! 4 ’

TB-BFLEX2-150 6 50 2 S0 188,0 14 21 56 540 900 11,50
TB-BFLEX1-200 . 1 241,0 8 12 32 11,20
TB-BFLEX2-200 8 200 2 200 246,0 14 21 56 612 1020 16,20
TB-BFLEX1-250 10" 250 1 250 290,0 6 9 24 732 1220 15,30
TB-BFLEX2-250 2 295,0 10 15 40 20,80
TB-BFLEX1-300 . 1 343,0 55 8,2 22 14,30
TB-BFLEX2-300 12 300 2 300 351,0 8,2 12,3 33 912 1520 20,10

* - promien zagiecia mierzony do linii Srodkowej weza

Waz TB-BFLEX1-012 (1/2") z kohcowkami ze
stali nierdzewnej AISI 316: z lewej AF12/AF2
(koncowka AF2 z adaptorem z gwintem
wewnetrznym 1/2” BSP) oraz z prawej AF1
(gwint zewnetrzny stozkowy 1/2” BSPT).

Sashan SSSS . S
i Q«u&‘o‘ G IIII A I IT T ees e
s
R T 0D ‘?‘Z’:;
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Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

Weze ze stali nierdzewnej

C-FLEX

Mocny przemystowy waz stalowy odporny na wibracje

M\\\\\\\\\\\“\\\\\\\\\-\\\\\\\\\\\N\\\\\\\\ \
I

()ﬁ?}m}\\m\ W \)\ \\\\)\\‘ s sicsers

Warstwa wewnetrzna: waz fatdowany z blachy ze stali
nierdzewnej AlSI 321

Wzmocnienie: pojedynczy lub podwojny oplot ze
stali AISI 304

Temperatura pracy: od -200°C do +700°C (ci$nienie
robocze zalezne od temperatury)

) ))/

) )//)/ )

Mocny przemystowy waz stalowy produkcji angielskiej, o mniejszym promieniu giecia i nieco wyzszym cisnieniu roboczym od
weza B-FLEX. Wykonany ze stali nierdzewnej, rownolegle faldowany, w pojedynczym lub podwdéjnym oplocie ze stali nierdzewnej.
Charakteryzuje sie profilem o wysokich, bardzo gestych faldach, co zapewnia bardzo dobrg elastycznos¢ i odpornosé na
wibracje. Przeznaczony do przesytania pod cisnieniem cieczy i gazoéw: wody, pary wodnej, powietrza, gorgcego oleju,
chemikaliow. Wspotczynnik bezpieczenstwa 4:1. Moze pracowa¢ w warunkach wysokiej prézni. Na specjalne zamowienie
dostepny w wykonaniu ze stali AISI 316. Dostarczany w formie gotowych kompletnych przewodéw (wezy) z dospawanymi
koncowkami, zgodnie z zamoéwieniem odbiorcy. Koncowki do wezy stalowych przedstawione sg w dalszej czesci rozdziatu.

Konfiguracja mechaniczna przewodu: wedtug wstepu do tego rozdziatu katalogu. Sprawdzenie odpornosci chemicznej: tabela odpornosci chemicznej stali AISI
321 (dobdr wstepny), potwierdzenie odpornosci i warunkéw zastosowania przez Tubes International. Zastosowanie do pary wodnej: patrz wskazéwki
bezpieczenstwa w rozdziale ,Weze do pary wodnej”. Uzytkowanie przewodu: wedtug ,Instrukcji montazu i uzytkowania ci$nieniowych wezy metalowych” (1U-04,
patrz wstgp do tego rozdziatu).

$rednica el cisnienie cisnienie cisnienie promien zagiecia*
il rozmiar | DN ilos¢ wewnetrzna v, —— robocze testowania | rozerwania - masa
[cal] [mm] oplotéw | przyblizona [mem] 20°C 20°C 20°C statyczny | dynamiczny | [kg/m]
[mm] [bar] [bar] [bar] [mm] [mm]
TB-CFLEX1-006 1 15,0 160 240 640 0,33
1/4" 6 6 45 75
TB-CFLEX2-006 2 17,5 275 412 1100 0,45
TB-CFLEX1-010 N 1 18,0 138 207 552 0,48
TB-CFLEX2-010 38 10 2 10 20,5 172 258 690 >4 % 0,65
TB-CFLEX1-012 12" 12 1 12 23,0 103 154 412 60 100 0,60
TB-CFLEX2-012 2 25,5 155 233 620 0,80
TB-CFLEX1-016 N 1 25,5 65 97 260 0,75
TB-CFLEX2-016 558 16 2 16 27,5 105 158 420 69 115 1,00
TB-CFLEX1-020 1 31,5 62 93 248 0,75
3/4" 20 20 69 115
TB-CFLEX2-020 2 34,5 110 165 440 1,00
TB-CFLEX1-025 . 1 37,5 52 78 208 0,95
TB-CFLEX2-025 ! % 2 25 40,5 90 135 360 I8 125 1,25
TB-CFLEX1-032 1 47,0 42 63 168 1,40
1.1/4” 32 32 - 90 150 :
TB-CFLEX2-032 2 51,0 69 103 276 1,95
TB-CFLEX1-040 . 1 56,5 38 57 152 1,75
TB-CFLEX2-040 1172 40 2 40 60,0 52 78 208 120 200 2,45
TB-CFLEX1-050 1 71,0 34 51 136 2,45
2’ 50 50 - 165 275 :
TB-CFLEX2-050 2 75,0 48 72 192 3,40
TB-CFLEX1-065 . 1 86,5 31 46 124 3,00
TB-CFLEX2-065 2172 & 2 &5 91,0 41 61 164 210 350 4,20
TB-CFLEX1-080 1 100,0 27 40 108 3,55
3’ 80 80 : 240 400 :
TB-CFLEX2-080 2 105,0 38 57 152 5,00
TB-CFLEX1-100 1 130,0 17 25 68 4,80
4’ 100 100 300 500
TB-CFLEX2-100 2 136,0 20 30 80 6,70
TB-CFLEX1-125 1 159,0 16 24 64 7,50
5 12 12 ’ ’
TB-CFLEX2-125 S 5 2 5 165,0 19 28 76 396 660 10,20
TB-CFLEX1-150 1 183,0 10 15 40 9,10
6” 150 150 456 760
TB-CFLEX2-150 2 188,0 15 22 60 12,70

* - promien zagiecia mierzony do linii Srodkowej weza

¢ VT R N5
AR ARARR 3
; s

Waz TB-CFLEX1-012 (1/2”) z koncéwkami ze stali nierdzewnej AISI 316: z lewej strony weza AF11/AF2 (koncéwka AF2 z adaptorem z gwintem zewnetrznym 1/2”
BSPT) oraz z prawej AF2 (gwint wewnetrzny 1/2” BSP, stozek 60°). Na rysunku z lewej pokazano szczegoty potaczenia koncoéwki z gwintem wewnetrznym z
adaptorem — uszczelnienie metal — metal na stozku 60°.
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Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

Weze ze stali nierdzewnej

UFBX

Mocny przemystowy waz stalowy

Warstwa wewnetrzna: waz fatdowany z blachy ze stali
nierdzewnej AlSI 321

Wzmocnienie: pojedynczy lub podwojny oplot ze
stali AISI 304

Temperatura pracy: od -200°C do +700°C (ci$nienie
robocze zalezne od temperatury)

Mocny przemystowy waz stalowy produkcji angielskiej. Wykonany ze stali nierdzewnej, rownolegle fatdowany, w pojedynczym
lub podwdjnym oplocie ze stali nierdzewnej. Charakteryzuje sie profilem o gestych fatdach, co zapewnia bardzo dobrg
elastycznos¢ i odporno$¢ na wibracje. Przeznaczony do przesytania pod cisnieniem cieczy i
gazéw: wody, pary wodnej, powietrza, gorgcego oleju, chemikaliow. Wspotczynnik
bezpieczenstwa 4:1. Moze pracowa¢ w warunkach wysokiej prozni. Dostepny réwniez w
wykonaniu ze stali AISI 316. W3z sprowadzany na specjalne zamoéwienie. Dostarczany w formie
gotowych kompletnych przewodoéw (wezy) z dospawanymi koncowkami, zgodnie z )
zamowieniem odbiorcy. Koncowki do wezy stalowych przedstawione sg w dalszej czesci 4 UFBX-321-1-040
rozdziatu.

Konfiguracja mechaniczna przewodu: wedtug wstepu do tego rozdziatu katalogu. Sprawdzenie odpornosci chemicznej: tabela odpornosci chemicznej stali AISI
321 (dobdr wstepny), potwierdzenie odpornosci i warunkéw zastosowania przez Tubes International. Zastosowanie do pary wodnej: patrz wskazoéwki
bezpieczenstwa w rozdziale ,Weze do pary wodnej’. Uzytkowanie przewodu: wedtug ,Instrukcji montazu i uzytkowania cisnieniowych wezy metalowych” (IU-04,
patrz wstgp do tego rozdziatu).

) e $rednica it cisnienie cisnienie cisnienie promien zagiecia*
(typ weza) rozmiar | DN ilos¢ wewnetrzna e roboocze testov!anla rozerwania - masa

[cal] [mm] oplotéw | przyblizona [mm] 20°C 20°C 20°C statyczny | dynamiczny | [kg/m]

[mm] [bar] [bar] [bar] [mm] [mm]

e | o 3| o meomo om0
Urewazoos | %% | 8 [~ ® e w0 | ws | ae | % | *® 0w
I I el e e
USSHIN  w L @ o BLoEom om0
LIl e -
Il e e N
rexaizos | T | B o B [we | | me | as | | ™ [
R el
Urexamizom | MF | 0 5 ® [ on s | m | m | ¥ | [
e Il e .
Urexazzoes |2V | B 5| ® s ae | e | am | | [
Il = e R
ez | ¢ | [ [ hpe | wm | w e | | e
exanzazs | | B 5 | W g wm e aw | | M g
UFBX-321-1-150 1 180,0 14,5 21,7 58 7,78
UFBX-321-2-150 ¢ 150 2 150 183:0 21:4 32:1 85,6 406 864 l(;,30
FBX-321-1-2 1 2 15,2 22 11,7
Urenazizzo0 | © | P [ ] ™ mo T ma [ wmr e | ™ | 7 e
UFBX-321-1-250 1 287,0 12,8 19 51,2 15,36
UFBX-321-2-250 10" 250 2 250 290:0 22:8 34,1 91:2 864 1753 21:87
FBX-321-1- 1 12,07 18,1 it 20,2!
oranamzan | 2 | 5] % [ amo | my [ me | wea ] *° | % [

* - promien zagiecia mierzony do linii srodkowej weza
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Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

Weze ze stali nierdzewnej

PARNOR®

Waz stalowy hydroformowany zgodny z EN ISO 10380 —
50 tys. cykli zginania

Warstwa wewnetrzna: waz fatdowany z blachy ze stali

e nierdzewnej AIS| 321 lub AISI 316L
“““““\\“““\ PRI yrd  \Wzmochienie: pojedynczy lub podwdjny oplot ze

1 ”}W' B stali AISI 304
\)*lﬂl‘l’l"”"""""" Temperatura pracy: od -273°C do +600°C (cisnienie

robocze zalezne od temperatury)

Najwyzszej jakosci elastyczny i gietki waz ze stali nierdzewnej produkc;ji francuskiej. Waz réwnolegle fatdowany, o standardowym
skoku i ksztatcie fatd, w petnym zakresie $rednic produkowany metodg hydroformowania. W wersji z pojedynczym lub
podwadjnym gestym oplotem o wysokiej wytrzymatos$ci, dostepny rowniez w wersji bez oplotu. Przeznaczony do przesytania pod
cisnieniem cieczy i gazéw: wody, pary wodnej, powietrza, gorgcego oleju, chemikaliéw, a takze do pracy w warunkach wysokiej
prozni. Wspétczynnik bezpieczenstwa 4:1. Polecany do wszelkich odpowiedzialnych zastosowan przemystowych,
zapewnia wysoka elastycznos¢, niezawodnos¢ i dlugg zywotnosé nawet w trudnych warunkach pracy. Stosowany m.in.
w przemysle chemicznym i petrochemicznym, energetyce nuklearnej, budownictwie okretowym, technice kriogenicznej,
klimatyzacji, przemysle spozywczym. Dostarczany w formie gotowych kompletnych przewodéw (wezy) z dospawanymi
koncowkami, zgodnie z zamdéwieniem odbiorcy. Koncowki do wezy stalowych przedstawione sg w dalszej czesci rozdziatu.

Konfiguracja mechaniczna przewodu: wedtug wstepu do tego rozdziatu katalogu. Sprawdzenie odpornosci chemicznej: tabela odpornosci chemicznej stali AISI
321 lub 316 (dobdr wstepny), potwierdzenie odpornosci i warunkéw zastosowania przez Tubes International. Zastosowanie do pary wodnej: patrz wskazéwki

bezpieczenstwa w rozdziale ,Weze do pary wodnej’. Uzytkowanie przewodu: wedtug ,Instrukcji montazu i uzytkowania ci$nieniowych wezy metalowych” (IU-04,
patrz wstep do tego rozdziatu).

PARNOR - diuga zywotnos$¢ przewodow nawet w ciezkich warunkach pracy

LA AR
T M

Réwnolegte fatdy weza wykonane sg metodg
hydroformowania, co zapewnia wysoka
odporno$¢ na zmeczenie materiatu i korozje
naprezeniowg. Waz moze by¢ stosowany w
zastosowaniach dynamicznych (gdy waz jest
zginany z okreslong czestotliwoscig), a jego
zywotno$¢ w warunkach normy EN 1SO 10380
osigga 50.000  cykli zginania  przy
maksymalnym ci$nieniu roboczym i
dynamicznym promieniu zagiecia. Wysoka
jakos¢ weza jest rowniez osiggnieta poprzez
kontrole  testami  ci$nieniowymi itestami
szczelnosci na wszystkich kolejnych etapach
wytwarzania.

<~~
<\~\ 3

PARNOR DN6 (316L) z AF1 PARNOR DN15 z AF14 1/2" BSP PARNOR DN32 bez oplotu z AF2 PARNOR DNZ25 ze $rubunkiem

by¢ montowane w instalacjach stuzgcych do przesytania wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi, zgodnie z atestem higienicznym

Weze ze stali nierdzewnej PARNOR i PARRAP mogg by¢ uzywane do wody pitnej — z odpowiednimi koricowkami ze stali nierdzewnej mogaq '
polskiego Narodowego Instytutu Zdrowia Publicznego PZH (atest nr B-BK-60210-1441/21, wazny do 14.01.2025r.).

Q?RQVED % Na zyczenie Klienta przewody do zastosowan na statkach morskich wykonywane
na bazie weza PARNOR lub PARRAP dostarczamy z certyfikatem uznania typu
wystawionym przez DNV !

Tubes International pOSIada uprawnienia do wykonywania elastycznych przewodéw metalowych z koncéwkami zgodnych z DNV Rules for
D NV Classification — Ships Pt.4 Ch.6 Piping Systems, instalowanych na statkach klasyfikowanych przez DNV, do oleju napedowego, hydraulicznego
i smarowego, wody chfodzgcej, sprezonego powietrza, pary wodnej i kondensatu, dwutlenku wegla, freonu i amoniaku (DN6 + DN100, 15 <

DNV.COM/AF 150 bar, -55°C + 550°C, na bazie wezy PARNOR i PARRAP), zgodnie z certyfikatem typu DNV TAP000011V, wazny do 31.12.2026 r.
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Em TUBES®
_Inttrjnationﬁ

WEZE PRZEMYSLOWE

Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

Weze ze stali nierdzewnej

PARN OR® (cigg dalszy)

AN \\‘\‘“‘\\\“\“’\)\m\)\l'\)}' ‘m

I

TB-PARNOR-...X (bez oplotu) TB-PARNOR-... (1 oplot) TB-PARNOR2-... (2 oploty) oplot (304) na wezu z 316L oplot (304) na wezu z 321
___indeles __ indeks OTEL | s | Sredica | srednica | qubote | SSLETC | DAl | Senene | pomen=decs’ |
e | e o epeew Meynetine et St | e Tarc™ Tarc™ sayey lamamiany o
TB-PARNOR-006X-316L - 0 9,8 18 27 >72 10 - 0,05
TB-PARNOR-006-316L - 1/14” 6 1 6,2 11,4 0,17 140 210 560 23 110 0,16
TB-PARNOR2-006-316L - 2 13,0 145 218 580 25 140 0,28
TB-PARNOR-008X-316L - 0 13,6 14 21 > 56 14 = 0,08
TB-PARNOR-008-316L - 5/16" | 8 1 8,5 15,2 0,2 115 173 460 28 130 0,24
o S 2 16,8 121 182 484 32 130 0,42
TB-PARNOR-010X-316L - 0 16,2 10 15 > 40 16 - 0,10
TB-PARNOR-010-316L - 3/8” | 10 1 10,4 17,8 0,2 100 150 400 32 150 0,29
TB-PARNOR2-010-316L - 2 19,4 105 158 420 38 150 0,49
TB-PARNOR-012X-316L | TB-PARNOR-012X 0 18,6 12 18 > 48 24 - 0,11
TB-PARNOR-012-316L | TB-PARNOR-012 1127 | 12 1 12,4 20,2 0,2 80 120 320 39 165 0,33
o TB-PARNOR2-012 2 21,8 97 146 388 45 165 0,53
TB-PARNOR-015X-316L | TB-PARNOR-015X 0 22,5 7,5 11,3 >30 29 - 0,14
TB-PARNOR-015-316L | TB-PARNOR-015 5/8" | 15 1 15,4 24,1 0,2 63 95 252 50 195 0,39
TB-PARNOR2-015-316L - 2 25,7 7 116 307 58 195 0,63
TB-PARNOR-020X-316L | TB-PARNOR-020X 0 28,3 4,3 6,5 >18 35 - 0,18
TB-PARNOR-020-316L | TB-PARNOR-020 3/4” | 20 1 20,3 29,9 0,2 50 75 200 60 225 0,47
TB-PARNOR2-020-316L | TB-PARNOR2-020 2 31,5 68 102 272 70 225 0,76
TB-PARNOR-025X-316L | TB-PARNOR-025X 0 34,8 3 4,5 >12 42 - 0,23
TB-PARNOR-025-316L | TB-PARNOR-025 1” 25 1 25,4 36,4 0,2 40 60 160 73 260 0,58
TB-PARNOR2-025-316L | TB-PARNOR2-025 2 38,0 55 83 220 85 260 0,93
TB-PARNOR-032X-316L | TB-PARNOR-032X 0 43,3 3,3 5 >14 51 - 0,37
TB-PARNOR-032-316L | TB-PARNOR-032 1.1/4" | 32 1 32,3 45,4 0,25 40 60 160 90 300 0,90
TB-PARNOR2-032-316L | TB-PARNOR2-032 2 47,4 55 83 220 105 300 1,43
TB-PARNOR-040X-316L | TB-PARNOR-040X 0 52,4 2,2 3,3 >9 61 - 0,45
TB-PARNOR-040-316L | TB-PARNOR-040 1.1/2" | 40 1 40,2 54,4 0,25 32 48 128 115 340 1,16
TB-PARNOR2-040-316L | TB-PARNOR2-040 2 56,4 44 66 176 130 340 1,87
TB-PARNOR-050X-316L | TB-PARNOR-050X 0 64,8 2,1 3,2 >9 73 - 0,71
TB-PARNOR-050-316L | TB-PARNOR-050 2’ 50 1 50,5 67,3 0,3 32 48 128 140 390 1,81
TB-PARNOR2-050-316L | TB-PARNOR2-050 2 69,8 45 68 180 160 390 2,93
TB-PARNOR-065X-316L | TB-PARNOR-065X 0 80,9 1,3 2 >6 89 - 0,98
TB-PARNOR-065-316L | TB-PARNOR-065 2.1/2" | 65 1 64,9 83,4 0,3 25 38 100 175 460 2,30
TB-PARNOR2-065-316L | TB-PARNOR2-065 2 85,9 38 57 152 200 460 3,72
TB-PARNOR-080X-316L | TB-PARNOR-080X 0 99,6 1,4 2,1 >6 108 - 1,40
TB-PARNOR-080-316L | TB-PARNOR-080 3" 80 1 79,6 102,6 0,4 23 35 92 240 660 3,27
TB-PARNOR2-080-316L | TB-PARNOR2-080 2 105,6 38 57 152 240 660 514
TB-PARNOR-100X-316L | TB-PARNOR-100X 0 126,5 0,5 0,8 >2 126 - 2,20
TB-PARNOR-100-316L | TB-PARNOR-100 4” 1100 1 101,5 129,5 0,4 15 23 60 290 750 4,55
TB-PARNOR2-100-316L | TB-PARNOR2-100 2 132,5 25 38 100 290 750 6,95
TB-PARNOR-125X-316L - 0 152,0 0,4 0,6 >2 147 - 3,4
TB-PARNOR-125-316L - 5 |125 1 126 155,0 0,5 13 20 52 340 1000 55
TB-PARNOR2-125-316L = 2 = = = = = = 7,7
TB-PARNOR-150X-316L | TB-PARNOR-150X 0 174,0 0,3 0,5 >2 169 - 3,8
TB-PARNOR-150-316L | TB-PARNOR-150 6" | 150 1 149 177,0 0,5 11 17 44 390 1250 6,6
TB-PARNOR2-150-316L | TB-PARNOR2-150 2 ~ ~ ~ ~ ~ ~ 9,4
* - promien zagiecia mierzony do linii $rodkowej weza
14 www.tubes-international.com .
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Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

Weze ze stali nierdzewnej

---------- PARRAP®

Bardzo gietki waz stalowy, hydroformowany, zgodny z
EN ISO 10380 — 50 tys. cykli zginania, o matym promieniu
zagiecia

AT
I —
T g

\\V)rm)')JJWWU'W e s e

Warstwa wewnetrzna: waz fatdowany z blachy ze stali
nierdzewnej AlSI 321 lub AISI 316L

Wzmocnienie: pojedynczy lub podwodjny oplot ze
stali AISI 304

Temperatura pracy: od -273°C do +600°C (cisnienie
robocze zalezne od temperatury)

Najwyzszej jakosci elastyczny i niezwykle gietki waz ze stali nierdzewnej produkcji francuskiej. Waz réwnolegle faldowany, o
specjalnym ksztatcie fald (,omega”), w petnym zakresie srednic produkowany metodg hydroformowania. Promien giecia
mniejszy (lepszy) o ok. 25% od weza PARNOR i wymagan normy ISO 10380. W wers;ji z pojedynczym lub podwdjnym oplotem
wysokiej wytrzymatosci, dostepny réwniez w wersji bez oplotu. Przeznaczony do przesyfania pod cisnieniem cieczy i gazow:
wody, pary wodnej, powietrza, gorgcego oleju, chemikaliéw, a takze do pracy w warunkach wysokiej prézni. Wspétczynnik
bezpieczenstwa 4:1. Polecany do wszelkich odpowiedzialnych zastosowan przemystowych, zastosowan dynamicznych,
zapewnia bardzo wysoka elastycznos¢, niezawodnos¢ i dluga zywotnos¢ nawet w trudnych warunkach pracy. Stosowany
m.in. w przemys$le chemicznym i petrochemicznym, energetyce nuklearnej, budownictwie okretowym, technice kriogenicznej,
klimatyzacji, przemysle spozywczym. Dostarczany w formie gotowych kompletnych przewoddéw (wezy) z dospawanymi
koncowkami, zgodnie z zamoéwieniem odbiorcy. Koncowki do wezy stalowych przedstawione sg w dalszej czesci rozdziatu.
Konfiguracja mechaniczna przewodu: wedtug wstepu do tego rozdziatu katalogu. Sprawdzenie odpornosci chemicznej: tabela odpornosci chemicznej stali AISI
321 lub 316 (dobdr wstepny), potwierdzenie odpornosci i warunkéw zastosowania przez Tubes International. Zastosowanie do pary wodnej: patrz wskazéwki
bezpieczenstwa w rozdziale ,Weze do pary wodnej’. Uzytkowanie przewodu: wedtug ,Instrukcji montazu i uzytkowania ci$nieniowych wezy metalowych” (IU-04,
patrz wstep do tego rozdziatu).

PARRAP — maly promien giecia, duza zywotnosc¢ przewodow w ciezkich dynamicznych warunkach pracy

1]
N

wysokg odpornos$¢ na zmeczenie materiatu i korozje
naprezeniowg. Wagz PARRAP charakteryzuje sie
bardzo matym promieniem gigcia. PARRAP
doskonale nadaje sie do zastosowan dynamicznych
(gdy waz jest zginany z okreslong czestotliwoscia),
a jego zywotno$¢ w warunkach normy EN 1SO
10380 osigga 50.000 cykli zginania przy
maksymalnym cisnieniu roboczym i dynamicznym
promieniu zagiecia. Wysoka jako$¢ weza jest
réwniez osiggnigta poprzez kontrole testami
ci$nieniowymi itestami szczelnosci na wszystkich
kolejnych etapach wytwarzania.

Roéwnolegte faldy weza wykonane sg metodg
hydroformowania, a nastgpnie zageszczone i
uformowane w ksztatt ,Q”, co zapewnia bardzo f

I
|| )‘ <| I' l' |’

50.000 x

PARRAP DNG (316L) z korcowka AF2 |PARRAP DN15 (316L) z koricowka AF1|  PARRAP DN40 z koncowkami S
ze stali AIS| 304 2 GZ BSPT 1/2", ze stali AISI 316 specjalnymi PARRAP DN40 z kotnierzami

by¢ montowane w instalacjach stuzgcych do przesytania wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi, zgodnie z atestem higienicznym

Weze ze stali nierdzewnej PARNOR i PARRAP moga by¢ uzywane do wody pitnej — z odpowiednimi koricéwkami ze stali nierdzewnej moga
polskiego Narodowego Instytutu Zdrowia Publicznego PZH (atest nr B-BK-60210-1441/21, wazny do 14.01.2025r.). A

Na zyczenie Klienta przewody do zastosowan na statkach morskich wykonywane
na bazie weza PARNOR lub PARRAP dostarczamy z certyfikatem uznania typu
wystawionym przez DNV !
Tubes International posiada uprawnienia do wykonywania elastycznych przewodéw metalowych z korncéwkami zgodnych z DNV Rules for
& DNV ) Classification — Ships Pt.4 Ch.6 Piping Systems, instalowanych na statkach klasyfikowanych przez DNV, do oleju napedowego, hydraulicznego
i smarowego, wody chfodzgcej, sprezonego powietrza, pary wodnej i kondensatu, dwutlenku wegla, freonu i amoniaku (DN6 + DN100, 15 +
DNV.COM/AF 150 bar, -55°C + 550°C, na bazie wezy PARNOR i PARRAP), zgodnie z certyfikatem typu DNV TAP000011V, wazny do 31.12.2026 r.
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WEZE PRZEMYSLOWE

Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

Weze ze stali nierdzewnej

PARRA P® (cigg dalszy)

(U
‘HHW”HHW”H

\\\\‘\\\\\\\\W‘v‘v\\\\\\\\\\\\\
i NI

NN
A

w\\\\\\‘v\\\\\\\\\
NI e ae

W...‘v‘..u.'mn‘»

s

TB-PARRAP-...X (bez oplotu) TB-PARRAP-... (1 oplot) TB-PARRAP2-... (2 oploty) oplot (304) na wezu z 316L oplot (304) na wezu z 321
: : rozmiar o A .~ | Cisnienie | cisnienie | ci$nienie promien zagiecia*
(wat 20 Sl AISI 316L, | (wa 2o Sill IS 321, on 1o | wewnetina | zewngirana | Scanks | '900CZe | teSovania rozervania (T masa
oplot AISI 304) oplot AISI 304) [cal] |[mm [mm] [mm] [mm] [bar] [bar] [bar] [mm] [mm]
TB-PARRAP-006X-316L - 0 9,8 18 27 >72 9 - 0,06
TB-PARRAP-006-316L - 114" | 6 1 6,0 11,4 0,17 150 225 600 20 110 0,18
- - 2 13,0 175 263 700 25 140 0,29
TB-PARRAP-008X-316L - 0 13,6 9 14 > 36 12 - 0,08
TB-PARRAP-008-316L - 5/16” | 8 1 8,3 15,2 0,2 115 173 460 20 130 0,24
- - 2 16,8 158 237 632 32 130 0,42
TB-PARRAP-010X-316L - 0 16,2 6 9 >24 14 - 0,13
TB-PARRAP-010-316L - 3/8” | 10 1 10,1 17,8 0,2 115 173 460 20 150 0,33
- - 2 19,4 135 203 540 38 150 0,52
TB-PARRAP-012X-316L | TB-PARRAP-012X 0 18,6 6 9 >24 21 - 0,15
TB-PARRAP-012-316L TB-PARRAP-012 1127 | 12 1 12,0 20,2 0,2 80 120 320 25 124 0,35
TB-PARRAP2-012-316L - 2 21,8 125 188 500 45 124 0,56
TB-PARRAP-015X-316L | TB-PARRAP-015X 0 22,5 3 4,5 >12 26 - 0,18
TB-PARRAP-015-316L TB-PARRAP-015 5/8" | 15 1 15,0 24,1 0,2 63 95 252 32 146 0,43
TB-PARRAP2-015-316L - 2 25,7 97 146 388 58 146 0,67
TB-PARRAP-020X-316L | TB-PARRAP-020X 0 28,3 2,2 3,3 >9 32 - 0,23
TB-PARRAP-020-316L TB-PARRAP-020 3/4” | 20 1 19,9 29,9 0,2 55 83 220 38 169 0,52
TB-PARRAP2-020-316L - 2 315 7 116 308 70 169 0,82
TB-PARRAP-025X-316L | TB-PARRAP-025X 0 34,8 1,8 2,7 >8 37 - 0,30
TB-PARRAP-025-316L TB-PARRAP-025 1” 25 1 249 36,4 0,2 40 60 160 45 195 0,65
- - 2 38,0 62 93 248 85 195 1,01
TB-PARRAP-032X-316L | TB-PARRAP-032X 0 43,4 1,6 2,4 >7 46 - 0,49
TB-PARRAP-032-316L TB-PARRAP-032 1.1/4”| 32 1 31,8 45,4 0,25 40 60 160 58 225 1,01
TB-PARRAP2-032-316L 2 47,4 58 87 232 105 225 1,54
TB-PARRAP-040X-316L | TB-PARRAP-040X 0 52,4 1,2 1,8 >5 55 - 0,59
TB-PARRAP-040-316L TB-PARRAP-040 1.1/2" | 40 1 39,6 54,4 0,25 32 48 128 70 255 1,31
- TB-PARRAP2-040 2 56,4 44 66 176 113 255 2,02
TB-PARRAP-050X-316L | TB-PARRAP-050X 0 64,8 1,0 1,5 >4 65 - 0,95
TB-PARRAP-050-316L TB-PARRAP-050 2’ 50 1 49,4 67,3 0,3 32 48 128 85 293 2,05
- TB-PARRAP2-050 2 69,8 47 71 188 136 293 3,16
TB-PARRAP-065X-316L | TB-PARRAP-065X 0 80,9 0,5 0,8 >2 80 - 1,40
TB-PARRAP-065-316L TB-PARRAP-065 2.1/2" | 65 1 64,0 83,4 0,3 25 38 100 105 345 2,81
- TB-PARRAP2-065 2 85,9 41 62 164 171 345 4,23
TB-PARRAP-080X-316L | TB-PARRAP-080X 0 99,6 0,7 1,1 >3 97 - 2,16
TB-PARRAP-080-316L TB-PARRAP-080 3" 80 1 78,7 102,6 0,4 23 35 92 180 495 4,25
TB-PARRAP2-080-316L | TB-PARRAP2-080 2 105,6 40 60 160 224 495 5,77
TB-PARRAP-100X-316L | TB-PARRAP-100X 0 126,5 0,4 0,6 >2 113 - 2,93
TB-PARRAP-100-316L TB-PARRAP-100 4” {100 1 101,0 129,5 0,4 15 23 60 218 563 5,45
TB-PARRAP2-100-316L | TB-PARRAP2-100 2 132,5 27 41 108 276 563 7,68
TB-PARRAP-125X-316L - 0 152,0 0,25 0,4 >1 132 - 4,6
TB-PARRAP-125-316L - 5" 125 1 125,2 155,0 0,5 13 20 52 255 1000 6,7
TB-PARRAP2-125-316L - 2 = = = = = = 8,9
TB-PARRAP-150X-316L | TB-PARRAP-150X 0 174,0 0,2 0,3 >1 152 - 53
TB-PARRAP-150-316L TB-PARRAP-150 6" | 150 1 148,2 177,0 0,5 11 17 44 290 1250 8,1
TB-PARRAP2-150-316L - 2 ~ ~ ~ ~ ~ ~ 10,9
* - promien zagiecia mierzony do linii Srodkowej weza
16 www.tubes-international.com .


http://www.tubes-international.com/

weze PRZEMYSLOWE [}

R TUBE
_Inttrjnatlonﬁ .

Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

Weze ze stali nierdzewnej

HP / THP / XHP

Waz stalowy hydroformowany do wysokich cisnien

Warstwa wewnetrzna: waz fatdowany z blachy ze stali
nierdzewnej AlSI 316L lub AISI 321

Wzmocnienie: pojedynczy, podwajny lub potrojny
oplot ze stali AISI 304

Temperatura pracy: od -273°C do +600°C (cisnienie
robocze zalezne od temperatury)

Specjalny wysokocisnieniowy waz ze stali nierdzewnej produkc;ji francuskiej. Waz o pogrubionej $ciance i rownolegtych, ciasno
utozonych karbach o ksztatcie ,omega” wykonanych metodg hydroformowania. Wgz wzmocniony wysokowytrzymatym oplotem:
pojedynczym (typ HP), podwojnym (typ THP) i potréjnym (typ XHP), zapewniajgcym wyjatkowo wysokie cisnienie robocze.
Wspétczynnik bezpieczenstwa 4:1. Przeznaczony do przesytania cieczy i gazéw, w zastosowaniach wymagajgcych zaréwno
wysokiego cisnienia roboczego, dobrej elastycznosci i zywotnosci w trudnych warunkach pracy. Stosowany do gazéw
technicznych, pary wodnej, sprezonego powietrza, w instalacjach silnikow, pomp, sprezarek, turbin, sitowni, pras przemystowych
itp. Wersja THP 300 o podwyzszonym ci$nieniu roboczym przeznaczona jest szczegdlnie dla przewodéw do butli z gazami
wysokocisnieniowymi. Waz dostarczany jest w formie gotowych kompletnych przewodoéw (wezy) z dospawanymi koncéwkami,
zgodnie z zamowieniem odbiorcy. Koncowki do wezy stalowych przedstawione sg w dalszej czesci rozdziatu.

Konfiguracja mechaniczna przewodu: wedtug wstepu do tego rozdziatu katalogu. Sprawdzenie odpornosci chemicznej: tabela odpornosci chemicznej stali AISI
316 lub 321 (dobdr wstepny), potwierdzenie odpornosci i warunkéw zastosowania przez Tubes International. Zastosowanie do pary wodnej: patrz wskazowki
bezpieczenstwa w rozdziale ,Weze do pary wodnej’. Uzytkowanie przewodu: wedtug ,Instrukcji montazu i uzytkowania cisnieniowych wezy metalowych” (IU-04,
patrz wstgp do tego rozdziatu).

.\:»mm‘
L
HP DN12 z AF11/AF2 THP DN12 z AF12/AF2 THP300 DN6 z W21,8x1/14” do gazoéw
) . rozmiar . ] a A .. | cisnienie | cisnienie | ci$nienie promien zagiecia*
(waz ze P 316L, | (waz 2o ailAlS| 321, on ogl‘ﬁgw w:\rf‘ve:gtlrczia z:\:fnder;lrczia bt ’°2b(;’=,ccze ‘esé%vl’g”ia ’°Zzegi”g”ia @W [T;fna]
oplot AISI 304) oplot AISI 304) [call |mmi [mm] [mm] [mm] [bar] [bar] [bar] [mm] [mm]
TB-HP-006 - N 1 11,4 180 270 720 0,19
TB-THP-006 - 14 6 2 59 13,0 0.2 255 383 1020 % 110 0,31
TB-THP300-006 = 14" | 6 2 5,9 13,3 = 300 450 1200 25 140 0,32
TB-HP-010 - 38 | 10 1 10,0 17,9 025 145 218 580 38 150 0,37
TB-THP-010 - 2 19,4 195 293 780 0,58
TB-HP-012 - 1 20,2 140 210 560 0,48
1127 | 12 11,8 0,3 45 165
TB-THP-012 - 2 21,8 185 278 740 0,73
TB-HP-020 - 34 | 20 1 17,9 29,1 03 85 128 340 70 295 0,64
TB-THP-020 - 2 30,7 125 188 500 1,10
TB-HP-025 TB-HP-025-321 1 38,0 78 117 312 215 1,46
17 25 24,2 0,4 85
TB-THP-025 TB-THP-025-321 2 40,0 124 186 496 260 1,83
TB-HP-032 TB-HP-032-321 1 46,5 65 98 260 1,73
1.1/4” | 32 30,7 0,4 105 300
TB-THP-032 TB-THP-032-321 2 49,0 115 173 460 2,50
TB-HP-040 TB-HP-040-321 1 54,9 61 92 244 280 2,10
1.1/2" | 40 39,3 0,4 130
TB-THP-040 *k 2 57,4 90 135 360 340 3,10
TB-HP-050 - o 50 1 49,0 67,3 05 55 83 220 160 390 2,95
TB-THP-050 - 2 69,8 78 117 312 4,20
TB-HP-065** - 212 | 65 1 64,0 83,9 05 52 78 204 200 460 3,8
TB-THP-065 - 2 86,9 75 113 300 53
TB-HP-080 - Y 1 99,0 25 38 100 4,7
TB-THP-080 = 3 8 2 8,7 102,0 8,5 50 75 200 240 660 6,4
- TB-HP-100-321 & 100 1 101,0 129,5 06 24 36 96 290 750 7,1
- TB-THP-100-321 2 132,5 45 68 180 9,8
= - 5" |125 L 124,0 Ll = 20 30 80 350 1000 =
= TB-THP-125-321 2 158,0 38 57 152 =
- TB-XHP-150-321** 6” | 150 3 155,0 188,0 ~ 34 51 136 400 1550 ~
- TB-XHP-200-321** 8" | 200 3 204,0 253,5 = 30 45 120 520 2000 =

* - promien zagiecia mierzony do linii Srodkowej weza; ** - na specjalne zaméwienie
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mm TUBES®

Wl international o _ - o
Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

Weze ze stali nierdzewnej

BOA DUO®

Wielowarstwowy waz stalowy spiralnie faldowany do
wysokich cisnien i ttumienia wibracji

N

q

)
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Warstwa wewnetrzna: waz fatdowany ze stali AISI 316Ti
(wersja UHP — AISI 316L)
pojedynczy lub podwodjny oplot ze
stali AISI 304

od -273°C do +600°C (cisnienie
robocze zalezne od temperatury)

Specjalny wysokocisnieniowy waz stalowy o podwadjnej Sciance i spiralnie utozonych fatdach wykonanych metodg formowania
na zimno i zgrzewania elektrycznego wedtug opatentowanego w Szwaijcarii procesu. Fatdowana tasma stalowa jest zwijana
spiralnie i zgrzewana oporowo na gornym fatdzie tuby. Podwdjna, a na gérnym fatdzie potréjna $cianka tuby weza zapewnia
wyjgtkowg wytrzymatosé i zywotno$¢ przy jednoczesnie duzej elastycznosci i matym promieniu gigcia. W zalezno$ci od wers;ji
wzmochienia (A, B lub C) wyposazony w jeden lub wigcej wysokowytrzymatych oplotéw ze stali nierdzewnej, dostepny rowniez
bez oplotu. Wspotczynnik bezpieczenstwa 4:1. Waz charakteryzuje sie rowniez bardzo dobrym ttumieniem wibracji, nie
przenoszgc drgan pomiedzy urzgdzeniami. Spetnia wymagania normy ISO 10380. Przeznaczony do cieczy i gazéw do
zastosowan wysokocisnieniowych i do wszelkiego typu instalacji rurowych w ciezkich warunkach pracy. Stosowany m.in. w
wyposazeniu silnikdw, pomp, sprezarek, jako uniwersalny ttumik wibracji, do instalacji gazéw wysokocisnieniowych. Dostepna
wersja UHP (DN5 i DN6) o podwyzszonym ci$nieniu roboczym przeznaczona jest szczegodlnie dla przewoddw do napetniania butli
z gazami wysokoci$nieniowymi. Waz dostarczany jest w formie gotowych kompletnych przewodéw (wezy) z dospawanymi
koncowkami, zgodnie z zamdéwieniem odbiorcy. Koncowki do wezy stalowych przedstawione sg w dalszej czesci rozdziatu.

Konfiguracja mechaniczna przewodu: wedtug wstepu do tego rozdziatu katalogu. Sprawdzenie odpornosci chemicznej: tabela odpornosci chemicznej stali AISI

316Ti (doboér wstepny), potwierdzenie odpornosci i warunkéw zastosowania przez Tubes International. Zastosowanie do pary wodnej: patrz wskazowki
bezpieczenstwa w rozdziale ,Weze do pary wodnej’. Uzytkowanie przewodu: wedtug ,Instrukcji montazu i uzytkowania ci$nieniowych wezy metalowych” (1U-04,

Wzmocnienie:

Temperatura pracy:

patrz wstep do tego rozdziatu).
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TB-DUO-X-... (bez oplotu) TB-DUO-... (oplot typu A) TB-DUO-B... (oplot lub oploty typu B) TB-DUO-C... (oploty typu C)
rozmiar i$nieni i$nieni i$nieni romien zagiecia*
O | e | gein e | wsmans comans 1 s et
oplot AISI 304) producenta [cal] DN oplotu {mm {mm 20°C 20°C 20°C statyczny |dynamiczny| [kg/m] il
[mm] [bar] [bar] [bar] [mm] [mm]

TB-DUO-X-005 M-0004867 V) - 8,7 8 12 32 75 0,10
TB-DUO-005 M-0018048 Y |3/16”| 5 A 5,2 9,9 200 300 800 20 75 0,17 | 15+22
TB-DUO-B-005 M-0012953 1 B 11,1 270 405 1080 120 0,25
TB-DUOUHP-05** M-0040158 3/16”| 5 GS 5,2 12,6 395 593 1580 20 100 0,35 | 15+22
TB-DUO-X-006 M-0004868 1 0 9,8 7,5 11,3 30 80 0,11
TB-DUO-006 M-0018826 1 1/14” 6 A 6,3 11,0 175 263 700 25 80 0,18 | 15+22
TB-DUO-B-006 M-0017608 B 12,2 250 375 1000 140 0,26
TB-DUOUHP-06** M-0038493 1/4” 6 GS 6,3 13,7 350 525 1400 25 140 0,4 15+ 22
TB-DUO-X-008 M-0004870 V) - 12,4 6,5 9,8 26 100 0,19
TB-DUO-008 M-0023369 Y |5/16”| 8 A 8,2 13,6 150 225 600 32 100 0,34 | 15+22
TB-DUO-B-008 M-0016848 B 14,8 200 300 800 165 0,48
TB-DUO-X-010 M-0004856 - 14,4 55 8,3 22 115 0,21
TB-DUO-010 M-0011068 Y 3/8” | 10 A 10,2 15,6 130 195 520 38 115 0,36 | 15+22
TB-DUO-B-010 M-0026701 B 16,8 175 263 700 190 0,51
TB-DUO-X-012 M-0004857 - 17,3 5 7,5 20 125 0,28
TB-DUO-012 M-0007305 Y 127 | 12 A 12,2 18,5 110 165 440 45 125 0,42 | 15+22
TB-DUO-B-012 M-0027722 B 19,7 160 240 640 210 0,56
TB-DUO-X-016 M-0004859 1 - 21,3 3,2 4,8 12,8 145 0,34
TB-DUO-016 M-0016792 9 5/8” | 16 A 16,2 22,9 90 135 360 58 145 0,61 | 15+22
TB-DUO-B-016 M-0029551 B 24,5 130 195 520 250 0,88
TB-DUO-X-020 M-0004861 Y = 26,7 2,5 3,8 10 170 0,58
TB-DUO-020 M-0016793 ¥ 3/4” | 20 A 20,2 28,3 80 120 320 70 170 0,87 | 15+22
TB-DUO-B-020 M-0031842 B 29,9 110 165 440 285 1,19
TB-DUO-X-025 M-0004862 1 - 31,7 2 3 8 85 195 0,65
TB-DUO-025 M-0013189 V . 25 A 252 33,3 65 98 260 85 195 1,10 15+ 22
TB-DUO-B-025 M-0026712 B ' 34,9 95 143 380 85 325 1,55

- - C 36,5 135 203 540 130 325 1,99

* - promien zagiecia mierzony do linii sSrodkowej weza; ** - UHP — waz - stal AISI 316L, oplot AISI 304 Y — rozmiary i wersje najbardziej popularne; 2 — rozmiary i
wersje na specjalne zamowienie; rozmiary i wersje bez podanych indekséw i oznaczen producenta — mogg by¢ dostepne przy odpowiedniej minimalnej ilosci.
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Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

WEZE PRZEMYSLOWE

Weze ze stali nierdzewnej - BOA DUOP® (ciag dalszy)

indeks A fozia] $rednica $rednica amizlte ciénienig ciénienig RroVENzagiRciay dtugosé
(waz ze stali AISI 316Ti, gfggﬁésmg DN oggtu wewnetrzna | zewnetrzna rozl:)(;)ocge tes;%\{.vgma roztze(r)\ivgnla statyczny |dynamiczny [T;l?na] standardowa
oplot AISI 304) [cal] [mm] [mm] [mm] Ibar] bar] bar] [mm] [mm] [m]
TB-DUO-X-032 M-0004865 ¥ - 41,1 1,6 2,4 6,4 105 300 1,03
TB-DUO-032 M-0016794 ¥ A 42,7 50 75 200 105 300 1,53
1.1/47) 32 32,3 10+15
TB-DUO-B-032 M-0021686 B 44,3 80 120 320 105 380 1,94
- - C 45,9 110 165 440 160 380 2,55
TB-DUO-X-040 M-0004866 1 - 48,7 16 2,4 6,4 130 340 1,20
TB-DUO-040 M-0020089 ¥ A 51,1 45 68 180 130 340 1,98
1.1/2) 40 40,3 10+15
TB-DUO-B-040 M-0026022 B 52,3 65 98 260 130 430 2,25
- - C 55,1 95 143 380 180 430 2,75
TB-DUO-X-050 M-0004835 V) - 61,4 15 2,3 6 160 390 2,05
TB-DUO-050 M-0014434 V) o 50 A 50.3 63,4 35 53 140 160 390 3,10 10+15
TB-DUO-B-050 M-0025904 B ' 64,6 55 83 220 160 490 3,10
C 67,4 80 120 320 260 490 4,16
TB-DUO-X-065 M-0004869 Y - 76,4 15 2,3 6 200 460 2,45
TB-DUO-065 M-0017259 Y A 78,4 30 45 120 200 460 3,50
2.1/2”| 65 65,3 10+ 15
TB-DUO-B-065 M-0023622 B 81,2 40 60 160 200 580 3,97
- - C 83,6 60 90 240 300 580 5,48
TB-DUO-X-080 M-0004871 Y - 93,2 15 2,3 6 240 520 3,20
TB-DUO-080 M-0011921 3 80 A 80.4 96,4 25 38 100 240 520 4,69 6+12
TB-DUO-B-080 M-0026362 B 98,8 35 53 140 240 660 4,99
TB-DUO-C-080 M-0029459 C 101,2 50 75 200 470 660 6,18
TB-DUO-X-100 M-0004827 1 - 113,5 15 2,3 6 290 600 3,90
TB-DUO-100 M-0029716 A 115,9 15 23 60 290 600 5,69
4 100 100,4 6+12
TB-DUO-B-100 M-0023624 B 120,7 30 45 120 290 750 7,27
- - C 120,7 40 60 160 570 750 7,48
TB-DUO-X-125 M-0003924 2 5 | 125 - 141,0 15 2,3 6 370 720 5,50
TB-DUO-125 M-0026602 2 A 126.0 143,9 10 15 40 370 820 7,64 412
- - B ' 148,7 22 33 48 440 960 | 8,87
- - C 148,7 35 53 140 720 1050 10,87
TB-DUO-X-150 M-0003925 2 - 166,0 14 2,1 5,6 470 880 6,56
TB-DUO-150 M-0026508 2 A 168,4 7 10,5 28 470 1050 9,10
6” | 150 151,0 4+12
TB-DUO-B-150 M-0029125 2 B 172,0 18 27 72 550 1320 10,88
TB-DUO-C-150 M-0021561 2 C 173,2 25 38 100 840 1560 12,82
TB-DUO-X-200 M-0003927 2 - 216,0 14 2,1 5,6 700 1200 8,60
- - 8” | 200 A 201,0 220,8 6 9 24 700 1800 (12,26 4+12
TB-DUO-B-200 M-0027989 2 B 222,0 15 23 60 770 2000 |16,50
TB-DUO-X-250 M-0004863 2 - 270,0 1,3 2 5.2 860 1520 11,40
- - 10" | 250 A 252,0 274,0 6 9 24 860 2280 |16,10 4+6
- - B 278,0 14 21 56 1000 2500 |20,80
TB-DUO-X-300 M-0004864 2 - 320,0 1,3 2 52 1120 1870 13,60
- - 12" | 300 A 302,0 324,0 4 6 16 1120 2800 [19,10 4+5
- - B 326,0 12 18 48 1320 3250 |24,70
* - promien zagigcia mierzony do linii sSrodkowej weza; Y — rozmiary i wersje najbardziej popularne; 2 — rozmiary i wersje na specjalne zamoéwienie; rozmiary i wersje
bez podanych indekséw i oznaczen producenta — moga by¢ dostepne na specjalne zamoéwienie przy odpowiedniej minimalnej ilosci.
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BOA DUO B DN50 z AF2 BOA DUO UHP DN5 z AF5 BOA DUO UHP DN6 z W21,8x1/14”LH do gazéw

Wezie stalowe do gazow wysokocisnieniowych — patrz rowniez rozdzial ,WeZe do gazow”

!

19

www.tubes-international.com


http://www.tubes-international.com/

R TUBE
_Inttrjnatlonﬁ

WEZE PRZEMYSLOWE

/ Weze o specjalnej konstrukcji i ze specjalnych materiatow / Weze metalowe i korncowki /

Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

Zewnetrzne ostony wezy metalowych

Weze metalowe, mimo wykonania ze stali lub innych ,mocnych” materiatéw, nie powinny by¢
traktowane jako ,weze pancerne”, niewrazliwe na urazy i uszkodzenia zewnetrzne. Przetarcia i
zaciggniecia oplotu, trwate zagniecenia i zatamania weza sg czesto przyczyng awarii tego
elementu instalacji. Aby unikng¢ tych problemdw, nalezy przeanalizowa¢ zewnetrzne warunki
uzytkowania weza i w uzasadnionym przypadku zastosowac ostony zewnetrzne skonfigurowane
odpowiednio do warunkéw eksploatacji. Podstawowe typy oston pokazano ponizej, moga one by¢
zastosowane na catej dtugosci weza lub tylko przy koncéwce, a takze tgczone ze sobg. Patrz
réwniez rozdziat ,Weze stalowe zwijane” oraz, w dziale URZADZENIA | AKCESORIA, rozdziaty
,Ostony” i ,Ostony wysokotemperaturowe”.

stosunkowo lekka.

SPRING1 - zewnetrzna ostona
zabezpieczajgca waz na catej dlugosci przed uszkodzeniem —
ocieraniem o powierzchnie i zgnieceniem. Nie zabezpiecza
przed uszkodzeniem punktowym, pomigdzy zwojami spirali.
Wykonana ze sprezyny ze stali nierdzewnej (np. AISI 301), o
$rednicy wewnetrznej spirali D, grubo$ci drutu d i skoku spirali
a. Przyspawana do tulei koncowek. Ostona ta nie powoduje
znaczgcej zmiany elastycznoséci i gietkosci weza i jest

przeciwabrazyjna,
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ciezar weza.

SPRING 2 - zewnetrzna ostona, zabezpieczajgca miejscowo
(na dtugosci L) waz przed uszkodzeniem — uderzeniem,
zgnieceniem, przetarciem. Wykonana z gestej sprezyny ze
stali nierdzewnej (np. AlSI 301), o $rednicy wewnetrznej spirali
D, grubosci drutu d. Przyspawana do tulei koncéwki, drugi
koniec swobodnie przesuwa si¢ po wezu. Ostona ta nie
powoduje zmiany elastycznosci i gigtkosci weza. Zwigksza
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ciezar weza.

GRIPLOCK 1 — zewnetrzna ostona, zabezpieczajgca wagz na

pomocg dodatkowych tulejek. Zmniejsza elastyczno$é i
gietkos¢ weza, zwigksza minimalny promien giecia. Zwieksza

catej dlugosci przed uszkodzeniem uderzeniem,

zgnieceniem, przetarciem oraz przegigciem. Wykonana z :

weza zwijanego ze stali nierdzewnej (np. GRIPLOCK 304), o ik . ‘ H ” {1 U |' | | ‘\ |\ li‘ |\ | [ "“N
$rednicy wewnetrznej weza D. Przyspawana do koncowek za | | \\ \ ‘ L ‘ “ | \ \‘ W\ \ \‘ I \‘ W\ H"

GRIPLOCK 2 - zewnetrzna

zabezpieczajgca
miejscowo (na dtugosci L) waz przed uszkodzeniem -
uderzeniem, zgnieceniem, przetarciem oraz przegieciem.
Wykonana z weza zwijanego ze stali nierdzewnej (np.
GRIPLOCK 304), o $rednicy wewnetrznej
Przyspawana za pomoca dodatkowych tulejek, wolny koniec z " S 0 100 e '\|"NN'~
tuleja moze swobodnie przesuwaé sie po wezu. Zmniejsza ' RIS

miejscowo elastycznos$é i gietko$¢ weza, zwigksza minimalny
promien gigcia zabezpieczajagc w szczegolnosci przed
przegieciem. Zwigksza cigzar weza.

weza D. L l\l\ﬂﬂi\l‘llll‘lfh\ml'l PR g

PYROJACKET — zewnetrzna ostona wysokotemperaturowa
zabezpieczajgca waz na catej diugosci. Wykonana z wiékna
szklanego pokrytego silikonem. W przypadku goracych
mediéow (np. para wodna, gorgcy olej)
oparzeniami i zmniejsza straty energii. Odporna na ptomien i
wysokg temperature. Mocowana
dodatkowymi tulejkami lub opaskami.

chroni przed

zaci$niecie

Ostony wewnetrzne

Na zamowienie moga by¢ wykonane przewody metalowe z ostonami wewnetrznymi:

OPLOT WEWNETRZNY -

i gazéw z duzg predkoscia.

zamontowany  wewnagtrz
karbowanego weza stalowego oplot wewnetrzny zmniejsza
znaczgco turbulencje przeptywu medium, pozwalajgc na
unikniecie wibracji, ktére moga spowodowaé zniszczenie
weza. Ma to szczegolne znaczenie przy przeptywie powietrza

WEWNETRZNA OStONA GRIPLOCK-
wewnatrz karbowanego weza stalowego wagz zwijany
GRIPLOCK chroni cienkg blache weza karbowanego przed
przetarciem. Ma to szczegdlne znaczenie przy przeptywie
substancji cieklych lub gazowych zawierajgcych $cierajgce

czastki state.

zamontowany
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/ Weze o specjalnej konstrukcji i ze specjalnych materiatow / Weze metalowe i korncowki /

Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

Koncoéwki do wezy metalowych — informacje ogéine

Tubes International dostarcza gotowe przewody stalowe z koncéwkami ze stali weglowej, stali nierdzewnej AISI 304 lub AlSI
316 i innych materiatow. Ponizej przedstawiono podstawowe typy standardowych koncowek do wezy stalowych: z gwintem
rurowym calowym BSP lub NPT, z gwintem metrycznym, kotnierzowe i rurowe. Dostepne sg zakonczenia wezy ze ztgczami
przemystowymi réznego rodzaju (np. ztgczami CAMLOCK, ztagczami cysternowymi TW) oraz ze ztgczami higienicznymi dla
przemystu spozywczego. Na zamoéwienie mogg by¢ wykonane koncowki wedtug roznych standardéw oraz koncowki specjalne -
wykonywane wedtug specyfikacji zamawiajgcego. Koncowki spawane sg do wezy metodg TIG w ostonie argonu.

gwint zewnetrzny stozkowy BSPT lub NPT
— uszczelnienie na gwincie

gwint zewnetrzny stozkowy BSPT
- uszczelnienie na gwincie

gwint wewnetrzny BSP, stozek 60°
- uszczelnienie metal - metal

VNSNS
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AF1X

I T T T T LT
NS AARAAKAAAAANA

VPPRIPNAF PP
B AR AR AR SRR

AISAPP ISR
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AF2

Srubunek z adaptorem z gwintem zewnetrznym
BSPT — uszczelnienie w srubunku metal - metal

Srubunek z adaptorem z gwintem wewnetrznym
BSP - uszczelnienie w srubunku metal - metal

gwint wewnetrzny BSP, uszczelnienie ptaskie —
wymagana uszczelka ptaska

AF11/AF2

AF12/AF2

AF14

gwint wewnetrzny metryczny, stozek 24°/60°
- uszcz. metal — metal lub stozek 24°uszcz. o-ring

gwint wewnetrzny BSP lub NPT staty
— uszczelnienie na gwincie

koncowka rurkowa: - do montazu (AF9),
- do przyspawania (AF10)
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AF2M (AF2MO)
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AF7 (AFN)

RARN SR ARAAANAA AR
| SRAANAGA DDA NASAA]

koncéwka katowa 90° (45°)
z gwintem wewnetrznym BSP

kotnierz staty PN lub ASA
—rézne typy

kotnierz obrotowy (luzny) PN lub ASA
—rézne typy

AF5 (AF5H) AF6 (AF6H)

AF3

Iy
I AAAAAAFANAA
MPPPS PRI
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PAPPLAIAA ALY
SANASANANAS

AF4

Uwagi:

1. Zastosowanie koncowek ze stali weglowej ograniczone jest do zakresu temperatur od -20°C do +400°C (zakres zalecany —w
zaleznosci od zastosowania) oraz ich odpornoscig korozyjng.
2. Kotnierze state i obrotowe moga by¢ wykonywane wg norm wymiarowych EN 1092-1 np. PN6, PN16, PN40 oraz amerykanskich
ANSI (ASA150, ASA300). Tabele z wymiarami kotnierzy podane sg w dziale INFORMACJA TECHNICZNA na kohcu katalogu
oraz w rozdziale ,Ztgcza kotnierzowe” w dziale ARMATURA PRZEMYSELOWA.
3. Cisnienie robocze stosowanych koncéwek powinno by¢ wieksze lub réwne od cisnienia roboczego dla projektowanego
przewodu stalowego. Nalezy uwzgledni¢ spadek cisnienia roboczego w podwyzszonych temperaturach w zaleznosci od
materiatu koncowek (patrz: korekcyjny wspotczynnik temperaturowy KT cisnienia wedtug EN ISO 10380 podany na wstepie
rozdziatu, przy czym dla kotnierzy spadek cisnienia roboczego w temperaturach powyzej Rt = 50°C podany jest w normach

dotyczgcych kotnierzy.
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Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

WEZE PRZEMYSLOWE

Koncoéwki do wezy metalowych — z gwintem zewnetrznym calowym rurowym BSPT i NPT

DN indeks F :
el ‘Eﬁ;a] (S‘ac'z"gfr?;‘)’“’a (staIITIZITSsm) (staI”XiIZTZlG) [bZr] [c(;u [mdm] L[nT:]T [ivrﬁl
6 | TB-AF1-006 TB-AF1-006-SS TB-AF1-006-SS316 400 | 14 5 38 17
Typ AF1 8 | TB-AF1-008-04 |TB-AF1-008-04-SS | TB-AF1-008-04-SS316 | 400 | 1/4” 7 41 17
Gwint zewnetrzny stozkowy 8 | TB-AF1-008-06 | TB-AF1-008-06-SS | TB-AF1-008-06-SS316 | 400 | 3/8" | 7 2 | 19
BSPT, uszczelnienie na 10 | TB-AF1-010 TB-AF1-010-SS TB-AF1-010-SS316 400 | 38" | 88 | 42 19
gwincie 12 | TB-AF1-012-06 | TB-AF1.012-06-SS | TB-AF1-012-06-SS316 | 400 | 3/8" | 10 44 19
12 | TB-AF1-012 TB-AF1-012-SS TB-AF1-012-SS316 350 | 127 | 10 51 24
15 (16) | TB-AF1-015:08 | TB-AF1-015-08-SS | TB-AF1-015-08-SS316 | 350 | 1/2° | 13 56 24
15 (16) | TB-AF1-015 TB-AF1-015-SS TB-AF1-015-SS316 350 | 56" | 13 59 27
{15 (16) | TB-AF1-015-12 | TB-AF1-015-12-SS | TB-AF1-015-12-.5S316 | 315 | 3/4" | 13 63 30
20 | TB-AF1.020 TB-AF1-020-SS TB-AF1-020-SS316 315 | 314" | 17 63 30
25 | TB-AF1-025 TB-AF1-025-SS TB-AF1-025-SS316 250 | 1" 22 72 36
32 | TB-AF1-032 TB-AF1-032-SS TB-AF1-032-SS316 200 | 1.1/4" | 29 81 46
40 | TB-AF1-040 TB-AF1-040-SS TB-AF1-040-SS316 160 | 1.1/2 | 35 | 945 | 50
< 50 | TB-AF1-050 TB-AF1-050-SS TB-AF1-050-SS316 125 | 2 45 | 104 | 65
: 65 | TB-AF1.065 TB-AF1-065-SS TB-AF1-065-SS316 100 | 2127 | 60 | 119 | 80
75 (80) | TB-AF1-080 TB-AF1-080-SS TB-AF1-080-SS316 80 3 73 | 118 |H*(104)
100 | TB-AF1-100 TB-AF1-100-SS TB-AF1-100-SS316 60 4 93 | 137 |H*(130)
H* - klucz hakowy o $rednicy (D)
ot TEEL indeks indeks P G d | Lmax | sw
el ware | (i el (stal AISI 304) (stal AISI 316) bar] | [call | [mm] | [mm] | [mm]
[mm] czarna)
Typ AFIN 6 |TB-AFIN-006 | TB-AFIN-006-SS | TB-AFIN-006-SS316 400 | 14 5 | 385 | 17
, _ 10 |TB-AFIN-010 | TB-AFIN-010-SS | TB-AFIN-010-SS316 400 | 38" | 88 | 425 | 19
Sg#?tuzsivggglﬁgé:’tr?;kowy 12 |TB-AFIN-012 | TB-AFIN-012-SS | TB-AFIN-012-SS316 350 | 12 | 10 51 24
qwincie 15 (16) | TB-AF1N-015-08 | TB-AFIN-015-08-SS | TB-AFIN-015-08-SS316| 350 | 1/2° | 13 56 24
15 (16) | TB-AFIN-015-12 | TB-AFIN-015-12-SS | TB-AFIN-015-12-SS316| 315 | 34" | 13 | 575 | 30
20 |TB-AFIN-020 | TB-AFIN-020-SS | TB-AFIN-020-SS316 315 | 34" | 17 | 61,5 | 30
25 |TB-AFIN-025 | TB-AFIN-025-SS | TB-AFIN-025-SS316 250 | 1" 22 73 36
32 |TB-AFIN-032 | TB-AFIN-032-SS | TB-AFIN-032-SS316 200 | 1.1/4" | 29 76 46
40 |TB-AFIN-040 | TB-AFIN-040-SS | TB-AFIN-040-SS316 160 | 1172 | 35 85 50
50 |TB-AFIN-050 |TB-AFIN-050-SS | TB-AFIN-050-SS316 125 | 2 45 93 65
| 65 |TB-AFIN-065 |TB-AFIN-065-SS | TB-AFIN-065-SS316 100 | 24/ | 60 | 117 | 8o
|75 80) | TB-AFIN-080 | TB-AFIN-080-SS | TB-AFIN-080-SS316 80 3 73 | 1035 |H*(104)
100 | TB-AFIN-100 | TB-AFIN-100-SS | TB-AFIN-100-SS316 60 & 93 | 117 |H*(130)

1

‘ \\\\\\\\\\\w &

s

4 Seet o ER

1 — Koncowka TB-AF1-020 ze stali weglowej z wezem PARNOR DN20; 2- Koncéwka TB-AF1N-025-SS ze stali nierdzewnej AlSI304 z wezem PARNOR DN25;
3 — Koncéwka TB-AF1-080-SS ze stali nierdzewnej AISI304 (z nacieciami pod klucz hakowy) z wezem BOA DUO C DNB80.
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Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki .

Koncoéwki do wezy metalowych — z gwintem calowym rurowym BSP i z adaptorami

DN indeks ; .
. (stal weglowa, indeks indeks P G d Lmax [SW/SW1
el \Erv'r?rzné]] nakretka (stal AISI 304) (stal AISI 316) [bar] [cal] [mm] | [mm] [mm]
ocynkowana)

TB-AF2-006 TB-AF2-006-SS TB-AF2-006-SS316 400 | 147 | 5 | 388 |19/14

Typ AF2 TB-AF2-008-04 | TB-AF2-008-04-SS | TB-AF2-008-04-SS316 | 400 | 1/4” | 5 | 418 | 19/14
Gwint Wev:/netrzny BSP, TB-AF2-008-06 | TB-AF2-008-06-SS | TB-AF2-008-06-SS316 | 400 | 3/8" 7 | 445 | 22/17
ﬁ:gf;k. ?](q)e,talljlszczelnlenle 10 | TB-AF2-010 TB-AF2-010-SS TB-AF2-010-SS316 400 | 38" | 8 | 445 |22/17
12 | TB-AF2-012 TB-AF2-012-SS TB-AF2-012-55316 350 | 122 | 10 | 495 |27/19

15 (16) | TB-AF2-015-08 | TB-AF2-015-08-SS | TB-AF2-015-08-SS316 | 350 | 1/2" | 10 | 545 |27/22

15 (16) | TB-AF2-015 TB-AF2-015-SS TB-AF2-015-55316 350 | 58 | 128 | s6 |30/22

15 (16) | TB-AF2-015-12 | TB-AF2-015-12-SS | TB-AF2-015-12-SS316 | 315 | 3/4” | 13 | 587 | 32/24

20 | TB-AF2-020 TB-AF2-020-SS TB-AF2-020-SS316 315 | 347 | 14 | 587 |32/24*

25 | TB-AF2-025 TB-AF2-025-SS TB-AF2-025-55316 250 1 20 66 | 41/30*

32 | TB-AF2-032 TB-AF2-032-SS TB-AF2-032-5S316 200 | 1.1/4" | 28 76 |50/37*

40 | TB-AF2-040 TB-AF2-040-SS TB-AF2-040-55316 160 | 11722 | 33 | 855 |55/43*

50 | TB-AF2-050 TB-AF2-050-SS TB-AF2-050-55316 125 2 45 91 |70/55*

65 | TB-AF2-065 TB-AF2-065-SS TB-AF2-065-55316 100 | 21722 | 58 | 100 |85/70*

75 (80) | TB-AF2-080 TB-AF2-080-SS TB-AF2-080-55316 80 3 73 96 | H*(104)

100 | TB-AF2-100 TB-AF2-100-SS TB-AF2-100-SS316 60 e 93 | 106 |H*(135)

Uwagi: Koncowki z nakretkg 6-katn. zaciskang i 6-kgtn. chwytem pod klucz na korpusie, * - z sfrezowaniem pod klucz na korpusie, ** - z nakretkg przektadang pod klucz hakowy o $rednicy (D).

,;mn«w”f“f '

AAASDAAARS

1 - Koncoéwka TB-AF2-012-SS316 ze stali nierdzewnej z wezem wysokoci$nieniowym THP DN12; 2- Koncéwka TB-AF2-020 ze stali weglowej (nakretka cynkowana)
z wezem PARNOR DN20; 3 — Koncéwka TB-AF2-080-SS ze stali nierdzewnej AISI304 (z nacigciami pod klucz hakowy) z wezem BOA DUO C DN80.

Typ AF11/AF2 Typ AF12/AF2 Zastosowanie adaptorow:

Te zakonczenia przewodéw metalowych tworzymy z koncowki
TB-AF2-... oraz dokrgconych adaptorow hydraulicznych (dziat
7| HYDRAULIKA SILOWA / WYSOKIE CISNIENIA, rozdziat ,Adaptory
.| hydrauliczne”). Oprécz adaptoréw prostych mozemy stosowac¢ adaptory
redukcyjne, a takze inne adaptory hydrauliczne z tym samym typem
potgczenia na stozku 60°. Zastosowanie adaptoréw umozliwia ich
dokrecenie na state do rury lub urzadzenia, a potgczenie adaptora z
koncowka AF2 na wezu jest tatwo demontowalne.

A &
<

I
'Illlllllllllllllllll

Typ AF11/AF2: koncéwka AF2-032 ze stali weglowej (nakretka cynkowana) z | Typ AF12/AF2: koncéwka AF2-012-SS316 ze stali nierdzewnej AISI 316 z
popularnym wezem METALFLEX DN32, 2z dokreconym adaptorem | wezem wysokoci$nieniowym THP DN12, z dokrgconym adaptorem
hydraulicznym TI-A102-20-20 ze stali weglowej ocynkowane;j. hydraulicznym TI-A103-08-08-SS ze stali AlSI 316.
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Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

Koncéwki do wezy metalowych — z gwintem calowym rurowym BSP - katowe

Koncowki AF5: integralne giete koncowki katowe 90° typu hydraulicznego, do zastosowan wysokocisnieniowych. Na specjalne
zamowienie dostepne koncowki katowe 45° (AF6).

DN indeks
SEk R (stal weglowa, indeks indeks P G d L max A SW
ry [n?m] nakretka (stal AISI 304) (stal AISI 316) [bar] [cal] [mm] | [mm] [mm] [mm]
ocynkowana)
Typ AF5 6 | TB-AF5-006 TB-AF5-006-SS TB-AF5-006-SS316 320 1/4” 4 435 | 378 19
Gwint wev:/netrzny BSP, | g |7B-AF5-008-04 |TB-AF5-008-04-SS | TB-AF5-008-04-SS316 | 320 | /4’ | 55 | 54 | 407 | 19
stozek 60°, uszczelnienie
metal — metal 8 | TB-AF5-008-06 | TB-AF5-008-06-SS | TB-AF5-008-06-SS316 | 320 3/8” 7 57 45 22
10 | TB-AF5-010 TB-AF5-010-SS TB-AF5-010-SS316 320 3/8” 7 58,5 45 22
12 | TB-AF5-012 TB-AF5-012-SS TB-AF5-012-SS316 280 12 95 | 725 | 599 27

15 (16) | TB-AF5-015-08 | TB-AF5-015-08-SS | TB-AF5-015-08-SS316 280 12" 9,5 79 59,9 27

15 (16) | TB-AF5-015 TB-AF5-015-SS TB-AF5-015-SS316 280 5/8” 12 88,5 73,5 30
15 (16) | TB-AF5-015-12 | TB-AF5-015-12-SS | TB-AF5-015-12-SS316 250 3/4” 12 88,5 75,2 32
20 TB-AF5-020 TB-AF5-020-SS TB-AF5-020-SS316 250 3/4” 14,5 97 69,7 32
25 TB-AF5-025 TB-AF5-025-SS TB-AF5-025-SS316 250 17 20 124 85 41
32 TB-AF5-032 TB-AF5-032-SS TB-AF5-032-SS316 160 1.1/14” 26 148,5 106 50

Koncowki AF5H: koncowki katowe 90° wykonane z koncowki AF2 oraz kolana hamburskiego (patrz rozdziat ,Rury i armatura spawana” w dziale
ARMATURA PRZEMYSLOWA), do zastosowan sredniocisnieniowych. Na specjalne zaméwienie dostepne koncéwki katowe 45° (AF6H) lub
koncowki katowe wg specyfikacji zamawiajgcego, wykonane przy uzyciu kolan spawanych.

DN . indeks .
R indeks indeks P G L max A |SW/SwW1
rysunek weza (stal AISI304 /
[mm] (stal weglowa*) AIS| 321%%) (stal AISI 316) [bar] | [cal] | [mm] | [mm] [mm]
TB-AF2-010 TB-AF2-010-SS TB-AF2-010-SS316 . |375+] 52+
Typ AFSH 10 | TB-KH90-018X1,5-SS | TB-KH90-018X1,5-SS | TB-KH90-018X1,5-55316 | 20 | 38" | "5 | 565 | 22717
Gwint wewnetrzny BSP, | = 1718.AF2-012 TB-AF2-012-SS TB-AF2-012-SS316 150 | 2 1375 57+ | 5710
stozek 60°, uszczelnienie TB-KH90-018X1,5-SS | TB-KH90-018X1,5-SS | TB-KH90-018X1,5-SS316 42 | 61,5
metal — metal TB-AF2-015-08 TB-AF2-015-08-SS | TB-AF2-015-08-SS316 ,
15(18) | 15.kH90-021X2,0 | TB-KH90-021X2,0-SS | TB-KH00-021x2,0-55316 | 150 | /2" | 48 | 625 ) 27/22
TB-AF2-015 TB-AF2-015-SS TB-AF2-015-5S316 \
15(18) | 1-kH90-021X2,0 | TB-KH90-021X2,0-SS | TB-KH00-021x2,0-55316 | 190 | 58" | 48 | 64 | 30/22
TB-AF2-020 TB-AF2-020-SS TB-AF2-020-SS316 \
20 | TBKH90-026X2,3 | TB-KH90-026X2,6-SS | TB-KH90-026X2,6-S5316 | 120 | 34" | 49 | 67.7 | 32/24
TB-AF2-025 TB-AF2-025-SS TB-AF2-025-5S316 ,
25 | TB.KH90-033X2,6 TB-KHQ0-033X2,6-SS | TB-KH20-033x2,6-55316 | 20 | ' 63 | 79 | 41730
TB-AF2-032 TB-AF2-032-SS TB-AF2-032-5S316 \
32 | TB-KH90-042X2,6 TB-KHQ0-042X2,6-SS | TB-KH20-042x2,6-55316 | 00 |11/47| 78 | 99 | 50/37
TB-AF2-040 TB-AF2-040-SS TB-AF2-040-5S316 \
40 | TB-KH90-048X2,6 | TB-KH90-048X2,6-SS | TB-KH90-048X2,6-55316 | &0 |112"| 87 | 1125 55/43
TB-AF2-050 TB-AF2-050-SS TB-AF2-050-5S316 ,
50 | 1B.KH90-060x2,9 TB-KHQ0-060X2,9-SS | TB-KH20-060x2,9-55316 | o0 | 2 | 106 | 137 | 70/55
TB-AF2-065 TB-AF2-065-SS TB-AF2-065-55316 \
65 | TB-KH90-076X2,0 | TB-KH90-076X2,9-SS | TB-KH90-076X2,9-S5316 | ©0 |21/2"| 130 | 160 | 85/70
TB-AF2-080 TB-AF2-080-SS TB-AF2-080-5S316 ,
75(80) | TB.KHO0-088X3,2 | TB-KH90-088X3,2-SS | TB-KH90-088x3,2-55316 | 60 | 3" | 149 | 175 | H(104)
TB-AF2-100 TB-AF2-100-SS TB-AF2-100-5S316 ,
100 | 1B.KH0-114X3,6 | TB-KHO0-114X3,6-SS | TB-KH90-114X3,6-S5316 | 20 | 4 | 187 | 228 | H(135)
* - stal weglowa ocynkowana dla nakretki, stal weglowa czarna dla koncéwki i kolana; ** - stal AISI 304 dla koncowki, stal AISI 321 dla kolana; H - klucz hakowy o $rednicy (D).
Koncéwka AF5 integralna
| gieta TB-AF5-020 z gwintem
3/4” BSP, ze stali weglowej,
'| waz PARNOR DN20 (z lewe;j).
Koncéwka AFS5H (koncéwka
TB-AF2-025-SS z gwintem 17
BSP oraz kolano hamburskie
) TB-KH90-033X2,6-SS)  ze
stali nierdzewnej AISI 304,
i waz PARNOR DN25 (z
prawej).
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Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki .

Koncéwki do wezy metalowych — z gwintem calowym rurowym BSP z uszczelka ptaska

DN indeks
sunek . (stal weglowa, indeks indeks P G Lmax | x d |sw/swi
& [n?m] nakretka (stal AISI 304) (stal AISI 316) [bar] | [cal] | [mm] | [mm] | [mm]| [mm]
ocynkowana)

6 TB-AF14-006 TB-AF14-006-SS TB-AF14-006-SS316 350 | 1/4” | 38,8 | 89 5 19/14
8 TB-AF14-008-04 | TB-AF14-008-04-SS | TB-AF14-008-04-SS316 | 350 | 1/4” | 41,8 | 8,9 5 19/14
8 TB-AF14-008-06 | TB-AF14-008-06-SS | TB-AF14-008-06-SS316 | 350 | 3/8” | 44,5 | 10,7 7 22 /17
10 TB-AF14-010 TB-AF14-010-SS TB-AF14-010-SS316 350 | 3/8” | 445 | 10,7 | 86 | 22/17
12 TB-AF14-012 TB-AF14-012-SS TB-AF14-012-SS316 315 | 1/2" | 495 | 12,8 | 10 | 27/19
15 (16) | TB-AF14-015-08 | TB-AF14-015-08-SS | TB-AF14-015-08-SS316 | 315 | 1/2” | 545 | 12,8 | 10 | 27/22
15 (16) | TB-AF14-015 TB-AF14-015-SS TB-AF14-015-SS316 315 | 5/8” 56 142 | 13 | 30/22
15 (16) | TB-AF14-015-12 | TB-AF14-015-12-SS | TB-AF14-015-12-SS316 | 250 | 3/4” | 58,7 | 14,2 | 14 | 32/24
20 TB-AF14-020 TB-AF14-020-SS TB-AF14-020-SS316 250 | 3/4” | 58,7 | 14,2 | 14 |32/24*
25 TB-AF14-025 TB-AF14-025-SS TB-AF14-025-SS316 200 17 66,5 | 14,2 | 20 | 41/30*
32 TB-AF14-032 TB-AF14-032-SS TB-AF14-032-SS316 160 | 1.1/4” | 76 18,7 | 27,5 | 50/ 37*
40 TB-AF14-040 TB-AF14-040-SS TB-AF14-040-SS316 125 | 1.1/2” | 85,5 | 19,7 | 32 |55/43*
50 TB-AF14-050 TB-AF14-050-SS TB-AF14-050-SS316 100 2’ 91,1 | 20,7 | 45 |70/55*

Typ AF14
Gwint wewnetrzny BSP
uszczelnienie ptaskie

65 TB-AF14-065 TB-AF14-065-SS TB-AF14-065-SS316 80 |2.1/2”| 100 | 21,7 | 58 |85/70*
75/80 | TB-AF14-080 TB-AF14-080-SS TB-AF14-080-SS316 60 3’ 97 22 73 | H**(104)
100 | TB-AF14-100 TB-AF14-100-SS TB-AF14-100-SS316 40 4’ 102 27 93 |H**(130)

Uwagi: Koncowki z nakretka 6-katn. zaciskang i 6-katn. chwytem pod klucz na korpusie, * - z sfrezowaniem pod klucz na korpusie, ** - z nakretkg przektadang pod klucz hakowy o $rednicy (D).

G ; D d s .
rysunek [cal] indeks [mm] [mm] [mm] uwagi
Uszczelka ptaska sl TB-UAF14-04 14 6 1,0
L, R N Uszczelka ptaska z PTFE montowana za
TB-UAF14- 17 1 1
do ko_nCOWk' AF14 3/8" v 06 0 .S gwintem. Osobna pozycja asortymentowa.
Materiat: PTFE (teflon) 1/2 TB-UAF14-08 20 12 15 Montaz w  koncéwce na  gotowych,
S 5/8" TB-UAF14-10 24 15 1,5 | Pospawanych przewodach.
‘ ‘ 3/4” TB-UAF14-12 26 16 15 Maksymalna temperatura pracy: t = 260°C
! = . 1" TB-UAF14-16 34 22 15 TB-UAFTA:...
i 1.1/4” TB-UAF14-20 42 30 2,0
D d . 1.1/2” TB-UAF14-24 48 34 2,0
2’ TB-UAF14-32 62 48 2,0
Y 2.1/2 TB-UAF14-40 76 60 2,0
y ) y, 3 TB-UAF14-48 89 76 2,0
4” TB-UAF14-64 114 94 2,0

)01
IV

000

A i B - uszczelka TB-UAF14-12 zamontowana w koncowce TB-AF14-020 z gwintem wewnetrznym BSP 3/4”, waz PARNOR DN20;
C — montaz uszczelki; D — demontaz uszczelki; E — przyktadowe narzedzie (do o-ringéw) do tatwego montazu i demontazu uszczelki.
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Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

WEZE PRZEMYSLOWE

Koncéwki do wezy metalowych — z gwintem calowym rurowym BSP (NPT) stalym

S W%’;‘a (stailnv‘\‘lgglsowa indeks indeks P G d | Lmax | sw
[mm] czama) (stal AISI 304) (stal AISI 316) [bar] [cal] [mm] [mm] [mm]
6 TB-AF7-006 TB-AF7-006-SS TB-AF7-006-SS316 400 114" 5 36,5 19
-Cr;)\//\?irﬁ:a{y wewnetrzny BSP 8 TB-AF7-008-04 | TB-AF7-008-04-SS | TB-AF7-008-04-SS316 400 1/14” 7 39,5 19
sta’(y, uszczelnienie na 8 TB-AF7-008-06 | TB-AF7-008-06-SS | TB-AF7-008-06-SS316 400 3/8” 7 40,5 22
gwincie 10 TB-AF7-010 TB-AF7-010-SS TB-AF7-010-SS316 400 3/8” 8,8 40,5 22
12 TB-AF7-012 TB-AF7-012-SS TB-AF7-012-SS316 350 1/12” 10 46 27
i 15 (16) | TB-AF7-015-08 | TB-AF7-015-08-SS | TB-AF7-015-08-SS316 350 1/12” 13 51 27
15 (16) | TB-AF7-015 TB-AF7-015-SS TB-AF7-015-SS316 350 5/8” 13 53 30
15 (16) | TB-AF7-015-12 | TB-AF7-015-12-SS | TB-AF7-015-12-SS316 315 3/4” 13 53,5 32
20 TB-AF7-020 TB-AF7-020-SS TB-AF7-020-SS316 315 3/4” 17 55,5 32
£ 25 TB-AF7-025 TB-AF7-025-SS TB-AF7-025-SS316 250 1” 22 64,5 41
32 TB-AF7-032 TB-AF7-032-SS TB-AF7-032-SS316 200 1.1/4” 29 66 50
40 TB-AF7-040 TB-AF7-040-SS TB-AF7-040-SS316 160 1.1/2” 35 75,5 55
-Bv_ 50 TB-AF7-050 TB-AF7-050-SS TB-AF7-050-SS316 125 2" 45 79 70
65 TB-AF7-065 TB-AF7-065-SS TB-AF7-065-SS316 100 2.1/2” 60 93 85
75/80 | TB-AF7-080 TB-AF7-080-SS TB-AF7-080-SS316 80 3” 73 96 100/8**
100 TB-AF7-100 TB-AF7-100-SS TB-AF7-100-SS316 60 4’ 93 105 |H*(135)
H* - klucz hakowy o $rednicy (D); 8** - oSmiokat
el W%';a (Stal'n"(‘j’gg's"wa (stali 'xgﬁm) (stalirxilgﬁle) [bZr] [cc;] [mdm] L[nTri;( [rsnvrx]
[mm] czarna)
6 TB-AF7N-006-02 | TB-AF7N-006-02-SS | TB-AF7N-006-02-SS316 | 400 1/8” 5 31 17
g)\l/\?lrﬁzt:\:y wewnetrzny 6 TB-AF7N-006 TB-AF7N-006-SS TB-AF7N-006-SS316 400 1/14” 5 36 19
stozkowy NPT, uszczelnienie 8 TB-AF7N-008-04 | TB-AF7N-008-04-SS | TB-AF7N-008-04-SS316 | 400 1/14” 7 39 19
na gwincie 8 TB-AF7N-008-06 | TB-AF7N-008-06-SS | TB-AF7N-008-06-SS316 | 400 3/8” 7 39,5 22
10 TB-AF7N-010 TB-AF7N-010-SS TB-AF7N-010-SS316 400 3/8” 8,8 39,5 22
12 TB-AF7N-012 TB-AF7N-012-SS TB-AF7N-012-SS316 350 172" 10 45,5 27
15 (16) | TB-AF7N-015-08 | TB-AF7N-015-08-SS | TB-AF7N-015-08-SS316 | 350 172" 13 50,5 27
15 (16) | TB-AF7N-015-12 | TB-AF7N-015-12-SS | TB-AF7N-015-12-SS316 | 315 3/4” 13 51 32
20 TB-AF7N-020 TB-AF7N-020-SS TB-AF7N-020-SS316 315 3/4” 17 53 32
25 TB-AF7N-025 TB-AF7N-025-SS TB-AF7N-025-SS316 250 1” 22 62 41
32 TB-AF7N-032 TB-AF7N-032-SS TB-AF7N-032-SS316 200 | 1.1/4” 29 62 46
40 TB-AF7N-040 TB-AF7N-040-SS TB-AF7N-040-SS316 160 | 1.1/2” 35 70 55
50 TB-AF7N-050 TB-AF7N-050-SS TB-AF7N-050-SS316 125 2" 45 72 70
65 TB-AF7N-065 TB-AF7N-065-SS TB-AF7N-065-SS316 100 | 2.1/2” 60 86,6 80
75/80 | TB-AF7N-080 TB-AF7N-080-SS TB-AF7N-080-SS316 80 3” 73 86 95/8**
100 TB-AF7N-100 TB-AF7N-100-SS TB-AF7N-100-SS316 60 4’ 93 91,5 |H*(135)

H* - klucz hakowy o $rednicy (D); 8** - o$miokat

KoncéwkaTB-AF7N-020-SS316 ze stali
nierdzewnej AISI 316 z gwintem
wewnetrznym stozkowym NPT 3/4” z
wezem PARNOR DN20. Uszczelnienie
na gwincie tasma teflonowa lub ptynnym
uszczelniaczem anaerobowym.

@ f/
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Koncéwki do wezy metalowych — z gwintem metrycznym

DN indeks } )
rysunek weza (stal weglowa, indeks indeks P M d L max | SW/SW1
[mm] nakretka (stal AISI 304) (stal AISI 316) [bar] | [mml] | [mm] | [mm] [mm]
ocynkowana)
Typ AF2M wersja lekka (L)

_ 6 | TB-AF2M111-12-006 | TB-AF2M111-12-006-SS | TB-AF2M111-12-006-SS316 | 250 | M12x15 | 4 39 17/11
Gwint wewngtrzny metryczny, 6 | TB-AF2M111-14-006 | TB-AF2M111-14-006-SS | TB-AF2M111-14-006-SS316 | 250 | M1dxL5 | 5 404 | 19/14
uszczelnienie stozek 24°/60° 8 | TB-AF2M111-16-008 | TB-AF2M111-16-008-SS | TB-AF2M111-16-008-SS316 | 250 | M16x15 | 7 a2 | 22/14
(koricéwka kulista do stozka 10 | TB-AF2M111-16.:010 | TB-AF2M111-16-010-SS | TB-AF2M111-16-010-SS316 | 250 | M16x15 | 7 445 | 22/17
24° lub 60°, uszczelnienie 10 | TB-AF2M111-18010 | TB-AF2M111-18-010-SS | TB-AF2M111-18-010-SS316 | 250 | M18xl5 | 88 | 455 | 24/17
metal — metal) 12 | TB-AF2M111-22.012 | TB-AF2M111-22-012-SS | TB-AF2M111-22-012-SS316 | 250 | M22x1,5 | 10 | 484 | 27/19

15 (16) | TB-AF2M111-26-015 | TB-AF2M111-26-015-SS | TB-AF2M111-26-015-SS316 | 160 | M26x15 | 13 55 32724
20 | TB-AF2M111-30-020 | TB-AF2M111-30-020-SS | TB-AF2M111-30-020-SS316 | 160 | M30x2 | 17 | 605 | 41/24*
25 | TB-AF2M11136:025 | TB-AF2M111-36-025-SS | TB-AF2M111-36-025-SS316 | 100 | M36x2 | 22 | 67,7 | 41/30*
32 | TB-AF2M111-45032 | TB-AF2M111-45-032-SS | TB-AF2M111-45:032-5S316 | 100 | Mdsx2 | 29 75 | 50/37*
32 | TB-AF2M111-52-032 | TB-AF2M111-52-032-SS | TB-AF2M111-52-032-5S316 | 100 | M52x2 | 29 | 745 | 60/36*
40 | TB-AF2M111-52-040 | TB-AF2M111-52-040-SS | TB-AF2M111-52-040-SS316 | 100 | M52x2 | 35 | 838 | 60/43*

wersja ciezka (S)
6 | TB-AF2M112-16-006 | TB-AF2M112-16-006-SS | TB-AF2M112-16-006-SS316 | 630 | M16x15 | 5 41 22114
6 | TB-AF2M112-18-006 | TB-AF2M112-18-006-SS | TB-AF2M112-18-006-SS316 | 630 | M18xL5 | 5 25 | 24/17
8 | TB-AF2M112-20-008 | TB-AF2M112-20-008-SS | TB-AF2M112-20-008-SS316 | 630 | M20x1,5 452 | 27/17
10 | TB-AF2M11222010 | TB-AF2M112-22-010-SS | TB-AF2M112-22.010-SS316 | 630 | M22x1,5 | 88 | 464 | 27/19
12 | TB-AF2M11224-012 | TB-AF2M112-24-012-SS | TB-AF2M112-24-012-SS316 | 400 | M24x1,5 | 10 | 535 | 32/24

15 (16) | TB-AF2M112-30-015 | TB-AF2M112-30-015-SS | TB-AF2M112-30-015-SS316 | 400 | M30x2 | 13 | 585 | 41/24*
20 | TB-AF2M112:30-020 | TB-AF2M112-30-020-SS | TB-AF2M112-30-020-SS316 | 400 | M30x2 | 17 | 605 | 41/24*
20 | TB-AF2M112-36:020 | TB-AF2M112-36-020-SS | TB-AF2M112-36-020-SS316 | 400 | M36x2 | 17 | 617 | 41/30*
25 | TB-AF2M112-36-025 | TB-AF2M112-36-025-SS | TB-AF2M112-36-025-SS316 | 400 | M36x2 | 22 | 67,7 | 41/30*
25 | TB-AF2M11242-025 | TB-AF2M112-42-025-SS | TB-AF2M112-42-025-5S316 | 250 | Md2x2 | 22 | 765 | 50/37*
32 | TB-AF2M11242-032 | TB-AF2M112-42-032-SS | TB-AF2M112-42.032-SS316 | 250 | Md2x2 | 25 | 775 | 50/37*
32 | TB-AF2M11252:032 | TB-AF2M112-52-032-SS | TB-AF2M112-52.032-.SS316 | 250 | M52x2 | 20 | 795 | 60/36%
40 | TB-AF2M112-52-040 | TB-AF2M112-52-040-SS | TB-AF2M112-52-040-SS316 | 250 | M52x2 | 35 | 83,3 | 60/43*

Uwagi: Koncowki z nakretkg 6-katn. zaciskang i 6-katn.

chwytem pod klucz na korpusie, * - z sfrezowaniem

pod klucz na korpusie, ** - z sfrezowani

em na korpusie i nakrt

etkg przektadana.

DN indeks } _
rysunek weza (stal weglowa, indeks indeks P M d L max | SW/SW1
[mm] nakretka (stal AISI 304) (stal AISI 316) [bar] [mm] [mm] | [mm] [mm]
ocynkowana)
Typ AEF2MO wersja lekka (L)
. 6 TB-AF2M121-12-006 | TB-AF2M121-12-006-SS | TB-AF2M121-12-006-SS316 | 250 | M12x1,5 3 43,8 17/11
uGsV;?zteV;lrﬁ::iitrsztgzenI:ethczo?iﬁg 6 TB-AF2M121-14-006 | TB-AF2M121-14-006-SS | TB-AF2M121-14-006-SS316 | 250 | M14x1,5 5 45,1 19/14
) ' 8 TB-AF2M121-16-008 | TB-AF2M121-16-008-SS | TB-AF2M121-16-008-SS316 | 250 | M16x1,5 7 50,3 22/14
FKM (viton), nakretka
odsuwana w celu utatwienia 10 TB-AF2M121-16-010 | TB-AF2M121-16-010-SS | TB-AF2M121-16-010-SS316 | 250 | M16x1,5 7 50,3 22/17
. . 10 TB-AF2M121-18-010 | TB-AF2M121-18-010-SS | TB-AF2M121-18-010-SS316 | 250 | M18x15 8,8 50,9 24/17
wymiany oringu. 12 TB-AF2M121-22-012 | TB-AF2M121-22-012-SS | TB-AF2M121-22-012-SS316 | 250 | M22x1,5 10 55,6 27/19
15 (16) | TB-AF2M121-26-015 | TB-AF2M121-26-015-SS | TB-AF2M121-26-015-SS316 | 160 | M26x1,5 13 61,6 32/24
Temperatura pracy:
o0d -20°C do + 200°C 20 TB-AF2M121-30-020 | TB-AF2M121-30-020-SS | TB-AF2M121-30-020-SS316 | 160 | M30x2 17 67,1 41/ 24*
25 TB-AF2M121-36-025 | TB-AF2M121-36-025-SS | TB-AF2M121-36-025-SS316 | 100 | M36x2 22 74,9 41/ 30*
32 TB-AF2M121-45-032 | TB-AF2M121-45-032-SS | TB-AF2M121-45-032-SS316 | 100 | M45x2 29 82,9 50/ 37*
40 TB-AF2M121-52-040 | TB-AF2M121-52-040-SS | TB-AF2M121-52-040-SS316 | 100 | M52x2 35 91,7 60 / 43*
wersja ciezka (S)
6 TB-AF2M122-16-006 | TB-AF2M122-16-006-SS | TB-AF2M122-16-006-SS316 | 630 | M16x1,5 4 48,1 22/14
6 TB-AF2M122-18-006 | TB-AF2M122-18-006-SS | TB-AF2M122-18-006-SS316 | 630 | M18x1,5 5 49,8 24117
8 TB-AF2M122-20-008 | TB-AF2M122-20-008-SS | TB-AF2M122-20-008-SS316 | 630 | M20x1,5 7 52,4 27117
10 TB-AF2M122-22-010 | TB-AF2M122-22-010-SS | TB-AF2M122-22-010-SS316 | 630 | M22x1,5 | 8,8 55,1 27/19
12 TB-AF2M122-24-012 | TB-AF2M122-24-012-SS | TB-AF2M122-24-012-SS316 | 400 | M24x1,5 10 61,8 32/24
15 (16) | TB-AF2M122-30-015 | TB-AF2M122-30-015-SS | TB-AF2M122-30-015-SS316 | 400 | M30x2 13 67,3 41/ 24*
20 TB-AF2M122-30-020 | TB-AF2M122-30-020-SS | TB-AF2M122-30-020-SS316 | 400 | M30x2 14 69,3 41/ 24*
20 TB-AF2M122-36-020 | TB-AF2M122-36-020-SS | TB-AF2M122-36-020-SS316 | 400 | M36x2 17 71,7 41/ 30*
25 TB-AF2M122-36-025 | TB-AF2M122-36-025-SS | TB-AF2M122-36-025-SS316 | 400 | M36x2 19 77,7 41/ 30*
25 TB-AF2M122-42-025 | TB-AF2M122-42-025-SS | TB-AF2M122-42-025-SS316 | 250 | M42x2 22 88,3 50/ 37*
32 TB-AF2M122-42-032 | TB-AF2M122-42-032-SS | TB-AF2M122-42-032-SS316 | 250 | M42x2 24 89,3 50/ 37*
32 TB-AF2M122-52-032 | TB-AF2M122-52-032-SS | TB-AF2M122-52-032-SS316 | 250 | M52x2 29 79,5 60 / 36%*
40 TB-AF2M122-52-040 | TB-AF2M122-52-040-SS | TB-AF2M122-52-040-SS316 | 250 | M52x2 32 97 60/ 43*

Uwagi: Koncowki z nakretka 6-katn. zaciskang i 6-kgtn. chwytem pod klucz na korpusie, * - z sfrezowaniem pod klucz na korpusie, ** - z sfrezowaniem na korpusie i nakretka przektadang.
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Koncéwki do wezy metalowych — kotnierze szyjkowe PN

Kotnierze szyjkowe zgodne z normg EN 1092-1 PN16, obrotowe i state, spawane do wezy metalowych. Standardowe,
preferowane rozwigzanie dla koncowek kotnierzowych wezy stalowych. Na specjalne zamoéwienie dostepne kotnierze w innych
klasach PN, kotnierze wedtug norm amerykanskich ASME (ASA 150, ASA 300), kotnierze kwadratowe i inne.

Szczegoty kotnierzy — patrz dziat ARMATURA PRZEMYSLOWA, rozdziat Ztgcza kotnierzowe.

Typ AF4 - kotnierz obrotowy szyjkowy PN16

Typ AF3 - kotnierz staty szyjkowy PN16

3
1

|

Typ koncowki AF4: kotnierz obrotowy (luzny) szyjkowy EN 1092-1 PN16 typ 34/04.

DN DN PN S indeks indeks indeks indeks (EN 1092-1) L e
weza | kotnierza [bar] (stal weglowa *) (stal nierdzewna (stal nierdzewna (stal nierdzewna (rozwigzanie mieszane AXS B3 [mm
(mm] | [mm] €9 AISI 304) AlSI 316) AIS| 321) — przyktad **) o Tt

TK-KOPS-015 TK-KOPS-015-SS TK-KOPS-015-SS316 TK-KOPS-015-SS321 TK-KOPS-015-SS316
15(16) 15 40| TK-k0-015-C TK-KO-015-SS TK-KO-015-SS316 TK-KO-015-55321 TK-KO-015-C 21,3x2,0 35 58
20 20 40 | TK-KOPS-020 TK-KOPS-020-SS TK-KOPS-020-SS316 TK-KOPS-020-SS321 TK-KOPS-020-SS316 26.9x2.3 42 60
TK-KO-020-C TK-KO-020-SS TK-KO-020-SS316 TK-KO-020-55321 TK-KO-020-C IR
5 25 40 | TK-KOPS-025 TK-KOPS-025-SS TK-KOPS-025-SS316 TK-KOPS-025-SS321 TK-KOPS-025-SS316 33726 49 65
TK-KO-025-C TK-KO-025-SS TK-KO-025-SS316 TK-KO-025-55321 TK-KO-025-C R
- 32 40 | TK-KOPS-032 TK-KOPS-032-SS TK-KOPS-032-SS316 TK-KOPS-032-SS321 TK-KOPS-032-SS316 12.4x2.6 59 67
TK-KO-032-C TK-KO-032-SS TK-KO-032-SS316 TK-KO-032-55321 TK-KO-032-C e
40 20 40 | TK-KOPS-040 TK-KOPS-040-SS TK-KOPS-040-SS316 TK-KOPS-040-SS321 TK-KOPS-040-SS316 48.3%2.6 67 75
TK-KO-040-C TK-KO-040-SS TK-KO-040-SS316 TK-KO-040-55321 TK-KO-040-C R
50 50 16 | TK-KOPS-050 TK-KOPS-050-SS TK-KOPS-050-SS316 TK-KOPS-050-SS321 TK-KOPS-050-SS316 60.3x2.9 77 75
TK-KO-050-C TK-KO-050-SS TK-KO-050-5S316 TK-KO-050-55321 TK-KO-050-C R
65 65 16 | TK-KOPS-065 TK-KOPS-065-SS TK-KOPS-065-SS316 TK-KOPS-065-SS321 TK-KOPS-065-SS316 76.1x2.9 % 80
TK-KO-065-C TK-KO-065-SS TK-KO-065-SS316 TK-KO-065-55321 TK-KO-065-C e
TK-KOPS-080 TK-KOPS-080-SS TK-KOPS-080-SS316 TK-KOPS-080-SS321 TK-KOPS-080-SS316
75(80)| 80 16| Tk-kO-080-C TK-KO-080-SS TK-KO-080-5S316 TK-KO-080-SS321 TK-KO-080-C 88,9x32 | 108 85
TK-KOPS-100 TK-KOPS-100-SS TK-KOPS-100-SS316 TK-KOPS-100-SS321 TK-KOPS-100-SS316
100 100 | 16 | 1 ko-100-C TK-KO-100-5S TK-KO-100-5S316 TK-KO-100-SS321 TK-KO-100-C 114,336 | 134 87
TK-KOPS-125 TK-KOPS-125-SS TK-KOPS-125-SS316 TK-KOPS-125-SS321 TK-KOPS-125-SS316
125 125 16 | TKk-KO-125-C TK-KO-125-SS TK-KO-125-S5316 TK-KO-125-55321 TK-KO-125-C 139,7x4,0 | 162 95
TK-KOPS-150 TK-KOPS-150-SS TK-KOPS-150-SS316 TK-KOPS-150-SS321 TK-KOPS-150-SS316
150 150 | 16 | i ko-150-C TK-KO-150-SS TK-KO-150-55316 TK-KO-150-SS321 TK-KO-150-C 168,3x4,5 | 188 95
Uwagi: * - kotnierze ze stali weglowej: TK-KOPS-... - stal czarna (niecynkowana); TK-KO-...-C — stal ocynkowana; ** - przyktadowe ekonomiczne rozwigzanie
mieszane: przylga do przyspawania ze stali nierdzewnej, kotnierz ze stali weglowej ocynkowane;.
Typ koncowki AF3: kotnierz staty szyjkowy EN 1092-1 PN16 typ 11.

DN DN ) indeks indeks indeks Axs
weza kotnierza [Ez':—] (stal :’r;de:;swa " (stal nierdzewna (stal nierdzewna (stal nierdzewna (EN 1092-1) L[r:::f

[mm] [mm] €9 AISI 304) AISI 316) AISI 321) [mm]

15 (16) 15 40 TK-KSS-015 TK-KSS-015-SS TK-KSS-015-SS316 TK-KSS-015-SS321 21,3x2,0 58
20 20 40 TK-KSS-020 TK-KSS-020-SS TK-KSS-020-SS316 TK-KSS-020-SS321 26,9x2,3 60
25 25 40 TK-KSS-025 TK-KSS-025-SS TK-KSS-025-55316 TK-KSS-025-55321 33,7x2,6 65
32 32 40 TK-KSS-032 TK-KSS-032-SS TK-KSS-032-55316 TK-KSS-032-55321 42,4x2,6 67
40 40 40 TK-KSS-040 TK-KSS-040-SS TK-KSS-040-5S316 TK-KSS-040-5S321 48,3x2,6 75
50 50 16 TK-KSS-050 TK-KSS-050-SS TK-KSS-050-SS316 TK-KSS-050-SS321 60,3x2,9 75
65 65 16 TK-KSS-065 TK-KSS-065-SS TK-KSS-065-SS316 TK-KSS-065-SS321 76,1x2,9 80

75 (80) 80 16 TK-KSS-080 TK-KSS-080-SS TK-KSS-080-SS316 TK-KSS-080-SS321 88,9x3,2 85
100 100 16 TK-KSS-100 TK-KSS-100-SS TK-KSS-100-SS316 TK-KSS-100-55321 114,3x3,6 87
125 125 16 TK-KSS-125 TK-KSS-125-SS TK-KSS-125-55316 TK-KSS-125-55321 139,7x4,0 95
150 150 16 TK-KSS-150 TK-KSS-150-SS TK-KSS-150-SS316 TK-KSS-150-55321 168,3x4,5 95

Uwagi: * - kotnierze ze stali weglowej czarnej (niecynkowane).

Pierscienie redukcyjne do kotnierzy: Przy duzej réznicy $rednicy zewnetrznej szyjki kotnierza (A) i Srednicy zewnetrznej weza z tulejg, moze
by¢é wymagane uzycie dodatkowego elementu - pierscienia redukcyjnego TB-PR-... (TB-PRK-...), w szczegodlnosci dla wezy o wiekszej $rednicy
(METALFLEX M i METALICA F od DN125, PARNOR i PARRAP od DN80, weze wielooplotowe). Kontakt Tubes International.
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Koncoéwki do wezy metalowych — kotnierze ptaskie PN

Kotnierze ptaskie zgodne z normg EN 1092-1 PN16, obrotowe i state, spawane do wezy metalowych. W koincowce AF4P kotnierz
obrotowy typ 02 z otworem powiekszonym ponad $rednice tulei weza. Stosowane przede wszystkim wtedy, gdy dla krotkich
przewoddw uzycie kotnierzy szyjkowych zmniejszatoby nadmiernie swobodng, elastyczng dtugos$¢é weza pomiedzy tulejkami
montazowymi. Ogdlnie do przewodoéw o ditugosci catkowitej nie przekraczajgcej 500 mm i dla prostych zastosowan przy
niewymagajacych warunkach pracy. Szczegdly rozwigzania powinny by¢ uzgadniane z Tubes International. Na specjalne
zamowienie dostepne kotnierze w innych klasach PN, kotnierze wedlug norm amerykanskich ASME (ASA 150, ASA 300),
kotnierze kwadratowe i inne.
Szczegoty kotnierzy — patrz dziat ARMATURA PRZEMYStOWA, rozdziat Ztgcza kotnierzowe.

Typ AF4P - kotnierz obrotowy ptaski PN16

Typ AF3P - kotnierz staty ptaski PN16

Typ koncowki AF4P: kotnierz obrotowy ptaski EN 1092-1 PN16 typ 32/02.

DN DN PN Tl indeks indeks indeks indeks B1 L g
weza kotnierza [bar] (stal weglowa®) (stal nierdzewna (stal nierdzewna (stal nierdzewna (rozwigzanie mieszane | (EN 1092-1) [mm]
[mm] [mm] €9 AISI 304) AIS| 316) AlSI 321) — przyktad **) [mm]

15 (16) 15 40 TK-KOPP-015 TK-KOPP-015-SS TK-KOPP-015-SS316 TK-KOPP-015-SS321 TK-KOPP-015-SS316 22 32

TK-KO-T02-015 TK-KO-T02-015-SS | TK-KO-T02-015-SS316 TK-KO-T02-015-SS321 | TK-KO-T02-015

20 20 40 TK-KOPP-020 TK-KOPP-020-SS TK-KOPP-020-SS316 TK-KOPP-020-SS321 TK-KOPP-020-SS316 275 34
TK-KO-T02-020 | TK-KO-T02-020-SS | TK-KO-T02-020-SS316 | TK-KO-T02-020-5S321 | TK-KO-T02-020 '

25 25 40 TK-KOPP-025 TK-KOPP-025-SS TK-KOPP-025-SS316 TK-KOPP-025-SS321 TK-KOPP-025-SS316 345 39
TK-KO-T02-025 TK-KO-T02-025-SS | TK-KO-T02-025-SS316 TK-KO-T02-025-SS321 | TK-KO-T02-025 !

32 32 40 TK-KOPP-032 TK-KOPP-032-SS TK-KOPP-032-SS316 TK-KOPP-032-SS321 TK-KOPP-032-SS316 435 39
TK-KO-T02-032 | TK-KO-T02-032-SS | TK-KO-T02-032-5S316 | TK-KO-T02-032-SS321 | TK-KO-T02-032 '

40 40 40 TK-KOPP-040 TK-KOPP-040-SS TK-KOPP-040-SS316 TK-KOPP-040-SS321 TK-KOPP-040-SS316 495 a4
TK-KO-T02-040 TK-KO-T02-040-SS | TK-KO-T02-040-SS316 TK-KO-T02-040-SS321 | TK-KO-T02-040 !

50 50 16 TK-KOPP-050 TK-KOPP-050-SS TK-KOPP-050-SS316 TK-KOPP-050-SS321 TK-KOPP-050-SS316 615 46
TK-KO-T02-050 | TK-KO-T02-050-SS | TK-KO-T02-050-SS316 | TK-KO-T02-050-SS321 | TK-KO-T02-050 '

65 65 16 TK-KOPP-065 TK-KOPP-065-SS TK-KOPP-065-SS316 TK-KOPP-065-SS321 TK-KOPP-065-SS316 775 51
TK-KO-T02-065 TK-KO-T02-065-SS | TK-KO-T02-065-SS316 TK-KO-T02-065-SS321 | TK-KO-T02-065 !

75 (80 80 16 TK-KOPP-080 TK-KOPP-080-SS TK-KOPP-080-SS316 TK-KOPP-080-SS321 TK-KOPP-080-SS316 90.5 51
(80) TK-KO-T02-080 | TK-KO-T02-080-SS | TK-KO-T02-080-SS316 | TK-KO-T02-080-SS321 | TK-KO-T02-080 '

100 100 16 TK-KOPP-100 TK-KOPP-100-SS TK-KOPP-100-SS316 TK-KOPP-100-SS321 TK-KOPP-100-SS316 116 53

TK-KO-T02-100 TK-KO-T02-100-SS | TK-KO-T02-100-SS316 TK-KO-T02-100-SS321 | TK-KO-T02-100

125 125 16 TK-KOPP-125 TK-KOPP-125-SS TK-KOPP-125-SS316 TK-KOPP-125-SS321 TK-KOPP-125-SS316 1415 58
TK-KO-T02-125 | TK-KO-T02-125-SS | TK-KO-T02-125-SS316 | TK-KO-T02-125-SS321 | TK-KO-T02-125 '

150 150 16 TK-KOPP-150 TK-KOPP-150-SS TK-KOPP-150-SS316 TK-KOPP-150-SS321 TK-KOPP-150-SS316 1705 60
TK-KO-T02-150 TK-KO-T02-150-SS | TK-KO-T02-150-SS316 TK-KO-T02-150-SS321 | TK-KO-T02-150 !

Uwagi: * - kotnierze ze stali weglowej - stal czarna (niecynkowana), kotnierz TK-KO-T02-...— moze by¢ ocynkowany; ** - przyktadowe ekonomiczne rozwigzanie

mieszane: przylga do przyspawania ze stali nierdzewnej, kotnierz ze stali weglowej; kotnierze TK-KO-T02-... podlegajg adaptacji (roztoczeniu otworu oryginalnego na
$rednice Do = Dt + 3 mm i wykonaniu fazy). Dla wezy wielooplotowych o duzej srednicy zewnetrznej mozliwe jest uzycie kotnierza typ 04 (TK-KO-...) zamiast typu 02
— do szczegotowego ustalenia i potwierdzenia z Tubes International.

Typ koncowki AF3P: kotnierz staty ptaski EN 1092-1 PN16 typ 01B.

DN QN PN TS iqdeks iqdeks in_deks Bl L G
hete | omera | ) | (stat wlova czama) e R (e | E02D| o
15 (16) 15 40 TK-KSP-015 TK-KSP-015-SS TK-KSP-015-SS316 TK-KSP-015-SS321 22 32
20 20 40 TK-KSP-020 TK-KSP-020-SS TK-KSP-020-SS316 TK-KSP-020-SS321 27,5 34
25 25 40 TK-KSP-025 TK-KSP-025-SS TK-KSP-025-SS316 TK-KSP-025-SS321 345 39
32 32 40 TK-KSP-032 TK-KSP-032-SS TK-KSP-032-SS316 TK-KSP-032-SS321 435 39
40 40 40 TK-KSP-040 TK-KSP-040-SS TK-KSP-040-SS316 TK-KSP-040-SS321 49,5 44
50 50 16 TK-KSP-050 TK-KSP-050-SS TK-KSP-050-SS316 TK-KSP-050-SS321 61,5 46
65 65 16 TK-KSP-065 TK-KSP-065-SS TK-KSP-065-SS316 TK-KSP-065-SS321 77,5 51
75 (80) 80 16 TK-KSP-080 TK-KSP-080-SS TK-KSP-080-SS316 TK-KSP-080-SS321 90,5 51
100 100 16 TK-KSP-100 TK-KSP-100-SS TK-KSP-100-SS316 TK-KSP-100-SS321 116 53
125 125 16 TK-KSP-125 TK-KSP-125-SS TK-KSP-125-SS316 TK-KSP-125-SS321 1415 58
150 150 16 TK-KSP-150 TK-KSP-150-SS TK-KSP-150-SS316 TK-KSP-150-SS321 170,5 60
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Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

Koncéwki do wezy metalowych — kotnierze ptaskie PN z wywijka

Kotnierz ptaski obrotowy, z przylgg wyttaczang (wywijka) EN 1092-1 PN16 typ 37/02. Z adaptowanym kotnierzem typ 02 z otworem
powiekszonym ponad $rednice tulei weza. Stosowane w prostych zastosowaniach przy niewymagajgcych warunkach pracy.
Szczegoty rozwigzania powinny byé uzgadniane z Tubes International.

Szczegoty kotnierzy — patrz dziat ARMATURA PRZEMYSELOWA, rozdziat Ztgcza kotnierzowe.

Typ AF4P37
Kotnierz obrotowy ptaski PN16 z przylgg wyttaczang typ 37

!
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Typ koncowki AF4P37: kotnierz obrotowy ptaski EN 1092-1 PN16 typ 37/02.

DN DN indeks indeks indeks (EN 1092-1)

weza | kotnierza [E:‘r] (stal nierdzewna (stal nierdzewna (rozwigzanie mitzszane Axs H5 L[r::]x
[mm] [mm] AISI 304) AISI 316) — przykfad *) [mm] [mm]
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Uwagi: * - przyktadowe ekonomiczne rozwigzanie mieszane: przylga do przyspawania ze stali nierdzewnej, kotnierz (TK-KO-TO02-...) ze stali weglowej (moze by¢
ocynkowany). Kotnierze TK-KO-T02-... podlegajg adaptacji (roztoczeniu otworu oryginalnego na srednice Do = Dt + 3 mm). “ PN16 wg EN 13480

Na zamoéwienie dostepne rézne rodzaje koncowek kotnierzowych wedtug specyfikaciji klienta:

1222 1223 PL2023 0_0
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Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

Koncoéwki do wezy metalowych — ekonomiczne koncéwki niskocisnieniowe (1)

Do wezy metalowych mogag by¢ stosowane nierdzewne gwintowane ztgcza rurowe do wspawania (patrz rozdziat ,Armatura
gwintowa nierdzewna” w dziale ARMATURA PRZEMYSLOWA). Najpopularniejszy standardowy zakres tych zigczy obejmuje
ztgcza niskocisnieniowe (#150, 150 Ib / 10 bar*), odlewane ze staliwa nierdzewnego AlSI 316 (CF8M) lub wykonane z rur ze stali
AISI 316. Elastyczne przewody stalowe z tymi koncéwkami sprawdzajg sie w prostych zastosowaniach przemystowych (woda,

powietrze itp.). Jest to rozwigzanie ekonomiczne, racjonalne szczegolnie przy niskich cisnieniach i wiekszych srednicach.

* Uwaga: Istnieje kilka standardéw ztgczy okreslanych jako Class 150, réznigcych sie wymiarami, gruboscig $cianek i wymaganiami. Ztagcza o
wyzszych parametrach (np. MSS SP-114) dostepne mogg by¢ na specjalne zamoéwienie.

Srubunki: trzyczesciowe $rubunki z nakretka, ze stozkowym uszczelnieniem $rubunku (metal

— metal). Nakretka wielokagtna.

S LT ey (sta|irf|eslfs3m) D'Elmwme]za [c(;u [mDm] L[nTr{aﬁ( [ivnf]
Typ AF11/AF2X NM-VT110-1-04 8 1/4” 13,5 68 35
Srubunek z gwintem zewnetrznym BSPT NM-VT110-1-06 10 38 17,2 69 38
Cisnienie robocze: do 10 bar NM-VT110-1-08 15 (16) vz 21,3 L 42
NM-VT110-1-12 20 3/4” 26,9 84 49
NM-VT110-1-16 25 1’ 33,7 94 60
NM-VT110-1-20 32 1.1/4” 42,4 102 70
NM-VT110-1-24 40 1.1/2” 48,3 118 77
NM-VT110-1-32 50 2" 60,3 123 91
NM-VT110-1-40 65 2.1/2” 76,1 145 109
NM-VT110-1-48 80 3 88,9 160 125
Typ AF12/AF2X NM-VT110-2-04 8 1/4” 13,5 58 35
Srubunek z gwintem wewnetrznym BSP NM-VT110-2-06 10 3/8” 17,2 56 38
Cisnienie robocze: 10 bar NM-VT110-2-08 15 (16) 172 21,3 62 42
NM-VT110-2-12 20 3/4” 26,9 64 49
NM-VT110-2-16 25 1’ 33,7 75 58
TP PRRe P NM-VT110-2-20 32 1.4 42,4 78 70
> NM-VT110-2-24 40 1.1/2” 48,3 94 77
NM-VT110-2-32 50 2 60,3 97 91
NM-VT110-2-40 65 2.1/2” 76,1 113 110
NM-VT110-2-48 80 3 88,9 125 125
Typ AF10/AF2X NM-VT110-13,8 8 - 13,8 46 30
Srubunek do przyspawania NM-VT110-17,0 10 - 17,0 ~50 28
Cisnienie robocze: 10 bar NM-VT110-21,3 15 (16) - 21,3 59 37
NM-VT110-26,9 20 - 26,9 65 46
NM-VT110-33,3 25 - 33,3 74 52
NM-VT110-42,4 32 - 42,4 78 64
NM-VT110-48,3 40 - 48,3 85 70
NM-VT110-60,3 50 - 60,3 93 87
) NM-VT110-76,1 65 - 76,1 ~100 109
e bz e Smownek | “wavriiosss | o0 | = | wee | wu | a
znajduje sie od strony weza (nalezy zaznaczy¢ w zamowieniu). NM-VT110-114,3 100 - 114,3 119 145

Uwaga: wymiary gabarytowe $rubunkéw (D, SW) oraz L max — orientacyjne (rézni dostawcy). Kontakt Tubes International.
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Waz PARNOR DN25
ze $rubunkami:

- NM-VT-110-1-16
z gwintem zewnetrznym BSPT 1”

- NM-VT-110-2-16
z gwintem wewnetrznym BSP 1”

- NM-VT110-33,3 z przytgczem do dospawania
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Koncoéwki do wezy metalowych — ekonomiczne koncéwki niskocisnieniowe (2)

Do wezy metalowych moga by¢ stosowane nierdzewne gwintowane ztgcza rurowe do wspawania (patrz rozdziat ,Armatura gwintowa nierdzewna”
w dziale ARMATURA PRZEMYSEOWA). Najpopularniejszy standardowy zakres tych ztgczy obejmuje ztgcza niskocisnieniowe (#150, 150 1b / 10
bar*), odlewane ze staliwa nierdzewnego AlSI 316 (CF8M) lub wykonane z rur ze stali AISI 316. Elastyczne przewody stalowe z tymi koncoéwkami
sprawdzajg sie w prostych zastosowaniach przemystowych (woda, powietrze itp.). Jest to rozwigzanie ekonomiczne, tansze niz z
wysokocisnieniowymi koncéwkami AF1 i AF7, racjonalne szczegdlnie przy niskich cisnieniach i wiekszych srednicach.

* Uwaga: Istnieje kilka standardéw ztgczy okreslanych jako Class 150, réznigcych sie wymiarami, gruboscig scianek i wymaganiami. Ztgcza o
wyzszych parametrach (np. MSS SP-114) dostepne mogg by¢ na specjalne zamoéwienie.

Nyple z gwintem zewnetrznym BSPT: okragte nyple rurowe (bez chwytu na klucz)

ek indeks (1) DN weza G D L max
ry (AISI 316) [mm] [cal] [mm] [mm]
Typ AF1X NM-VT126-04 8/10 114 13,5 45
Gwint zewnetrzny BSPT stozkowy NM-VT126-06 12 3/8” 17,2 45
Ci$nienie robocze: 10 bar NM-VT126-08 15 (16) 172" 213 50
NM-VT126-12 20 3147 26,9 60
NM-VT126-16 25 17 33,7 65
NM-VT126-20 32 1.1/4” 42,4 75
NM-VT126-24 40 1.1/2” 48,3 80
NM-VT126-32 50 2 60,3 80
NM-VT126-40 65 2.1/2" 76,1 95
NM-VT126-48 75 (80) 3 88,9 105
NM-VT126-64 100 g 114,3 115

Uwaga: wymiary gabarytowe nypli (D) oraz L max — orientacyjne (rézni dostawcy). Kontakt Tubes International.

Koncowki z gwintem zewnetrznym BSPT: modyfikowane (obciete) koncowki NM-VT123-... z wielokatem (n*) pod klucz.
Spawane do wezy z wykorzystaniem dodatkowego pierscienia montazowego TB-PRN-... Przeznaczone przede wszystkim do
wezy METALFLEX M i METALICA do ekonomicznych niskoci$nieniowych zastosowan.

rysunek montazowy / rysunek ktl)r:ﬁ(ifﬁl\(;ki pié?ggléiia DlElmv:]?]za [Ci” [mDm] Ifr;nn?;( S[ﬁ ';']1*
(AISI 316) (AISI 304)
Typ AF1XS NM-VT123-04 - 6 1/4” 8 37 145/6
Gwint zewnetrzny BSPT stozkowy NM-VT123-06 - 8 3/8” 10 42 18/6
Cisnienie robocze: 10 bar NM-VT123-08 TB-PRN-012 12 1/2” 13 47 2216
NM-VT123-12 TB-PRN-020 20 3/4” 20 56 27,716
NM-VT123-16 TB-PRN-025 25 17 25,2 65 33,6/8
NM-VT123-20 TB-PRN-032 32 1.1/14” 32 68 43178
NM-VT123-24 TB-PRN-040 40 1.1/2” 40 77 49/8
NM-VT123-32 TB-PRN-050 50 2’ 51,5 83 615/8
NM-VT123-40 TB-PRN-065 65 2.1/2 64,2 98 76,5/10
NM-VT123-48 TB-PRN-080 80 3” 76,5 103 90/10

Uwaga: wymiary gabarytowe $rubunkéw (D, SW) oraz L max — orientacyjne (r6zni dostawcy). Kontakt Tubes International.

Mufy z gwintem wewnetrznym BSP: okragte mufy (bez chwytu na klucz) NM-VT1221. Mozliwe jest rowniez zastosowanie muf
redukcyjnych NM-VT121 (patrz rozdziat ,Armatura gwintowa nierdzewna” w dziale ARMATURA PRZEMYSLOWA), odpowiednio

dobranych do $rednicy zewnetrznej weza.

. indeks (1) DN weza G D L max
rysunek / rysunek montazowy (AISI 316) [mm] [cal] [mm] [mm]
Typ AF7X NM-VT1221-02 6/8 1/8” 13,7 29
Gwint wewnetrzny BSP NM-VT1221-04 10 1/4” 17,2 38
Cisnienie robocze: 10 bar NM-VT1221-06 12 3/8” 20 39
NM-VT1221-08 15 (16) 1/2” 24,2 46
NM-VT1221-12 20 3/4” 30,8 53
NM-VT1221-16 25 1” 38 65
NM-VT1221-20 32 1.1/4” 46 70
NM-VT1221-24 40 1.1/2" 52 75
NM-VT1221-32 50 2’ 64,5 79
NM-VT1221-40 65 2.1/2” 81 96
NM-VT1221-48 75 (80) 3’ 94 99
NM-VT1221-64 100 4’ 120 110

Uwaga: wymiary gabarytowe $rubunkéw (D) oraz L max — orientacyjne (rézni dostawcy). Kontakt Tubes International.
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Tulejki do montazu koncéwek

Tulejki stanowig element montazowy weza metalowego z korncowkg. Standardowo wykonane z rur lub (dla wigkszych $rednic) z
blachy o grubosci 1 + 3 mm ze stali nierdzewnej. Dtugos¢ tulejki (t) dodana do dtugosci koncéwki stanowi odcinek sztywny
przewodu elastycznego (Lmax). Dobor tulejki przeprowadzany jest w Tubes International odpowiednio do $rednicy zewnetrznej
weza i typu koncowki, a tulejka moze by¢ modyfikowana (docisnieta) w procesie produkcyjnym wedtug odpowiednich instrukciji.

indeks tulei DN weza d D g t .
rysunek (AISI 304) [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] stosowane do weza
Typ TMF1 TB-TMF1-006 6/8 14 16,5 | 1,25 12 | METALFLEX/M
Materiat: stal nierdzewna AlIS| 304 TB-TMF1-010 10 18,5 21 1,25 15 METALFLEX/M
TB-TMF1-012 12 20 23 1,5 15 METALFLEX/M
TB-TMF1-016 15 (16) 24,6 26,9 1,15 20 METALFLEX/M
TB-TMF1-020 20 29 32 1,5 20 METALFLEX/M
TB-TMF1-025 25 36,5 39,5 15 20 METALFLEX/M
TB-TMF1-032 32 45,5 48,5 1,5 25 METALFLEX/M
TB-TMF1-040 40 54,5 57,5 1,5 25 METALFLEX/M
TB-TMF1-050 50 65 69 2 25 METALFLEX/M
TB-TMF1-065 65 80 84 2 25 METALFLEX/M
TB-TMF1-075 75 (80) 96 100 2 30 METALFLEX/M
TB-TMF1-100 100 121 126 2,5 30 METALFLEX/M
i (i TB-TMF1-125 125 151 157 3 40 METALFLEX/M
Y vy TB-TMF1-150 150 181 187 3 40 | METALFLEX/M
ED TB-TMF1-200 200 232 238 3 50 METALFLEX/M
Uwaga: wymiary gabarytowe tylko dla celow orientacyjnych
rysunek i?:ﬁslisgtg‘lgi D?mwn?]z a [mdm] [mDm] [mgm] [mtm] stosowane do weza
Typ T™M TB-TM-006 6 11 14 15 12 | METALICAF
Materiat: stal nierdzewna AlISI 304 TB-TM-008 8 ~13 ~16 15 12
TB-TM-010 10 16 19 1,5 12 METALICA/F
TB-TM-012 12 20 22 1 13 METALICA/F
TB-TM-016 15 (16) 23,7 26,9 1,6 16 METALICA/F
TB-TM-020 20 29 32 1,5 16 METALICA/F
TB-TM-025 25 35 38 1,5 18 METALICA/F
TB-TM-032 32 45,3 48,3 1,5 20 METALICA/F
i TB-TM-040 40 54 57 1,5 20 METALICA/F
TB-TM-050 50 67 70 1,5 20 METALICA/F
i e TB-TM-065 65 81 85 2 20 METALICA/F
i T O TB-TM-080 75 (80) 98 101 15 25 METALICA/F
: TB-TM-100 100 ~118,5 | ~122,5 2 25 METALICA/F
Uwaga: wymiary gabarytowe tylko dla celéw orientacyjnych.
rysunek |r(1:|esl;lsstg‘|§| D?mwn?]i a [mdm] [mDm] [mgm] [mtm] stosowane do weza (1 oplot)
Typ TS1 TB-TS1-006 6 12 15 1,5 12 | PARNOR, PARRAP
Materiat: stal nierdzewna AlS| 304 TB-TS1-008 8 16 19 15 15 | PARNOR, PARRAP
(na specjalne zamoéwienie: AlSI 316) TB-TS1-010 10 18,3 21,3 1,5 15 | PARNOR, PARRAP
TB-TS1-012 12 21 24 1,5 15 PARNOR, PARRAP
TB-TS1-015 15 (16) 24,5 27,7 1,5 18 PARNOR, PARRAP
TB-TS1-020 20 30,5 33,7 1,6 18 PARNOR, PARRAP
TB-TS1-025 25 37 40 1,5 25 PARNOR, PARRAP
TB-TS1-032 32 45,7 50 2,15 25 PARNOR, PARRAP
TB-TS1-040 40 54,7 59,7 2,5 30 PARNOR, PARRAP
TB-TS1-050 50 68,9 73,9 2,5 30 PARNOR, PARRAP
A TB-TS1-065 65 84,6 88,9 2,15 35 PARNOR, PARRAP
| TB-TS1-080 | 75(80) | 104 | 108 2 35 | PARNOR, PARRAP
[l TB-TS1-100 100 133,7 | 139,7 3 35 PARNOR, PARRAP
} !y TB-TS1-125 125 156 | 160 2 35 | PARNOR, PARRAP (pasek)
TB-TS1-150 150 178 182 2 35 PARNOR, PARRAP (pasek)

Uwaga: wymiary gabarytowe tylko dla celéw orientacyjnych.
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Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki .

Koncoéwki do wezy metalowych - zlgcza przemystowe

Do wezy metalowych stosowane sg czesto rézne rodzaje ztaczy przemystowych lub zawordw. Ztgcza te mogg by¢ przyspawane
bezposrednio do weza (ztgcza ze stali nierdzewnej posiadajgce przytagcze do przyspawania) lub dokrecone do przyspawanego
do weza krocca gwintowanego. Dobor ztgczy przemystowych wedtug specyfikacji w dziale ARMATURA PRZEMYSEOWA,
uwzgledniajgc odporno$¢ chemiczng materiatdw ztgczy i uszczelnien oraz cisnienia robocze ztgczy. Dlugos¢ koncowki z tulejg
Lmax do ustalenia w kontakcie z Tubes International (jezeli jest to istotne dla zastosowania).

A A Ay I e

Przyktad ztgczy przemystowych przyspawanych bezposrednio do weza stalowego. Po lewej PARNOR DN50 ze ztgczem CAMLOCK (wtyk 2”) ze stali AISI 316 (AC-
FW-200-SSX). Po prawej PARNOR DN50 ze ztgczem CAMLOCK (gniazdo 2”) ze stali AISI 316 (AC-BW-200-SSX). Oba ztgcza CAMLOCK posiadajg zakonczenie
do spawania doczotowego i sg spawane bezposrednio do weza. Patrz dziat ARMATURA PRZEMYSLOWA, rozdziat ,Ztacza CAMLOCK”.

“\WMW\Q
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Przyktad ztgczy przemystowych montowanych do weza stalowego za pomoca kré¢ca gwintowanego. Po lewej PARNOR DN50 ze ztgczem przetadunkowym TW
(DIN 28450) ze stali AISI 316 (ztgcze TW-VK-050-SS). Po prawej PARNOR DN50 ze ztgczem przetadunkowym TW (DIN 28450) ze stali AISI 316 (ztacze TW-MK-
050-SS). Oba zlgcza TW posiadajg zakonczenie z gwintem wewnetrznym, wewnetrzng uszczelke ptaskg z PTFE i sg nakrecone na krociec gwintowany (TK-WGZ-
050-200-SS316, gwint zewnetrzny BSP 2”) z zakonczeniem do spawania doczotowego, przyspawany bezposrednio do weza. Krééce gwintowane do dospawania -
patrz dziat ARMATURA PRZEMYSLOWA, rozdziat ,Ztgcza kotnierzowe”.

Uwaga: W przypadku wielu ztgczy przemystowych lub zaworéw posiadajgcych zakonczenie z gwintem wewnetrznym BSP lub NPT, nie przewidziano ptaskiej
uszczelki wewnetrznej, tylko uszczelnienie na gwincie. W tym przypadku stosujemy koncéwki AF1 z gwintem zewnegtrznym stozkowym BSPT (NPT) lub krééce
gwintowane TK-WGZT- ..., posiadajgce gwint zewnetrzny stozkowy BSPT i uszczelniamy potgczenie na gwincie np. tasma teflonowa.

Wieloptaszczowe weze podgrzewane, chtodzone lub izolowane (,,Jacket Hoses”)

Weze metalowe wykorzystywane sg do konstrukcji
elastycznych wezy dwuptaszczowych, ztozonych z
dwoch  wezy, wewnetrznego dla przesylu

substancji zasadniczej (produktu) oraz | [ HHHHHHH H HH H MH HH
zewnetrznego dla cyrkulacji medium grzewczego

lub chtodzgcego. Weze tego typu stosowane sg w »

szczegodlnosci do substancji o duzej lepkosci

takich jak np. asfalt, siarka, wosk, parafina, zywice S : P I G S

i tworzywa sztuczne, substancje spozywcze, ktore
muszg by¢ ptynne podczas przesytu wezem, co :
wymaga utrzymania podwyzszonej temperatury.

Medium grzewczym moze by¢ para wodna, gorgca ' f
woda, olej itp. Innym zastosowaniem jest
obnizenie lub utrzymanie niskiej temperatury przesytanego produktu, co wymaga zastosowania cyrkulacji mediéw chtodzgcych np. wody. Weze
podgrzewane i weze chtodzone stanowig elastyczny wymiennik ciepta.

W zastosowaniach kriogenicznych, w przesyle ptynnych niskotemperaturowych gazéw w temperaturach ponizej - 150°C znajduja zastosowanie
dwuptaszczowe weze izolowane, w ktérych z przestrzeni pomigdzy wezami wypompowano powietrze, tworzgc izolacyjng warstwe proézni, jak w
termosie. Weze te znajdujg zastosowanie w przemysle chemicznym, medycynie, biotechnologii oraz w przemysle spozywczym np. LNF (Liquid
Nitrogen Freezing) — do mrozenia zywnosci cieklym azotem.

Tubes International wykonuje weze wieloptaszczowe wedtug indywidualnego zamoéwienia klienta.
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Waz METALFLEX/M DN75 z zewnetrznym ptaszczem do ogrzewania parg z weza | Waz teflonowy FXSS DN25 do gliceryny z ptaszczem zewnetrznym (PARRAP DN50) i ptaszczem
METALFLEX/M DN100, z kotnierzami PN16 DN80 i DN100, do bezwodnika ftalowego. | separujgcym (METALFLEX/M DN32) ogrzewany wodg 60°C, z koncéwkami produktowymi
Cisnienie robocze 3 bar (produkt), 9 bar (para), temperatura 180°C. TRICLOVER i IBC. Ciénienie robocze 9 bar (gliceryna), 5 bar (woda).
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WEZE PRZEMYSLOWE

/ Weze o specjalnej konstrukcji i ze specjalnych materiatow / Weze metalowe i korncowki /

Cisnieniowe weze metalowe i ich koncowki

Em TUBES®
_Int:-r’nationﬁ

Koncoéwki do wezy metalowych — koncéwki higieniczne

Weze stalowe znajdujg réwniez zastosowanie w instalacjach przemystu
spozywczego i farmaceutycznego. Mogg by¢ stosowane do wody
procesowej, pary wodnej i ptynnych produktéw spozywczych. Przy doborze
nalezy rozwazy¢ problem oczyszczenia karbowanego weza z medium po
procesie produkcyjnym. Do czyszczenia metoda CIP (bez demontazu) A B
nadaja sie, i to w zaleznosci od przeptywajacej substanciji, tylko weze o
szerokim rozstawie karbow np. PARNOR. Powstajgcy w przeptywie pojedynczy wir wewnatrz karbu umozliwia oczyszczenie weza
(rys. A). Weze o wysokich i gestych karbach nie umozliwiaja oczyszczenia (rys. B). Weze do zastosowan spozywczych i
farmaceutycznych wyposazone sg najczesciej w koncowki typu higienicznego wykonane ze stali nierdzewnej (np. DIN, SMS,
TRICLOVER). Spawanie koncéwek do weza odbywa sie specjalng metodg ,spawania higienicznego”.
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PARNOR DN40 z koncéwkg DIN
11851 z gwintem zewnetrznym

PARNOR DN40 z koncéwka DIN
11851 z gwintem wewnetrznym
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PARNOR DN40 z koncéwkg SMS z
gwintem zewnegtrznym
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PARNOR DN40 z koncéwka
TRICLOVER

SPAWANIE HIGIENICZNE, SPAWANIE WEZY CHEMICZNYCH

Higieniczne spawanie koncowek do wezy
stalowych wymaga precyzyjnego przycigcia
weza stalowego i odpowiedniego
przygotowania zakonczenia koncowek, tak
aby uzyska¢ gtadka, pozbawiong zataman i
uskokéw powierzchnie wewnetrzng spoiny,
fagodnie przechodzaca w wewnetrzng
powierzchnie  blachy weza. Spawanie
przeprowadzane jest w atmosferze gazu |~
ostonowego, aby unikng¢ nalotéw, z
doczyszczeniem chemicznym po spawaniu. ; \ - 1 Y DI Y
Gtadka powierzchnia wewnetrzna umozliwia : /

oczyszczenie weza metodg CIP bez
demontazu z instalacji. Zapewnia réwniez
wysokg odpornos¢ chemiczng ze wzgledu na
brak potencjalnych ognisk korozji.
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Koncoéwki do wezy metalowych — koncéwki specjalne
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