WEZE PRZEMYSLOWE - podgrzewane

Weze podgrzewane elektrycznie

4 N ETHHLT

Weze podgrzewane stosowane sg w procesach wyma-
gajgcych podgrzewania, roztapiania, a przede wszystkim
utrzymania statej, podwyzszonej temperatury substancji
przeptywajgcych przez waz takich jak: oleje, smary, wo-
ski, zywice, smota, farby, granulaty, kleje termotopliwe,
substancje spozywcze, itp. Szczegdlnie popularne w
systemach dozujgcych we wszystkich gateziach prze-
mystu. Kompatybilne z wigkszoscig wezy do systeméw
klejenia na gorgco Hot-Melt.

\_ /
ETH HL T - podstawowe informacije

Dostepne dtugosci Od 0,3 do 50 m w zaleznosci od $rednicy weza bazowego.
Maks. temp. pracy W zaleznosci od weza bazowego (+250°C dla wezy T1, T2 i T3, +600°C dla T5).
Tolerancja temp. pracy +10°C.

Pianka elastomerowa do temperatury +100°C.
Izolacja termiczna Pianka silikonowa do temperatury +250°C.

Wiokno szklane powyzej temperatury +250°C.
Napigcie zasilajgce 230 V AC/DC (inne napiecia 12 + 500 V).
Czujnik temperatury Termopara typu J (Fe-CuNi), typu K (NiCr-Ni), czujnik PT100, NI120 i inne.
Kabel potgczeniowy 1,5 m (standardowo, dostepne inne dtugosci).
Wtyczka Wg specyfikacji Klienta lub bez wtyczki (wolne wyprowadzenia).
Stopien ochrony IP 54 (EN 60529).

Kazdy przewdd podgrzewany jest projektowany i budowany indywidualnie. Wymagania i wstepne zatozenia pro-
jektu muszg zosta¢ podane przez wypetnienie zatgcznika A4 do P4-04 ,Karta doboru weza ETH” dostarczanego
przez TUBES INTERNATIONAL®.
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WEZE PRZEMYSLOWE - podgrzewane

Weze podgrzewane elektrycznie

ETH HL T - weze bazowe

srednica cisnienie promien
rysunek wewn. weza robocze zagiecia opis
[mm] [bar] [mm]
4 275 50
6 240 75
8 200 100
10 175 120 Gtadki waz PTFE w oplocie ze stali
12 1 1 AISI 304.
50 35 Maks. temperatura pracy: +250°C.
16 135 160
20 100 200
T1 25 80 250
6 275 75
8 250 100
10 225 120
12 200 135 Gtadki waz PTFE w podwdéjnym
16 175 160 oplocie ze stali AISI 304.
20 150 200 Maks. temperatura pracy: +250°C.
25 130 250
32 70 500
T2 40 50 850
6 500 60
8 475 85 Gtadki waz PTFE z dwiema war-
_ o 10 475 110 stwami spiralnymi i oplotem ze stali
- RLTRIRITIA 1 450 150 AISI 304.
. didantecrte g Maks. temperatura pracy:+250°C.
16 400 175 Srednice od DN8 do DN25 dostep-
T3 20 300 200 ne w wersji FEP (maks. +200°C).
25 275 240
4 100 80
6 150 80
8 100 120
10 100 130
12 65 140 Karbowany waz ze stali AlSI 316
16 65 160 I;&AISI 321 w oplocie ze stali AlSI
20 40 170 Maks. temperatura pracy: +600°C.
25 50 190
32 25 260
40 40 300
TS 50 25 320

Wspotczynnik korekcyjny cisnienia roboczego dla wezy bazowych typu T

¢ . temperatura

i +100°C +200°C +250°C +350°C +500°C
% 0,95 0,83 0.6 - -
T2 0,95 0,83 0.6 - :
T3 0,95 0,83 0.6 - -
T5 0,73 0.6 0,55 0,49 0,46

Istnieje mozliwo$é wykonania wezy o $rednicach do DN200.
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[ WEZE PRZEMYSLOWE - podgrzewane j

Weze podgrzewane elektrycznie

ETH HL T - koncéwki

Standardowo koncéwki wykonane sg ze stali chromowanej (bez chromu VI-wartosciowego). Mozliwe jest tez ich
wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 303 (1.4305), AISI 316Ti (1.4571), AISI 420 (1.2316) oraz z wewnetrzng war-
stwg pokrytg PTFE lub PFA. Standardowe koncéwki to DKR, RSL, RSS, DKL, DKM, DKS, DKJ i BDN.

Dostepne sg rowniez:

- koncoéwki z gwintami zewnetrznymi calowymi i metrycznymi,
- kofnierze state i obrotowe wg norm wymiarowych DIN (PN-EN 1092-1) oraz ANSI,
- koncowki higieniczne DIN 11851, SMS lub TRICLOVER.

Srednica . .
rysunek wewn. weza SELE AT opis
[mm] [cal]
4 1/8, 1/4
6 1/4
8 3/8
10 3/8,1/2
12 1/2. 5/8 Koncowka z gwintem wewnetrz-
16 3’/4 nym BSP, uszczelnienie metal -
metal na stozku 60°.
20 1
25 1,1.1/4
32 1.1/4,1.1/2
DKR 40 1.1/2
Srednica rozmiar gwintu
rysunek wewn. weza [mm] opis
[mm] DKL DKS DKM
4 12x1,5 - -
6 14x1,5 | 18x1,5 -
8 16x1,5 | 20x1,5 -
10 18x1,5 22x1,5 - Koncoéwka z gwintem wewnetrz-
N nym metrycznym, uszczelnienie
1(23 ;gﬂ 2 2;())()125 . metal - metal na stozku 24/60°.
20 30x2 36x2 30x1,5 DKM - stozek 60°.
25 36x2 42x2 38x1,5
32 45x2 52x2 45x1,5
DKL’ DKS’ DKM 40 52x2 - 52x1,5
srednica rozmiar gwintu
rysunek wewn. weza iCJ opis
[mm] [cal]
4 1/8
6 1/4
8 3/8
10 3/8
12 172 Koncowka z gwintem wewnetrz-
16 3/4 nym BSP, uszczelnienie ptaskie.
20 1
25 1
32 1.1/4
BDN 40 1.1/2
mm TUBES’
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WEZE PRZEMYSLOWE - podgrzewane

Weze podgrzewane elektrycznie

ETH HL T - koncéwki

rysunek w:\:\sr?.nvl\?:ia rozml[acraﬁwmtu opis
[mm]
4 7/16-20
6 1/2-20
8 9/16-18, 1/2-20, 5/8-18
10 9/16-18, 3/4-16
12 3/4-16 Koncowka JIC z gwintem we-
16 7/8-14 wnetrznym UNF, us_zczelrlienie
metal - metal na stozku 74°.
20 1.1/16-12
25 1.5/16-12
32 1.5/8-12
DKJ 40 1.7/8-12
Srednica Sredn. zewn. rurki
rysunek wewn. weza [mm] opis
[mm] RSL RSS
4 6 8
6 8 10
8 10 12
2 10 12 14
| 12 15 16 Koncoéwka rurkowa pod pier-
.“ﬁiﬁ 16 18 20 $cien zacinajacy. poc P
PR e s 20 22 25
25 28 30
32 35 38
RSL, RSS 20 b -

UWAGA! Koncowki zawezajg swobodny przeptyw przez waz.

DN. weza A
[mm] [mm]
4 3
6 4,5
8 6
10 7,5
12 10
16 12,5
20 16
25 20,1
32 27,5
40 31,5

nakretka wkitad

tuleja waz

LIl L

DN
A weza
B

R TUBES’
302 (U IInternational




WEZE PRZEMYSLOWE - podgrzewane

Weze podgrzewane elektrycznie

ETH HL T - ostony zewnetrzne

rysunek opis

s Lekki oplot z poliamidu PA6. Standardowo w kolorze czarnym, dostepny w
innych kolorach.
Temperatura zewnetrzna (krétkotrwaty kontakt): do +150°C.

Oplot ze stali ocynkowanej lub nierdzewnej zapewniajgcy bardzo dobrg
ochrone przed otarciami.

Temperatura zewnetrzna (krétkotrwaty kontakt): do +300°C (+500°C stal
nierdzewna).

Waz z poliamidu odporny na zatamania, trudnopalny, bez zawartosci halo-
genow, zalecany do pracy na robotach przemystowych.
Temperatura zewnetrzna (krétkotrwaty kontakt): do +120°C.

Waz z poliuretanu odporny na zatamania, trudnopalny, bez zawartosci ha-
logendw, zalecany do pracy na robotach przemystowych.
Temperatura zewnetrzna (krétkotrwaty kontakt): do +90°C.

Stosunkowo ciezki waz ze stali ocynkowanej odporny na wiory i uszkodze-
nia o ostre krawedzie.
Temperatura zewnetrzna (krotkotrwaty kontakt): do +300°C.

Oplot z wtdkna szklanego w kolorze czarnym. Charakteryzuje sie bardzo
dobrg ochrong przed otarciami i odpryskami spawalniczymi.
Temperatura zewnetrzna (krétkotrwaty kontakt): do +400°C.

Ostona z gumy silikonowej w kolorze czarnym lub brgzowym. Charakte-
ryzuje sie gtadkg powierzchnia, tatwoscig czyszczenia i odpornoscig na
wilgo¢. Szczegdlnie zalecana do przemystu spozywczego, kosmetyczne-
go i farmaceutycznego (ze wzgledu na tatwos¢ czyszczenia - nie spetnia
wymogow FDA)

Temperatura zewnetrzna (krétkotrwaty kontakt): do +200°C.
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WEZE PRZEMYSLOWE - podgrzewane

Weze podgrzewane elektrycznie

ETH HL T - ostony koncowe

rysunek

opis

Ostony twarde z poliamidu wzmocnionego witdknem szklanym. Zamonto-
wane sg stabilnie na wezu bazowym, zapobiegajgc obtarciom czy skreca-
niu oston spowodowanym rozszerzalnoscig cieplng lub mocnym porusza-
niem weza. Uzycie twardych oston przesuwa miejsce zakrzywienia (przegi-
nania)weza bazowego i neutralizuje krytyczne obcigzenia miejsca tgczenia
koncowki z wezem. Ostony twarde dostepne sg dla wezy podgrzewanych
do Srednicy DN25.

Ostony miekkie z silikonu lub elastomeru, charakteryzuja sie lepszg stabil-
noscig temperaturowg niz ostony twarde. Dzigki swojej gietkosci sg ciasno
spasowane na wezu, przez co potrzebujg mniejszej przestrzeni niz ostony
twarde. Zalecane do zastosowan wymagajacych najkrotszych mozliwych
diugosci wezy.

Regulacja temperatury

Dostarczane przez nas weze podzielic mozna na nastepujgce grupy:
- bez regulatora temperatury - sterowane regulatorem Klienta (na zyczenie mozemy réwniez zaoferowac regu-
lator temperatury HT 43 zalecany do naszych wezy, a takze regulator wielokanatowy HT 55 H do podtgczenia
wiekszej ilosci wezy). Standardowo weze dostarczane sg bez wtyczek. Istnieje mozliwo$¢ dostarczenia weza
z wtyczka (niezbedne jest sprecyzowanie rodzaju wtyczki i okreslenie rozmieszczenia wyprowadzen czujnika

i grzatki we wtyczce).

-z wbudowanym w ostone koncowg twardg mini-kontrolerem temperatury HT 54 z fabrycznie nastawiong tem-
peraturg (nie ma mozliwosci regulacji temperatury - stata nastawa).
-z grzatkg samoregulujgcg - nie wymagaja regulatora temperatury, zapewnieniajg ochrone przed zamarzaniem

medium.

HT 43

Wykonania specjalne

HT 54

HT 55

- EX-waz przeznaczony do pracy w strefach zagrozonych wybuchem, z wezem bazowym PTFE antystatycznym
lub stalowym oraz czujnikami temperatury i grzatkami w wykonaniu Ex,

- TWIN - weze podgrzewane podwojne, najczesciej stosowane przy produkcji pianki poliuretanowej,

- AN - weze przeznaczone do systemow analizy spalin.
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WEZE PRZEMYSLOWE - podgrzewane

Weze podgrzewan

e elektrycznie

[

"\ ETHHL 80

Gumowy waz ze zintegrowanym systemem grzewczym.
Specjalny, elastyczny element grzewczy zostat nawiniety
na wewnetrznej warstwie weza z gumy NBR i zawulka-
nizowany. Waz wizualnie praktycznie nie rézni sie od
standardowych wezy gumowych. Zaopatrzony jest w
czujnik temperatury, odczytujgcy temperature bezpo-
srednio w $ciance weza.

Przeznaczony przede wszystkim do przesytu olei, ttusz-
czéw pochodzenia zwierzecego i roslinnego, a takze
napojéw alkoholowych i sokéw.

ETH HL 80 - podstawowe informacje

Maksymalna dtugo$¢

40 m

Maks. temp. pracy

+80°C

Tolerancja temp. pracy

+10°C

Sterylizacja

Sterylizacja przez kilka minut parg o temperaturze do +130°C metodg CIP lub czyszczenie
konwencjonalne.

Normy

Zgodny z FDA 21 CFR177.2600 i BfR XXI kat. 2.

Konstrukcja weza

Warstwa wewnetrzna: gtadka guma NBR.

Wzmocnienie: oplot tekstylny.

Warstwa zewnetrzna: niebieska guma NBR.

Waz dostepny rowniez w wersji ssawno-ttocznej, ze spiralg stalowa.

Przy wyzszych temperaturach pracy (powyzej +80°C) istnieje mozliwo$¢ dostarczenia weza
z Vitonu.

Koncowki weza

Standardowo: koncoéwki higieniczne DIN11851 z nakretkg
(réowniez TRICLOVER, gwintowe calowe i metryczne, kotnierze),

Napiecie zasilajgce

230 V AC/DC (inne napigcia 12 + 500 V).

Czujnik temperatury

PT100.

Kabel potgczeniowy

Standardowo 1,5 m (dostepne inne diugosci).

Wtyczka

Wg specyfikacji Klienta lub bez wtyczki (wolne wyprowadzenia).

Stopien ochrony

IP 54 (EN 60529).

Srednica glru.boé.é cisnienie promieﬁ rozmiar moc do +40°C | moc do +80°C
wewnetrzna Scianki robocze zagiecia gwintu [W/m] [W/m]

[mm] [mm] [bar] [mm] DIN 11851

20 6 10 150 Rd 44x1/6” 30 50
25 6 10 175 Rd 52x1/6” 40 60
32 6 10 224 Rd 58x1/6” 50 75
40 7 10 280 Rd 65x1/6” 60 90
50 7 10 350 Rd 78x1/6” 75 120
65 7 10 455 Rd 95x1/6” 90 150
80 8 10 560 Rd 110x1/4” 110 200
100 8 10 700 Rd 130x1/4” 140 250

koncowka

grzatka

warstwa zewnetrzna

Of&——— czujnik temperatury
kabel zasilajgcy
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[ WEZE PRZEMYSLOWE - podgrzewane j

Weze podgrzewane elektrycznie

Y  CORROFLON ETH
BIOFLEX ETH

Weze zbudowane na bazie wezy CORROFLON i BIO-
FLEX. Stosowane w procesach wymagajacych statej,
podwyzszonej temperatury substancji przeptywajacej
przez wgz oraz gdy niezbedna jest opcja roztapiania
zestalonego medium.

Charakterystyka jest taka sama jak dla standardowych
wezy CORROFLON i BIOFLEX, z wyjgtkiem minimal-
nego promienia zagiecia, ktory jest 3 razy wiekszy niz
dla analogicznego weza nieogrzewanego. Ze wzgledu
na stosowang izolacje srednica zewnetrza przewodu
jest wieksza. Wiekszy jest rowniez ciezar jednostkowy.
Maksymalna dtugos¢ przewoddw jest taka sama jak dla
nieogrzewanych.

warstwa pianki izolacyjne;j

elastyczna ostona przewodow
grzewczych

czujnik temperatury

elastyczna ostona przewodow
czujnika temperatury

element grzewczy owiniety
spiralnie wokét weza

oplot zewnetrzny lub inna ostona

ONONOCIONCIO

Elementem grzewczym weza jest przewdd elektryczny o okreslonej rezystancji, spiralnie owiniety wokét weza
(dostepny réowniez w wersji samoregulujgcej). Weze te zwykle wymagajg stosowania zabudowanego w izolac;ji
czujnika temperatury. Przewody zasilajgce elementy grzewcze i przewody czujnika (jesli jest stosowany) sg wy-
prowadzone z jednego konca przewodu przez izolacje za posrednictwem dtawikéw i oston. |zolacjg termiczng
jest pianka gumowa (silikonowa dla temperatur powyzej +80°C). Ostong zewnetrzng moze by¢ oplot z wtdkien
polipropylenu lub drutu ze stali nierdzewnej, pokryty od zewnatrz w razie potrzeby warstwg gumy lub karbowanej,
wodoodpornej ostony z PVC.

Kazdy przewod ETH jest projektowany i budowany indywidualnie. Wymagania i wstepne zatozenia projektu muszg
by¢ podane przez wypetnienie formularza ,Dobér przewodu ETH” dostarczanego przez TUBES INTERNATIONAL®.
Generalnie w przypadku Strefy 1 zagrozenia przeciwpozarowego, stosowane sg elementy samoregulujgce, z czuj-
nikiem temperatury (lub bez) oraz regulatorem. Stosuje sie rowniez w tym przypadku ognioodporne dtawiki i ostony
przewodow zasilajgcych. Wydajnos¢ termiczna elementéw grzejnych (W/m), skok nawinietej spirali przewodow
oraz grubos$¢ warstwy izolacji sg obliczane na podstawie specjalnej formuty, umozliwiajgc tym samym utrzymanie
wymaganych parametrow procesoéw.
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WEZE PRZEMYSLOWE - podgrzewane

Przykiady innych produktéw podgrzewanych elektrycznie

e N
Dostepne jest wiele innych produktéw podgrzewanych elektrycznie. W celu uzyskania szerszych
informaciji prosimy o skontaktowanie sie z Dziatem Handlowym TUBES INTERNATIONAL®.
\_ J
®
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WEZE PRZEMYSLOWE - podgrzewane

Weze podgrzewane czynnikiem grzewczym

4 Y\ CH®60/CH 62

Podgrzewane sg za pomocg czynnika grzewczego prze-
ptywajgcego spiralnie nawinietym wezem grzewczym na
wezu bazowym T1, T2, T3 (PTFE) lub T5 (stal nierdzew-
na). Czynnikiem grzewczym moze by¢ woda, para, olej.
Weze te moga rowniez spetniac funkcje chtodzaca. Przy-
stosowanie parametrow grzewczych (rodzaj medium,
temperatura medium grzewczego, instalacja) lezy po
stronie klienta.

Mogg by¢ rowniez stosowane w strefach zagrozonych
wybuchem.

N J

CH 60 / CH 62 - podstawowe informacje

Maks. temperatura pracy 8E gg ISSOCC
Waz bazowy Jak dla weza podgrzewanego elektrycznie HLT1 /T2 /T3 / T5.
Koncowki weza bazowego Jak dla weza podgrzewanego elektrycznie HL T1/T2/ T3/ T5.

CH 60: wgz PUR DN6 (maksymalne cisnienie robocze: 8 bar).

Waz grzewczy CH 62: wgz PTFE DN6 (maksymalne cisnienie robocze: 8 bar).

Wilot i wylot weza grzewczego mogg by¢ wyprowadzone po jednej stronie ostony kon-
cowej lub wlot przy jednej ostonie koncowej, a wylot przy drugiej.
Standardowa dtugo$¢ wyprowadzenia poza ostone koncowa: 1 metr.

Wyprowadzenia weza
grzewczego

Standardowo z gwintem zewnetrznym lub wewnetrznym 1/4” BSP.

Koncowki weza grzewczego Mozliwe inne rodzaje wg specyfikacji Klienta.

Izolacja termiczna Izolacja z wetny lub pianki (elastomerowej lub silikonowej).

Oplot zewnetrzny Jak dla weza podgrzewanego elektrycznie HL T1/T2/ T3/ T5.

Ostony koncowe Jak dla weza podgrzewanego elektrycznie HL T1 /T2 /T3 / T5.
koncowka

ostona koncowa

strona 1

oplot zewnetrzny

izolacja termiczna

waz grzewczy

waz bazowy

wyprowadzenie
weza grzewczego

strona 2
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WEZE PRZEMYSLOWE - podgrzewane

Weze podgrzewane czynnikiem grzewczym

Y  CORROFLON CH
BIOFLEX CH

Weze podgrzewane parg, zbudowane na bazie wezy
teflonowych CORROFLON i BIOFLEX. Stosowane w pro-
cesach wymagajgcych statej, podwyzszonej temperatury
substancji przeptywajgcej przez wgz oraz gdy niezbedna
jest opcja roztapiania zestalonego medium. Czynnikiem
grzewczym jest para przeptywajgca spiralnie nawinietym
wezem teflonowym DNG6 lub DN10.

Charakterystyka - jak dla standardowych wezy CORRO-
FLON i BIOFLEX (17 + 3”), trzy razy wiekszy promien
zagiecia, wiekszy ciezar jednostkowy. Mogg réwniez
spetniac¢ funkcje chtodzgcg. Przystosowanie parame-
trow grzewczych (rodzaj medium, temperatura medium
grzewczego, instalacja) lezy po stronie klienta.

4 Y\ CH100

Weze podgrzewane czynnikiem grzewczym przesytanym
za pomocg zewnetrznego ptaszcza z weza stalowego
o0 odpowiednio wiekszej Srednicy od weza bazowego.
Czynnikiem grzewczym moze by¢ woda, para, olej. Mogg
spetnia¢ funkcje chtodzacg lub ostonowg (dodatkowe
zabezpieczenie weza bazowego).

Przystosowanie parametréw grzewczych (rodzaj me-
dium, temperatura medium grzewczego, instalacja) lezy
po stronie klienta.

Mogg by¢ réwniez stosowane w strefach zagrozonych

K / wybuchem.
CH 100 - podstawowe informacje
Maks. temperatura pracy Do +600°C.
Weze stalowe METALFLEX/M, METALICA/F, PARNOR, PARRAP, B-FLEX, C-FLEX,
Waz bazowy HP, THP.

Dostepny jest rowniez waz z PTFE w oplocie ze stali nierdzewne;.

Wg specyfikaciji klienta (gwinty zewnetrzne calowe i metryczne, kotnierze state i obroto-
we wg norm wymiarowych DIN (EN 1092-1) oraz ANSI).

Waz grzewczy (plaszcz) LV;Z_?HS;Dtanwe METALFLEX/M, METALICA/F, PARNOR, PARRAP, B-FLEX, C-FLEX,

Koncowki weza bazowego

Wyprowadzenia weza Wg specyfikaciji klienta (gwinty zewnetrzne calowe i metryczne, kotnierze state i obroto-
grzewczego we wg norm wymiarowych DIN (EN 1092-1) oraz ANSI).

Wg specyfikaciji klienta (gwinty zewnetrzne calowe i metryczne, kotnierze state i obroto-

Koncowki weza grzewezego | \ue'\uq norm wymiarowych DIN (EN 1092-1) oraz ANSI).

waz grzewczy waz bazowy
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