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Weze SPIR STAR®

Weze SPIR STAR® posiadajg warstwe wewnetrzng wykonang
z najwyzszej jakosci tworzyw termoplastycznych takich jak
polioksymetylen (POM), poliamid (PA), polifluorek winylidenu
(PVDF), politetrafluoroetylen - teflon (PTFE). Wokdt warstwy
wewnetrznej nawiniete jest spiralnie do 8 warstw drutu
opodwyzszonych wiasnosciach mechanicznych ze stali
weglowej. Warstwe zewnetrzng wezy w zaleznosci od
zastosowan stanowi poliuretan, poliamid, PVDF lub dodatkowo
oplot ze stali nierdzewne;.

Dzigki unikalnej kombinacji wiasciwosci materiatow, z ktdrych zbudowane sg weze SPIR STAR® uzyskano wysokie, duzo lepsze
niz w standardowych wezach, charakterystyczne wasnosci takie jak:

— ultrawysokie cisnienia robocze - do 4000 bar dla typu UHP;

— konstrukcja ~ wzmacniana  zwojami  drutu  stalowego,
zapobiegajgca zatamywaniu przy wyginaniu i gwarantujgca dtuga
zywotnos¢ w najbardziej odpowiedzialnychzastosowaniach;

— odporno$c¢ na cisnienia zewnetrzne;

—  wysoka odpornos¢ na prace impulsowa;

— gtadka warstwa wewnetrzna minimalizujgca spadkicisnienia;

—  znakomita charakterystyka przeptywu;

— mata srednica zewnetrzna - dobry stosunek wymiaréw gabarytowych do mozliwosci pracy pod wysokim cisnieniem - wazne
przy czyszczeniu miejsc trudnodostepnych;

— niska zmiana objetosci pod ci$nieniem - szybka odpowiedz elementu wykonawczego na impuls z zasilania;

— mozliwo$¢ wykonania przewodéw w konfiguracji wymaganej przez klienta: weze
podwadjne, wigzki i inne uktady specjalistyczne;

— bardzo dobra odpornos¢ chemiczna na chemikalia, detergenty i rozpuszczalniki;

— niska masa jednostkowa;

— warstwa zewnetrzna odporna na otarcia i urazy;

— odpornos¢ na promieniowanie ultrafioletowe, ozon i procesy starzenia;

— wysoka stabilno$¢ przy wysokich temperaturach (dla serii HT);

— odporno$¢ na wode morska;

— niski wspétczynnik przenikalnosci medium przez $ciankiweza;

— dostepnos¢ dtugich odcinkéw - do 4500 m.

Gtéwne grupy zastosowan wezy SPIR STAR®:

Technologia Waterblast

Stosowana do usuwania i obrébki betonu, czyszczenia kanalizacji, ciecia wodg, czyszczenia rurociggéw i wymiennikéw ciepta,
czyszczenia, odttuszczania i przygotowania powierzchni za pomoca strumienia wody czystej lub z dodatkiem substanciji statych,
Scierajgcych. Szeroki zakres typoéw wezy i specjalne konstrukcje koncéwek np. typu Blast Pro umozliwiajg dostosowanie
rozwigzania do indywidualnych potrzeb.

Hydraulika najwyzszych cisnien

W tej technice weze SPIR STAR® znajdujg zastosowanie wszedzie tam, gdzie wymagana jest oprocz odpornosci na najwyzsze
ci$nienia réwniez maksymalna elastyczno$¢ i odporno$é na urazy zewnetrzne. Weze SPIR STAR® sg okoto 50% lzejsze od
analogicznych wezy gumowych. Przyktadowe zastosowania to: utwardzanie powierzchni metali wysokim cisnieniem
(autofrettage), hydroformowanie, hydrauliczne wyposazenie ratunkowe i napinanie srub.

Zastosowanie w przemysle wydobycia ropy naftowej i gazu — platformy wiertnicze

Potwierdzone wielokrotnie zastosowania w projektach wydobywczych na platformach Morza Pétnocnego i Zatoki Meksykanskie;.
Gtéwny obszar uzycia to: wigzki wezy, serwis metanolowy, wtrysk chemikaliéw, hydraulika i hydrauliczne elementy kontrolne
odwiertu. Dodatkowe zalety wezy SPIR STAR® wazne dla tego sektora to: mozliwos¢ uzyskania przewodu w jednym odcinku do
4500 m, odpornosé na cisnienie zewnetrzne i odpornos¢ na temperature do +150°C dla niektdrych typow wezy.

Przemyst ogélnie
Przemyst lotniczy, wojskowy, chemiczny, motoryzacyjny, stoczniowy, kolej, ratownictwo techniczne i serwis infrastruktury.

Tubes International wykonuje kompletne przewody do najwyzszych ci$nien

,/\@
wykonane z wezy i koricowek SPIR STAR®, montowane i testowane przez 5PlR SrAR
autoryzowany personel zgodnie z technologig SPIR STAR®. v
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Przyktady zastosowan:

Waterblast — czyszczenie woda Hydrauliczne napinanie srub

Budowa weza i oznaczenia na wezu:

S5/4 HT

(indeks: SS-HT-05-4HT)

Wersje:

DC1 - podwdjna warstwa zewnetrzna PA/PUR

H - wersja wzmocniona, wyzsze cisnienie robocze

HT - praca w podwyzszonych temperaturach, wysoka odpornosci chemiczna
K - dodatkowy oplot w warstwie zewnetrznej

M - do METANOLU, warstwa wewnetrzna z materiatu PA11
OK - dodatkowy zewnetrzny oplot ze stali nierdzewne;j

PPA - warstwa wewnetrzna PVDF warstwa zewnetrzna poliamid
R - wzmocniona grubsza warstwa zewnetrzna

w - dwie dodatkowe warstwy spiralnego specjalnego oplotu
WL - wersja W o zwiekszonej elastycznosci

nominalana srednica
wewnetrzna DN 5 [mm]

ilos¢ oplotéow
gtéwnych (4)
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Lekki, elastyczny, dwuoplotowy waz uzywany gtéwnie do czyszczenia
wymiennikéw ciepta, przewodéw i instalacji rurowych oraz do zastosowan
hydraulicznych. Warstwa wewnetrzna: POM (polioksymetylen) - weze od 3 do 8

Typ 2 mm, PA (poliamid) — weze od 10 do 25 mm Warstwa zewnetrzna: PA (poliamid).
(2 oploty) Temperatura pracy od -30°C do 60°C
* - spetnia norme EN 1829-2, temperatura pracy od -30°C do 70°C
) $rednica $rednica cisnienie ciéniepie prorpie_h TEeA éredniga przglotu $rednica )
indeks wewn. zewn. robocze rozrywajgce zagiecia kg/m] koncowki zewn. tulei

[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] [mm] [mm]
SS-NW-03-2* 3,4 6,9 1000 2500 60 0,07 2 8,9
SS-NW-03-2-1100* 3,4 7 1100 2750 60 0,07 2 8,9
SS-NW-04-2* 4 8 1200 3000 75 0,11 2,5 10
SS-NW-04-2H-1400* 4 8,1 1400 3500 75 0,11 2,5 10
SS-NW-05-2* 5 9,4 1040 2600 95 0,13 3 12,9/11,4*
SS-NW-05-2H-1400* 4,9 9,5 1400 3500 95 0,15 3 12,9/ 11,4*
SS-NW-06-2* 6,3 11,5 1000 2500 110 0,18 4 13,9/ 13,5*
SS-NW-06-2-1100* 6,3 11,6 1100 2750 110 0,18 4 13,9/ 13,5*
SS-NW-08-2* 8,1 13,3 900 2250 130 0,20 5,5 17,8/ 17,5**
SS-NW-08-2-1000* 8,1 13,3 1000 2500 110 0,2 5,5 17,8 /17,5**
SS-NW-10-2* 10,1 15,5 690 1725 160 0,28 6,5 20,8
SS-NW-13-2 12,9 19,3 690 1725 200 0,44 8,5 26
SS-NW-20-2 19 26,2 520 1300 240 0,75 13 34,2
SS-NW-25-2 24,8 33,5 440 1100 300 0,95 16,5 40

** - z tulejkg i okuciem BlastPro lub OPF (specjalne okucia do aplikacji czyszczenia rur — kontakt Tubes International).

Bardziej elastyczny, dwuoplotowy z dodatkowym trzecim oplotem waz

(2 + 2 oploty)

Warstwa wewnetrzna PA (poliamid), zewnetrzna PU (poliuretan). ** - dostepny
w wersji podwajnej (TWIN)
Temperatura pracy od -30°C do 60°C

Typ 2K uzywany gtéwnie do zastosowan hydraulicznych. Warstwa wewnetrzna PA
(2 + 1 oplot) (poliamid), zewnetrzna PU (poliuretan).
Temperatura pracy od -30°C do 60°C
$rednica Srednica ci$nienie cisnienie promien $rednica przelotu $rednica
indeks wewn. zewn. robocze rozrywajgce zagiecia [Ta/fna] koncowki zewn. tulei
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] 9 [mm] [mm]
SS-NW-04-2K 4 9,8 1200 3000 65 0,19 2,5 13,1
SS-NW-06-2K 6,2 12,9 1120 2800 95 0,30 4 14,1
Mocny i elastyczny, odporny na zalamania waz dwuoplotowy z 2
dodatkowymi oplotami uzywany giéwnie do napinania $rub, do kluczy
Typ 2W hydraulicznych, podnos$nikéw, nozyc i innych urzadzen.

) $rednica $rednica ci$nienie ciénier_ﬂe promie_ﬁ —— érednicfa przz_alotu $rednica _
indeks wewn. zewn. robocze rozrywajgce zagiecia [kg/m] koncowki zewn. tulei
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] [mm] [mm]
SS-NW-04-2W 4 9,8 1400 3500 65 0,16 2,5 13,1
SS-NW-06-2W** 6 12 1280 3200 95 0,23 4 15,4
SS-NW-06-2WL** 5,9 12 1200 3000 80 0,24 4 15,4
SS-NW-08-2W 8 14,3 1040 2600 110 0,31 5,5 18,3
SS-NW-08-2WL 8 14 1000 2500 100 0,32 5,5 18,3
SS-NW-08-2WR 8 16 1040 2600 110 0,36 4,5 21,3
SS-NW-10-2W 10 17,2 1100 2760 125 0,43 6,5 21,5
SS-NW-13-2W 12,8 20,8 1040 2600 150 0,59 8,5 27,2
SS-NW-13-2WR 12,8 22,2 1040 2600 150 0,59 75 27,5
SS-NW-20-2W 18,8 29,5 760 1900 220 1,16 13 36,3
SS-NW-25-2W 25 35,6 640 1600 280 1,49 16,5 44
3 www.tubes-international.com .
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Odporny na przecieranie, dwuoplotowy waz uzywany gtownie do czyszczenia

Typ 20K wymiennikéw ciepta, przewodéw i instalacji rurowych oraz zastosowan
(2 oploty, zewnetrzny hydraulicznych. Warstwa wewnetrzna POM (polioksymetylen), zewnetrzna PA
oplot SS) (poliamid) + warstwa oplotu ze stali nierdzewne;j.

Temperatura pracy od -30°C do 60°C

$rednica $rednica cisnienie ci$nienie promien P $rednica przelotu $rednica
indeks wewn. zewn. robocze rozrywajgce zagiecia [kg/m] koncowki zewn. tulei
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] 9 [mm] [mm]
SS-NW-05-20K 5 10,8 1040 2600 95 0,22 3,5 13,3
SS-NW-06-20K 6,2 13,1 1000 2500 110 0,31 4 15

Lekki, elastyczny, trzyoplotowy waz uzywany gidwnie do czyszczenia

Typ 3 wymiennikéw ciepta, przewoddw i instalacji rurowych. Warstwa wewnetrzna POM
(polioksymetylen), zewnetrzna PA (poliamid).
(3 oploty) Temperatura pracy od -30°C do 60°C

* - spetnia norme EN 1829-2, temperatura pracy od -30°C do 70°C

$rednica Srednica ci$nienie cisnienie promien GEsA $rednica przelotu $rednica
indeks wewn. zewn. robocze rozrywajgce zagiecia kg/m] koncowki zewn. tulei
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] 9 [mm] [mm]
SS-NW-05-3* 5 10,3 1120 2800 95 0,22 3 12,9/ 12,2**
SS-NW-06-3* 6,1 12,3 1040 2600 110 0,28 4 14,1

** - 7 tulejka i okuciem BlastPro lub OPF (specjalne okucia do aplikacji czyszczenia rur — kontakt Tubes International).

Mocny, elastyczny, czterooplotowy waz uzywany gtéwnie do napinania srub,
do kluczy hydraulicznych, podnosnikéw, nozyc i innych urzadzen, ciecia wodg,

Typ 4 testowania cisnieniowego.
Warstwa wewnetrzna: POM (polioksymetylen) weze od 3 do 10 mm, PA (poliamid)
(4 oploty) - od 13 do 25 mm, zewnetrzna PA (poliamid).

Temperatura pracy od -30°C do 60°C
* - spetnia norme EN 1829-2, temperatura pracy od -30°C do 70°C

) $rednica $rednica ci$nienie ciénier)ie promie_r’l —— éredniga prz‘_elotu $rednica _
indeks wewn. zewn. robocze rozrywajgce zagiecia koncowki zewn. tulei
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] kg/m] [mm [mm]
SS-NW-03-4* 3,4 8 2000 5000 110 0,14 2 12,1
SS-NW-03-4-2100* 3,4 8,1 2100 5250 110 0,14 2 12,1
SS-NW-04-4* 4 10,3 2200 5500 130 0,23 1,8 14,7/ 11,5**
SS-NW-04-4UHP-X-3035* 4 9,9 3035 6100 90 0,23 2,5 14,7/ 11,3*
SS-NW-05-4* 5 11,2 1800 4500 150 0,26 2,5 15/ 12,4**
SS-NW-06-4* 6,3 12,6 1500 3800 180 0,30 3,5 16,4 / 14,5**
SS-NW-06-4-1650* 6,3 12,6 1650 4125 180 0,30 3,5 16,4 / 14,5**
SS-NW-08-4* 8 14,6 1500 3800 200 0,39 4,5 20,2/ 17,1*
SS-NW-10-4* 9,9 18,4 1500 3800 200 0,69 5,5 23/ 21**
SS-NW-13-4* 12,8 21,4 1300 3250 200 0,80 7,5 29,2
SS-NW-13-4H* 12,8 22 1400 3500 200 0,88 7,5 29,2
SS-NW-16-4* 16 25,5 1040 2600 250 1,00 10,5 32,7
SS-NW-20-4 18,8 28,8 1040 2600 250 1,35 13 36,9
SS-NW-25-4 24,8 36,3 900 2250 300 1,72 19 45,9

** - z tulejkg i okuciem BlastPro lub OPF (specjalne okucia do aplikacji czyszczenia rur — kontakt Tubes International).

Waz SPIRSTAR typ 4 DN5 (SS-

/ T — NW-05-4) o ci$nieniu roboczym
S T— do 1800 bar z koncowkami

z gwintem wewnetrznym 1/4”

o '9 ' BSP (uszczelnienie stozek 60°).

\% * Konicowki i tuleje ze stali

(&\ 'g‘ y ocynkowanej. Waz  bedzie

D - stosowany do hydrauliki sitowej
\w do napinania srub.
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Mocny, elastyczny, szesciooplotowy waz uzywany gtéwnie do
wysokocisnieniowego czyszczenia i ciecia wodg, hydroformowania, hydrauliki,
Typ 6 wtrysku chemikaliow i smarowania pod wysokim giénieniem. o
Warstwa wewnetrzna POM (polioksymetylen) weze od 3 do 10 mm, PA (poliamid)
(6 oplotow) od 13 do 25 mm, zewnetrzna PA (poliamid).
Temperatura pracy od -30°C do 60°C
* - spetnia norme EN 1829-2, temperatura pracy od -30°C do 70°C
) $rednica $rednica ci$nienie ci$nienie promien o %ﬁi?gfj $rednica )
indeks wewn. zewn. robocze rozrywajace zagiecia [kg/m] koncowki zewn. tulei
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] [mm] [mm]

SS-NW-03-6 3 9,1 2800 7000 150 0,23 1,8 15,3/13,1**
SS-NW-04-6* 4 11,5 2800 7000 175 0,37 1,8 17,1
SS-NW-05-6* 4,8 13,2 2500 6250 200 0,45 2,5 17,8
SS-NW-05-6H* 4,6 14,4 2800 7000 220 0,56 2,5 17,9
SS-NW-05-6UHP-X-3035* 4,8 13,3 3035 7000 210 0,45 2,5 17,8
SS-NW-06-6H 5,9 16,4 2800 7000 250 0,75 3 21,4
SS-NW-08-6* 8 16,4 2100 5250 250 0,64 4,5 21,6
SS-NW-08-6H* 7,7 18,8 2500 6250 260 0,93 4,5 22,8
SS-NW-08-6UHP* 7,6 19,3 2800 7000 300 1,06 4,5 23,7
SS-NW-08-6UHP-X* 7,6 19,3 3035 7000 300 1,06 4,5 23,7
SS-NW-10-6 9,8 20,4 1920 4800 250 1,00 55 26,6
SS-NW-13-6* 12,8 23,4 1800 4500 300 1,16 7,5 29
SS-NW-13-6H* 12,7 24,8 2000 5000 300 1,20 7,5 29,7
SS-NW-16-6 15,9 27,7 1520 3800 320 1,52 10,5 35
SS-NW-20-6* 18,8 32,8 1400 3500 350 2,17 13 37,2
SS-NW-20-6-1600* 18,8 32,8 1600 4000 350 2,17 13 37,2
SS-NW-25-6 24,8 39,8 1400 3000 600 2,80 17,5 49

** - 7 tulejka i okuciem BlastPro lub OPF (specjalne okucia do aplikacji czyszczenia rur — kontakt Tubes International).

Waz SPIRSTAR typ 6 DN8
(SS-NW-08-6UHP) o cisnieniu
roboczym do 2800 bar
z koncéwkami typu HP 9/16”
(gwint  zewnetrzny 9/16”-18
UNF LH (lewy), stozek 58°).
Koncowki i tuleje ze stali
nierdzewnej. Waz stosowany
do czyszczenia woda.

Najmocniejszy, elastyczny, osmiooplotowy wgz uzywany gtéwnie do
wysokocisnieniowego  cigcia wodg, hydroformowania i  zastosowan
Typ 8 laboratoryjnych. Warstwa wewnetrzna POM (polioksymetylen), zewnetrzna PA
(8 oplot6w) (poliamid).
Temperatura pracy od -30°C do 60°C
* - spetnia norme EN 1829-2, temperatura pracy od -30°C do 70°C
. . . . P e - $rednica . .
$rednica $rednica cisnienie cisnienie promien masa rzelotu $rednica
indeks wewn. zewn. robocze rozrywajgce zagiecia przefotu zewn. tulei
[ka/m] koncowki
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] [mm] [mm]
SS-NW-04-8 4 12,8 3200 8000 175 0,54 1,8 19,5
SS-NW-05-8UHP 4,5 15,3 3200 8000 250 0,69 2,5 19,7
SS-NW-05-8UHP-X 4,5 15,3 4000 8000 250 0,69 2,5 19,7
SS-NW-06-8UHP 5,8 18,6 3200 8000 280 1,06 3 23,7
SS-NW-08-8UHP 7,6 22 3200 7400 300 1,50 4,5 29,7
SS-NW-10-8UHP-X-3035* 9,8 24 3035 6000 320 1,73 6 31
SS-NW-13-8UHP 12,8 27,7 2800 6000 350 2,09 7,5 31,6
SS-NW-16-8UHP* 15,9 31,8 2000 5000 400 2,52 10,5 35
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Waz przeznaczony do czyszczenia wysokocisnieniowego przy jednoczesnie

Typ HW wysokiej temperaturze wody. Warstwa wewnetrzna POM (polioksymetylen),
warstwa zewnetrzna niebieski poliamid (PA).
(4 oploty) Temperatura pracy od -30°C do 100°C
* - spetnia norme EN 1829-2
$rednica Srednica cisnienie cisnienie promien éredrlﬂtt:a Srednica
indeks wewn. zewn. robocze rozrywajgce zagiecia rl?asa przefotu zewn. tulei
L L o [kg/m] koncowki -
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] [mm] [mm]
SS-NW-08-4-HW-1000* 8 14,6 1000 3800 200 0,39 4,5 20,2

Waz szescioplotowy przeznaczony do przygotowania nawierzchni, oczyszczania
kadtubéw statkéw oraz kruszenia i usuwania betonu (hydrodemolition). Warstwa
wewnetrzna POM (polioksymetylen), warstwa zewnetrzna PA (poliamid) + PUR

Typ HDC1 (poliuretan). Dodatkowa warstwa poliuretanu zwieksza odpornosé i umozliwia
(6 oplot6w) kontrole przetarcia.warstwy zew_netr_znej do momentu uwidocznienia innego
koloru wewnetrznej warstwy poliamidu.
Temperatura pracy od -30°C do 60°C
* - spetnia norme EN 1829-2, temperatura pracy od -30°C do 70°C
$rednica Srednica ci$nienie cisnienie promien $rednica przelotu $rednica
indeks wewn. zewn. robocze rozrywajgce zagiecia rl'?al/sa koncowki zewn. tulei
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] [kg/m] [mm] [mm]
SS-NW-05-6HDC1* 4,6 18,4 2800 7000 220 0,69 2,5 17,9
SS-NW-08-6HDC1* 7,7 22,8 2500 6250 260 1,09 4,5 22,8

Waz przeznaczony do wtrysku goracych chemikaliéw. Warstwa wewnetrzna
i zewnetrzna PVDF (polifluorek winylidenu). Cisnienia robocze dla wezy HT

Typ HT uzaleznione sg od wspodtczynnika bezpieczenstwa wymaganego dla danego
zastosowania. Wigksza warto$¢ cisnienia wskazuje najwyzsze mozliwe
maksymalne ci$nienie robocze niezaleznie od charakteru aplikaciji.
Temperatura pracy od -20°C do 150°C
$rednica Srednica cisnienie ci$nienie promien - $rednica przelotu $rednica
indeks wewn. zewn. robocze rozrywajgce zagiecia kg/m] koncowki zewn. tulei
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] 9 [mm] [mm]
SS-HT-05-4HT 5 11,2 1035/1285 4140 250 0,28 2,5 15,4
SS-HT-06-2WHT 6,3 12,2 690/915 2760 150 0,27 3,5 17,3
SS-HT-06-4HT 6,3 12,6 1035/1085 4140 280 0,32 3,5 17,3
SS-HT-08-2WHT 8 14,5 690/745 2760 250 0,40 4 20,7
SS-HT-08-4HT 8 14,6 1035/1085 4140 300 0,41 4,5 20,2
SS-HT-10-4HT 9,9 18,4 1035/1085 4140 300 0,70 5 24,9
SS-HT-13-4HHT 12,8 22 860/1035 3450 300 1,00 7,5 29,2

Waz przeznaczony do wtrysku metanolu. Warstwa wewnetrzna poliamid PA11
(BESNO P40 TLO), zewnetrzna PA (poliamid). Cisnienia robocze dla wezy M

Typ M uzaleznione sg od wspétczynnika bezpieczenstwa wymaganego dla danego
zastosowania. Wigksza warto$¢ cisnienia wskazuje najwyzsze mozliwe
maksymalne ci$nienie robocze niezaleznie od charakteru aplikaciji.
Temperatura pracy od -30°C do 60°C
$rednica Srednica ci$nienie ci$nienie promien $rednica przelotu $rednica
indeks wewn. zewn. robocze rozrywajgce zagiecia [Ta/fna] koncowki zewn. tulei
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] 9 [mm] [mm]
SS-M-06-2WM 6 12,2 690/1100 2760 95 0,24 4 16,8
SS-M-08-2WM 8 14,3 690/1100 2760 110 0,31 5,5 19,7
SS-M-10-2WM 10 17,2 690/1100 2760 125 0,47 5 21,5
SS-M-13-2WM 12,7 20,8 690/1100 2760 150 0,63 8,5 27,8
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Weze SPIR STAR®

Waz przeznaczony specjalnie do zastosowan na platformach wiertniczych, o bardzo dobrej
odpornosci chemicznej. Warstwa wewnetrzna PVDF (polifluorek winylidenu), zewnetrzna PA

Typ PPA (poliamid). Ciénienia robocze dla wezy PPA uzaleznione sg od wspoétczynnika bezpieczenstwa
wymaganego dla danego zastosowania. Wigksza warto$¢ cisnienia wskazuje najwyzsze mozliwe
maksymalne ci$nienie robocze niezaleznie od charakteru aplikacji.
Temperatura pracy od -20°C do 80°C
$rednica $rednica ci$nienie ci$nienie promien - $rednica przelotu $rednica
indeks wewn. zewn. robocze rozrywajgce zagiecia [kg/m] koncowki zewn. tulei
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] 9 [mm] [mm]
SS-PPA-05-4PPA 5 11,2 1035/1285 4140 250 0,26 2,5 15
SS-PPA-06-2WPPA 6,3 12,2 690/915 2760 150 0,27 3,5 17,3
SS-PPA-06-4PPA 6,3 12,6 1035/1180 4140 280 0,31 3,5 17,3
SS-PPA-08-4PPA 8 14,7 1035/1085 4140 300 0,42 4,5 20,2
SS-PPA-10-4PPA 10 18,4 1035/1180 4140 300 0,68 55 23
SS-PPA-13-2WPPA 12,8 20,8 690/790 2760 300 0,67 8,5 27,2
SS-PPA-13-4HPPA 12,8 22 860/1035 3450 300 1,00 7,5 29,2
SS-PPA-16-4PPA 16 25,5 690/790 2760 400 1,08 10,5 32,7
SS-PPA-20-4PPA 18,8 28,8 690/775 2760 500 1,35 13 36,9
SS-PPA-20-6PPA 18,8 32,8 860/1035 3450 600 2,17 13 42,9
SS-PPA-25-4PPA 24,8 36,3 520/690 2070 500 1,82 18 42,4

Waz przeznaczony do goragcych mediéw, systemow spieniania, wezy podgrzewanych. Warstwa

Typ KF wewnetrzna PTFE (politetrafluoroetylen). Warstwa zewnetrzna — galwanizowany oplot stalowy.

Temperatura pracy od -70°C do 200°C

Wspditczynnik korekcyjny ci$nienia roboczego zaleznie od temperatury medium:

1.0 — do 20°C, 0,95 - do 100°C, 0,83 — do 200°C

Srednica Srednica cisnienie ci$nienie promien - $rednica przelotu Srednica
indeks wewn. zewn. robocze rozrywajgce zagiecia kg/m] koncowki zewn. tulei
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] 9 [mm] [mm]

SS-KF-6-2KF 6 11 500 2000 60 0,26 4 13,7
SS-KF-8-2KF 7,8 13,3 475 1900 85 0,35 55 15,4
SS-KF-10-2KF 9,8 15,5 475 1900 110 0,44 7 19,2
SS-KF-13-2KF 12,2 18,6 450 1800 150 0,6 10 22
SS-KF-16-2KF 15,1 21,4 400 1600 175 0,7 13 25,1
SS-KF-20-2KF 20,2 27,6 300 1200 200 1,06 15 31,3
SS-KF-25-2KF 24,2 31,7 275 1100 240 1,21 19 36,1
SS-KF-32-2KF 31,9 39,3 250 1000 280 1,56 27 46

TYP HYDROGEN

Specjalny waz do gazowego wodoru do tankowania pojazdéw z dystrybutoréw wodoru H35 i H70 certyfikowany wg ISO 19880-
5. Warstwa wewnetrzna POM (polioksymetylen), zewnetrzna fioletowy nieprzewodzacy PA (poliamid). Temperatura pracy od -40°C
do 85°C. Cisnienia robocze uzaleznione sg od wspoétczynnika bezpieczenstwa wymaganego dla danego zastosowania. Wigksza
wartos¢ cisnienia wskazuje najwyzsze mozliwe maksymalne cisnienie robocze niezaleznie od charakteru aplikacji. Rezystancja
pomiedzy koncéwkami R < 0,3 Q/m. Warstwa zewnetrzna powinna byé mikroperforowana. Kompletny przewéd musi posiada¢
zabezpieczenie (np. linkg) na wypadek urwania weza lub koncéwki. Przewod testowany wodg i helem zgodnie z ISO 19880-5.
Wymieniany co 2 lata lub po incydencie naciagniecia. Nie moze by¢ stosowany w pojazdach.

$rednica $rednica ci$nienie ci$nienie promien e $rednica przelotu $rednica
indeks wewn. zewn. robocze rozrywajgce zagiecia kg/m] koncowki zewn. tulei
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] 9 [mm] [mm]
SS-NW-06-4W-HYDROGEN 6,3 12,6 962,5 3850 180 0,30 4,5 16,4
SS-NW-16-4W-HYDROGEN 15,8 25,7 600 3000 300 1,15 10,5 31,8

W typowym samochodzie wodorowym wodor ze zbiornika doprowadzany
jest do ogniw paliwowych, gdzie wodér i tlen, rozdzielone membrana,
wytwarzajg energie elektryczng, zasilajacy silnik elektryczny, ktory napedza
pojazd. Jest to naped czysty (w wyniku potaczenia wodoru i tlenu powstaje
Kontrowersje dotycza m.in.
wytwarzania i magazynowania wodoru, ogniw paliwowych itp. Wodor
w zbiornikach samochodu ma wysokie ci$nienie 350 lub 700 bar (35 MPa
lub 75 MPa, odpowiednio do technologii napetniania H35 lub H70).
Technologia H70 wymaga maksymalnego dopuszczalnego cisnienia
roboczego dystrybutora i jego elementéw 1,38 x 70 MPa = 96,25 MPa

woda).

(962,5 bar).

efektywnosci i

ekologicznosci
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Weze SPIR STAR®- seria HL typ VIPER, MAMBA, COBRA - do zastosowan hydraulicznych

Weze SPIR STAR® serii HL to linia wezy do ultrawysokoci$nieniowych zastosowan
hydraulicznych o duzej gietkosci i elastycznodci i wspdtczynniku bezpieczehstwa 2,5:1. /
Przeznaczone sg przede wszystkim do hydraulicznego dokrecania i napinania $rub, narzedzi - ,'
hydraulicznych, podnosnikéw hydraulicznych, podigczania manometréw i w panelach kontrolnych : Sl s ‘
armatury precyzyjnej. W serii HL dostepne sa: Ll

e typ VIPER — DNG6 — ci$nienie robocze 700 bar ; VIPER TWIN — waz podwajny;

e typ MAMBA — DNG6 — ci$nienie robocze 1200 bar ; MAMBA TWIN —waz podwajny;

¢ typ COBRA — DN5 — ci$nienie robocze 1800 bar ; “
Weze serii HL stosowane sg czesto z szybkoztgczami UHP. ;
Warstwa wewnetrzna - PA (poliamid), wzmocnienie -
Typ wysokowytrzymaty, wielowarstwowy oplot stalowy,
VIPER warstwa zewnetrzna - Zzoity fosforyzujgcy PUR

(poliuretan). Waz VIPER TWIN (SS-HL-VIPER-06T): waz
VIPER TWIN podwdjny (blizniaczy), sktadajgcy si¢ z dwdéch wezy
o kolorze zéttym i czerwonym.
Temperatura pracy od -30°C do 60°C.

Srednica Srednica cisnienie cisnienie promien masa Srrig?:t:j Srednica
indeks wewn. zewn. robocze rozryw. zagiecia [kg/m] ke)hc()wki zewn. tulei
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] 9 il [mm]
SS-HL-VIPER-06 6,1 12,5 700 1800 80 0,206 4 14,4
SS-HL-VIPER-06T 6,1 12,5 700 1800 80 0,412 4 14,4

Warstwa wewnetrzna - PA (poliamid), wzmocnienie -

Ty P wysokowytrzymaty, wielowarstwowy oplot stalowy, warstwa
MAMBA zewnetrzna - czerwony PUR (poliuretan). Wagz MAMBA
! TWIN (SS-HL-MAMBA-06T): waz podwojny (blizniaczy),

MAMBA TWIN

sktadajgcy sie z dwdéch wezy o kolorze czerwonym
i ciemnoszarym.
Temperatura pracy od -30°C do 60°C.

Srednica Srednica cisnienie cisnienie promien masa Srég?cfj Srednica
indeks wewn. zewn. robocze rozryw. zagiecia [kg/m] ke)hc()wki zewn. tulei
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] 9 [mm] [mm]
SS-HL-MAMBA-06 59 12 1200 3000 80 0,237 4 15,4
SS-HL-MAMBA-06T 5,9 12 1200 3000 80 0,474 4 15,4
Typ Warstwa wewnetrzna - POM (polioksymetylen), wzmocnienie - wysokowytrzymaty,
COBRA wielowarstwowy oplot stalowy, warstwa zewnetrzna - ciemnoniebieski PA

(poliamid). Temperatura pracy od -30°C do 60°C.

Srednica Srednica cisnienie ci$nienie promien srednica $rednica
. . masa przelotu :
indeks wewn. zewn. robocze rozryw. zagiecia [kg/m] Koncowki zewn. tulei
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] 9 [mm] [mm]
SS-HL-COBRA-05 5 11,2 1800 4500 150 0,260 25 15

Podstawowe okucia do wezy VIPER, MAMBA, COBRA:

&
koncéwka
GZ BSP GZ BSP
typ weza GW NPTF GZ NPTF (uszczelka metalowo - (uszczelnienie GW BSP/GW M
gumowa) stozek 100°)
VIPER, VIPER TWIN 1/47-18 1/47-18, 3/8™-18 - - 1/14”
MAMBA, MAMBA TWIN 1/47-18 1/47-18, 3/87-18 1/4” 1/14” 1/4”, M14x1,5
COBRA - - 1/4” 1/14” 1/4”
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Kompletne przewody SPIR STAR® (weze z koncéwkami) wg specyfikacji klienta

Weze SPIR STAR® oferujemy wylgcznie jako kompletne przewody (weze
z zamontowanymi koncowkami). Tubes International jest firmg zatwierdzong
przez producenta weza i koncéwek (SPIR STAR®AG) jako uprawniony
i kompetentny wykonawca montazu (okuwania), posiada autoryzowane
wyposazenie i personel. Wykonujemy przewody wytacznie z oryginalnymi
koncowkami SPIR STAR®, precyzyjnie wykonanymi z kontrolowanego
materiatu. Wszystkie przewody sa ciSnieniowo testowane. Przewody
wykonywane sg na indywidualne zamowienie klienta, poprzedzone analiza
warunkow pracy, doborem weza, okuc i ewentualnych akcesoriéw (ostony,
adaptory, szybkozigcza), wykonywanym przez specjalistdw Tubes
International.

Waz SPIRSTAR typ 4 (SS-NW-03-4) DN3
o ci$nieniu roboczym do 2000 bar z koncéwkami
z gwintem wewnetrznym M12x1,5. Waz stosowany
do oleju napedowego na stanowiskach testowych
uktadéw common rail.

Waz SPIRSTAR typ 2 (SS-NW-06-2) DN6
o ci$nieniu roboczym do 1000 bar z koncowkami
z gwintem  wewnetrznym  M24x1,5 (DKOS)
z dodatkowym adaptorem z gwintem zewnetrznym.
Waz stosowany do  wysokocisnieniowego
czyszczenia wodg rurociggow.

Waz SPIRSTAR typ 4 (SS-NW-05-4) DN5
o ci$nieniu roboczym do 1800 bar z koncéwka
zgwintem  wewnetrznym  M24x1,5. Druga
koncéwka z gwintem zewnetrznym BSP 1/4”,
stozek 60°. Uzywany do wysokocisnieniowego
czyszczenia wodg wymiennikéw ciepta.

Waz SPIRSTAR typ 6 (SS-NW-06-6H) DN6
o ci$nieniu roboczym do 2800 bar z koncéwkami
typu HP 1/4” (gwint zewnetrzny 1/4”-28 UNF LH,
stozek 58°). Na jednej z koncéwek nakretka SS-
UHP-GN-04-HP i pierscien oporowy SS-UHP-CLR-
04-HP. Waz stosowany do wody do stanowiska
pomiarowego.

Waz SPIRSTAR typ 6H (SS-NW-08-6H) DN8
o ci$nieniu roboczym do 2500 bar z koncéwkami
typu HP 9/16” (gwint zewnetrzny 9/16”-18 UNF LH,
stozek 58°). Waz stosowany do ciecia wodg.

Waz SPIRSTAR typ 2 (SS-NW-06-2WM) DN6
o ci$nieniu roboczym do 690 bar z koncéwka typu
MP 3/8” (gwint zewnetrzny 3/8"-24 UNF LH, stozek
58°). Na koncéwce nakrgtka SS-UHP-GN-06-MP
i pierscien oporowy SS-UHP-CLR-06-MP. Druga
koncéwka z gwintem zewnetrznym NPT 1/4”.
Specjalistyczny waz do wtrysku metanolu.

Weze SPIRSTAR z szybkoztgczami UHP:

e waz SPIRSTAR typ 6H (SS-NW-05-6H) DN5
0 ci$nieniu roboczym do 2800 bar e
z szybkoztgczem UHP;

e wgz SPIRSTAR typ 4 (SS-NW-06-4) DN6
o ci$nieniu roboczym do 1500 bar, w ostonie
PVC, z szybkoztgczem UHP;

Szybkoztgcza do bardzo wysokich ci$nien — patrz

rozdziat ,Szybkoztgcza UHP”.
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Gotowe przewody UHP: SPIR STAR® oraz gumowe WATERBLAST w 24 h

Gotowe, kompletne, przetestowane przewody UHP (ULTRA HIGH PRESURE) z wybranych wezy
SPIR STAR®i WATERBLAST, z wybranymi, najpopularniejszymi koncéwkami i o najpopularniejszych
diugosciach (Lc). Pelna informacja o parametrach zastosowanych wezy znajduje sie na poprzednich
stronach katalogu (dane weza gumowego WATERBLAST w rozdziale ,Weze WATERBLAST”).

Przewodydostepne sa w terminie do 24 h, z uwzglednieniem nastepujgcychzasad:
- potwierdzenie dostepnosci przewodu na stanie magazynowym;

- zamowienie w oddziale Tubes International i uzgodnienie strony techniczneji handlowejdo godz.

12.00 dnia poprzedzajgcego dostepnosc do odbioru lub wysytkiwykonanego przewodu;
- uzgodnienia zakonczone potwierdzeniem przyjecia zamdwienia, ktére otrzymuije klient.

\«(
W

—s

\/
>

)
~

Sredn. | ciSnienie | diugos¢ koRcowki
rysunek indeks przewodu typ weza wewn. | robocze |catkowita
[mm] [bar] [m] lewa ’ rys. ‘ prawa rys.
hydraulika 700 bar
HASS-06-001-L1M SS-HL-VIPER-06 1
p— = HASS-06-001-L2M SS-HL-VIPER-06 2
HASS-06-001-L3M SS-HL-VIPER-06 6,1 700 3 GZ 3/8" NPT 1 GZ 3/8" NPT 1
HASS-06-001-L5M SS-HL-VIPER-06 5
HASS-06-001-L10M | SS-HL-VIPER-06 10
hydraulika 1800 bar
HASS-05-002-L.2M SS-NW-05-4 5 1800 GW 1/4" BSP GW 1/4" BSP 2
HASS-05-002-L.3M SS-NW-05-4 5 1800 GW 1/4" BSP GW 1/4" BSP 2
HASS-05-002-L5M SS-NW-05-4 5 1800 GW 1/4" BSP GW 1/4" BSP 2
czyszczenie 1000 bar
HAWB-13-001-L20M SL-WBL1100-13 12,7 1100 20 GW M24x1,5 4 GW M24x1,5 4
HAWB-19-002-L20M | SL-WBL1100-19 19 1100 20 GW M36x2 4 GW M36x2 4
HASS-08-003-L20M SS-NW-08-2W 8 1040 20 GW M24x1,5 4 GW M24x1,5 4
HASS-03-004-L12M SS-NW-03-2 3,4 1000 12 GW 1/4" BSP 2 GZ M7x1 ptaskie 5
HASS-04-005-L12M SS-NW-04-2 4 1200 12 GW M24x1,5 4 |GZ 1/8" BSP ptaskie | 6
HASS-05-006-L12M SS-NW-05-2 5 1040 12 GW M24x1,5 4 |GZ 1/8" BSP ptaskie | 6
HASS-06-007-L12M SS-NW-06-2 6,3 1000 12 GW M24x1,5 4 |GZ 1/4" BSP ptaskie | 6
czyszczenie 2500 bar
HASS-08-008-L20M SS-NW-08-6H 7,7 2500 20 9/16"x18 UNF LH 3 9/16"x18 UNF LH 3
HASS-08-009-L20M SS-NW-08-6H 7,7 2500 20 GZ HPM14x1,5LH 3 GZ HPM14x1,5LH 3
HASS-05-010-L5M SS-NW-05-6 4,8 2500 5 9/16"x18 UNF LH 3 9/16"x18 UNF LH 3
HASS-05-011-L5M SS-NW-05-6 4,8 2500 5 GZ HP M14x1,5LH | 3 | GZ HP M14x1,5LH 3
czyszczenie 2800 bar
HASS-08-012-L20M | SS-NW-08-6UHP 7,6 2800 20 9/16"x18 UNF LH 3 9/16"x18 UNF LH 3
HASS-08-013-L20M | SS-NW-08-6UHP 7,6 2800 20 GZ HP M14x1,5LH | 3 | GZ HP M14x1,5LH 3
HASS-05-014-L5M SS-NW-05-6H 4,8 2800 9/16"x18 UNF LH 9/16"x18 UNF LH 3
HASS-05-015-L5M SS-NW-05-6H 4.8 2800 GZ HPM14x1,5LH GZ HP M14x1,5LH 3
czyszczenie 3000 bar
HASS-08-016-L20M | SS-NW-08-6UHP-X 7,6 3035 20 9/16"-18 UNF LH 3 9/16"-18 UNF LH 3
HASS-08-017-L20M | SS-NW-08-6UHP-X 7,6 3035 20 GZ HP M14x1,5LH | 3 | GZHP M14x1,5LH | 3
HASS-05-018-L5M SS-NW-05-8UHP 4,5 3200 5 9/16"-18 UNF LH 3 9/16"-18 UNF LH 3
HASS-05-019-L5M SS-NW-05-8UHP 4,5 3200 5 GZHP M14x15LH | 3 | GZHP M14x15LH | 3

rys. 4 (SPIRSTAR)

rys. 1

rys.4 (WATERBLAST)

rys. 2
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Okucia do wezy SPIR STAR®

Do wezy SPIR STAR® stosowane sg wytgcznie unikalne,
specjalnie zaprojektowane i bardzo precyzyjnie wykonane
oryginalne koncéwki i tuleje zaciskowe producenta SPIR
STAR®, Koricowki dostepne sg z réznymi typami przytgczy
(NPTF, BSP, metryczne, JIC, potgczenia MP i HP, inne)
w zaleznosci od srednicy nominalnej weza, jego budowy
(ilosci oplotow wzmacniajgcych) i maksymalnego cisnienia
roboczego. Kazdy wagz SPIR STAR® posiada
wyspecyfikowane, przewidziane doktadnie dla tego typu weza
koncéwki i tuleje zaciskowe. Kofncowki wykonane sg ze stali weglowej ocynkowanej lub ze stali nierdzewnej AISI 316. Dla wezy
do czyszczenia rur wymiennikdw ciepta opracowane sg specjalne typy koncoéwek: jednoczesciowych, krotszych i o mniejszej
Srednicy zewnetrznej umozliwiajgcych tatwe czyszczenie bardzo matych lub wygietych rur. Dodatkowo, kompletne przewody
mogg mie¢ zamontowane akcesoria: adaptory, ograniczniki ugiecia weza, siatki bezpieczenstwa, weze ostonowe.

W tabelach ponizej zostaty zebrane najczesciej stosowane skojarzenia korncowek dla podstawowych typéw wezy SPIR STAR®
oznaczonych indeksami np. dla weza SS-NW-06-2. Umozliwiajg one wstepny dobdr koncowki dla danego typu weza. Skojarzenie
dostepnej koncowki z wezem, wybor rodzaju uszczelnienia i rozmiaru gwintu zalezy nie tylko od $rednicy nominalnej weza, ale
takze od maksymalnego ci$nienia roboczego i ilosci oplotow.

Dla wezy specjalnych, oznaczonych dodatkowo literami w nazwie typu np. dla weza SS-NW-05-20K, wystepujg odstepstwa od
standardow zebranych w tabelach ponizej.

Ostatecznego potwierdzenia dostepnosci danego potaczenia waz - koncéwka dokonuje specjalista Tubes International na
podstawie aktualnych kart katalogowych wezy z katalogu SPIR STAR®.

Procedura wstepnej kompletacji przewodu standardowego:

1. Wybdr weza na podstawie warunkoéw pracy takich jak medium, temperatura, maksymalne ci$nienie robocze i wymagana
Srednica nominalna dobrane z tabel parametrow wezy.

2. Wstepny dobdr kohcdwki z tabel zamieszczonych ponizej.

3. Zweryfikowanie poprawnosci wykonanej kompletacji z danymi z katalogu SPIR STAR®. Okreslenie indeksu korncowki i tulei
zaciskowej przez specjaliste z Tubes International.

- ; .
koncowka QE: % ; D——_ilﬂl J O; :%-: H Q
typ weza 206
w%’;'a (ilos¢ oplotow) (koﬁcg‘v\‘l’l‘(’aﬁ% S et GZ NPTF /NPT
213|4,6|8 (lub metryczny LH)
R 14" - 116"
3 ° - 1/4"-28, 3/8"-24
R - 1/4"-28, 3/8"-24 -
° 1/4" 1/4"-28 1/16", 1/8", 1/4"
4 ° 1,4" 1/4"-28, 3/8"-24, 9/16"-18
°le - 1/4"-28, 3/8"-24, 9/16"-18 -
ol e 1/4" - 1/8", 1/4"
5 ° 1/4” 1/4"-28, 3/8"-24, 9/16"-18 1/4"
°le 14" 1/4"-28, 3/8"-24, 9/16"-18, M14x1,5 -
ol e 14" 9/16"-18 158", 1/4", 3/8"
6 ° 1/4" 3/8"-24 1/4"
°le - 3/8"-24, 9/16"-18, M14xL,5 -
° 38" - 14", 38"
8 ° 1/4”, 3/8" 9/16"-18 1/4', 3/8"
PR - 3/8"-24, 9/16"-18, M14x1,5, 3/4"-16 -
° 172" - 38", 12"
10 ol e 12" 9/16"-18
° 9/16"-18, M14x1,5, M18x1,5
13 ° 1/2" 9/16"-18 172"
o o @ 1/2" 9/16"-18, 3/4"-16, M18x1,5, M20x1,5 -
16 ° - 3/4"-16 3/4"
ol e - M18x1,5
20 * !
oo - 114 -
a5 ° ° - - 1
. - 114 -

11 www.tubes-international.com .


http://www.tubes-international.com/

Em TUBES®
_Inttrjnationg

HYDRAULIKA SILOWA (WYSOKIE CISNIENIA)

Weze SPIR STAR®, koncowki i akcesoria  [JJ|j

Okucia do wezy SPIR STAR®

‘ O-Ring s : . < 5ge
koncowka z' m \iﬂ—g —~ I §I @ED
DN (“otgg g:)?ozt?ﬁw) GW metryczny z o-ringiem GW metryczny typ M (GW UNF)
weza (koncdwka typ DKOS*) (korcowka typ DKL lub DKS*) GW HP (UNF LH)
2 | 3|4 |68
3 ° - M12x1,5 (DKL) 9/16"-18
° M24x1,5 - 9/16"-18
) o |0 | - - 9/16"-18
o | o M24x1,5 M14x1,5 (DKL) 9/16"-18
5 ° M20x1,5, M24x1,5 M14x1,5 (DKL) 1/47-28, 9/16"-18
o | o - M14x1,5 (DKL) 9/16"-18
o | o M18x1,5, M22x1,5, M24x1,5 M14x1,5 (DKL), M16x1,5 (DKS) 9/16"-18
6 ° M18x1,5, M24x1,5 - 3/8"-24, 9/16"-18
o e - - 9/16"-18
° M20x1,5, M24x1,5 - 3/4"-16
8 ° M20x1,5, M22x1,5, M24x1,5 - 3/4"-16
o @ M24x1,5 - 3/4"-16, 7/8"-14, 1.1/8"-12
° M24x1,5, M22x1,5 - 3/4"-16
° M22x1,5, M24x1,5 - 3/4"-16
10 . M22x1,5, M24x1,5 - _
° M24x1,5 7/8"-14
. M22x1,5, M24x1,5 - 1"-12
3 o| oo M24x1,5 - 1"-12
16 e o | o M30x2, M36x2 - 1.5/16"-12
20 ° o @ M36x2 - 1.5/16"-12
25 ° ° M42x2 - -
. M42x2 - 1.5/16"-12
koncowka o ‘IM{‘P\% i | @} ;’L_‘ : - %
o B i
DN (“otéygg\‘/)?oz{gw) JIC GW UNE GZ BSP GZ BSP / metryczny (uszczelnienie
weza (stozek 60°) ptaskie)
3|4|6|8
3 - - M5x0,8, M6x1, M7x1
- 1/8", 1/4" 1/8", M7, M8, M10
N ° - 1/8” BSP -
o @ - 1/8", 1/4" 1/8", M7, M8, M10
5 ° - 1/4" -
ol e 9/16"-18 - -
6 ol e 9/16"-18 1/8", 1/4", 3/8" 1/4", M10
° 9/16"-18 1/4" m8
° 9/16"-18 1/4", 3/8" 1/4", 3/8”
8 3/4"-16 1/4", 3/8" 1/4”
10 ° - 3/8" -
16 1.1/16"-12 - -
20 ° 1.5/16"-12 - -
25 ° 1.5/16"-12 - -

* Uwaga: Koncowki z gwintem metrycznym zasadniczo odpowiadajg znanym typom DKOS, DKL i DKS. Jednak ze wzgledu na wystepujgce
w pewnych rozmiarach réznice wymiarowe, przed ostatecznym potwierdzeniem nalezy uzgodni¢ poprawnos$c¢ potgczenia z Tubes International.
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HYDRAULIKA SILOWA (WYSOKIE CISNIENIA) .

mm TUBES®

Wl International . NP .
Weze SPIR STAR®, koncowki i akcesoria .

Akcesoria do wezy SPIR STAR®

Adaptory wysokocisnieniowe (stal nierdzewna AlSI 316):

rysunek indeks C|s[g|aer?|e gwinty opis
SS-UHP-HBM4-BM4 2070 2 x 1/4" BSP
SS-UHP-HBM4-BM4-W 3200 2 x 1/4" BSP adaptor
SS-UHP-HBM6-BM6 2070 2 x 3/8" BSP wysokocisnieniowy BSP
SS-UHP-HBM8-BM8 2070 2 x1/2" BSP stozek 60°
SS-UHP-HBM12-BM12 2070 2x 3/4" BSP (do koricowek DKR)
SS-UHP-HBM16-BM16 2070 2x1"BSP
SS-UHP-HMEM14-MEM14 1800 2 X M14x1,5
SS-UHP-HMEM14-MEM14-W 3200 2 X M14x1,5
SS-UHP-HMEM18-MEM18 1520 2 x M18x1,5
SS-UHP-HMEM20-MEM20 1520 2 x M20x1,5
SS-UHP-HMEM20-MEM20-W 2500 2 x M20x1,5
SS-UHP-HMEM22-MEM22 1920 2 X M22x1,5 adaptor
SS-UHP-HMEM22-MEM22-W 2500 2 x M22x1,5 wysokocisnieniowy
SS-UHP-HMEM24-MEM24 1520 2 X M24x1,5 metryczny
SS-UHP-HMEM24-MEM24-W 2800 2 x M24x1,5 stozek 24°
SS-UHP-HMEM30-MEM30 1040 2 x M30xL,5 (do koricowek DKOS)
SS-UHP-HMEM30-MEM30-W 2000 2 x M30x1,5
SS-UHP-HMEM36-MEM36 1040 2 X M36x2
SS-UHP-HMEM36-MEM36-W 1520 2 X M36x2
SS-UHP-HMEM42-MEM42 900 2 X M42x2
SS-UHP-HMEM42-MEM42-W 1400 2 x M42x2
SS-UHP-HMEM24-BM4 1800 M24Xl,5 | GZ 1/4" BSP adaptor redukcylny
SS-UHP-HMEM24-BM4-W 3200 M24x1,5/ GZ 1/4" BSP wysokoci$nieniowy
SS-UHP-HMEM24-BM6 1500 M24x1,5 / GZ 3/8" BSP (DKR / DKOS)
SS-UHP-HMEM24-MEM22 1920 M24x1,5/ M22x1,5
SS-UHP-HMEM24-MEM22-W 2800 M24x1,5 / M22x1,5 adaptor redukcyjny
SS-UHP-HMEM36-MEM24 1040 M36x2 / M24x1,5 wysokocisnieniowy
SS-UHP-HMEM36-MEM24-W 1520 M36x2 / M24x1,5 stozek 24°
SS-UHP-HMEM42-MEM36 1040 M42x2 / M36x2 metryczny (DKOS)
SS-UHP-HMEM42-MEM36-W 1520 M42x2 [ M36x2
Inne adaptory do wezy SPIR STAR® mozliwe do wykonania jako kombinacje ponizszych gwintéw:
rodzaj gwintu zewnetrzny wewnetrzny rodzaj gwintu zewnetrzny wewnetrzny
BSP plaskie = Jic (747)
metryczne 24° (ng!,: /%%O'\)A

metryczne 60° MP (60° / 58°)

metryczne 24 HP (60° / 58°)

z o-ringiem
BSP
NPT stozek zewn. 100°
BSP Usit ring
BSP (uszczelka

metal. — gum.)

Adaptory MP i HP s3 opisane w rozdziale ,Armatura MP/HP”.
Innych adaptoréw do wezy SPIR STAR® szukaj rowniez w rozdziale ,Adaptory UHP”.
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Weze SPIR STAR®, koncowki i akcesoria .

Akcesoria do wezy SPIR STAR®
Ograniczniki ugiecia weza za tuleja

Poliuretanowe ograniczniki ugiecia typu BR-PUR podnoszg znaczgco poziom bezpieczehstwa pracy i przedtuzajg zywotnosé
weza. Charakteryzujg sie matg masg i tatwoscig montazu (zacisniete tulejkami ze stali nierdzewnej). Przeznaczone sa dla wezy
0 najwyzszych ci$nieniach (patrz tabela). Dla wezy o nizszych ci$nieniach roboczych i do innych zastosowan np. dla weza SS-NW-
06-2WL, nalezy stosowac standardowe ograniczniki gumowe (patrz dziat CZYSZCZENIE | ZMYWANIE, rozdziat ,Okucia do wezy
do myjek” - indeksy EM-KK... lub EM-GK...). Dobér w uzgodnieniu z Tubes International.

. oznaczenie wymiary [mm]
rysunek indeks typ weza
producenta L D1 | d1 | D2 | d2
SS-NW-05-6, SS-NW-05-6UHP-X-3035
SS-BR-PUR-01 1.9518306A 250 | 30 | 18 | 23 | 16 SS-NW.06-4W HYDROGEN
— SS-BR-PUR-02 1.9518306B 250 | 30 |195| 23 | 16 SS-NW-04-8, SS-NW-05-6H
SS-BR-PUR-03 1.9518306C 250 | 30 |[20,5| 23 | 16 | SS-NW-05-8UHP, SS-NW-05-8UHP-X
SS-BR-PUR-04 1.9523406A 250 | 40 |22,5| 30 |22,55 SS-NW-06-6H, SS-NW-08-6
SS-NW-06-8UHP, SS-NW-08-6H,
SS-BR-PUR-05 1.9523406E 250 | 40 | 26 | 30 | 26 SS-NW-08-6HDC1,
SS-NW-08-6UHP, SS-NW-08-6UHP-X
SS-BR-PUR-05A 1.9523406C 250 | 40 |28,5| 30 |22,55 SS-NW-10-6, SS-NW-13-4
L SS-BR-PUR-06 1.9523406D 250 | 40 | 30 | 30 |225 SS-NW-08-8UHP
I SS-BR-PUR-07 1.953545 350 | 50 | 35 | 40 | 32 SS-NW-13-8UHP
5]5[ I %I SI SS-BR-PUR-08 1.953845 350 | 52 | 38 | 44 | 35 SS-NW-16-6, SS-NW16-8UHP
SS-BR-PUR-09 1.954355 450 | 55 | 43 | 45 | 37 SS-NW-20-6, SS-NW-20-6-1600
SS-BR-PUR-10 1.953350E 470 | 50 | 33 | 29 | 24 SS-NW-10-8UHP-X-3035

Siatki bezpieczenstwa

Siatki stalowe typu CG stosowane do ochrony obstugi przed skutkami wyrwania koncéwki. W przypadku zerwania przewodu na
potgczeniu koncowka - przytgcze lub wyrwania koncowki siatka zaciska i obkurcza sie na wezu powodujgc jego wyhamowanie
i zatrzymanie. Siatki o diugich uszach (wersja L) stosowane sg razem z ogranicznikiem ugiecia. Siatka powinna by¢ dobrana do
srednicy zewnetrznej weza zgodnie z tabelg ponizej. Montaz siatki jest fatwy, w wielu przypadkach mozliwy réwniez na
istniejgcych instalacjach po roztagczeniu przewodu. Dla przewoddw z duzg nakretkg nalezy siatke zatozy¢ na waz przed montazem
koncowki.

rysunek indeks LGS z:&iéru(;aza UPAIE B d;;lg;ié ci}lllj(%%éifa
producenta [mm] [kN] [mm] [mm]
SS-CG-00 9034400 6+ 10 6,6 600 740
SS-CG-01* 9056400 10+ 15 10,2 600 740
SS-CG-01L* 905640L 10+ 15 10,2 600 990
SS-CG-02 9086400 15+ 20 20,4 600 780
SS-CG-02L 908640L 15+ 20 20,4 600 990
SS-CG-03 9106400 20+ 25 20,4 600 800
SS-CG-.. SS-CG-03L 910640L 20+ 25 20,4 600 1010
i| SS-CG-04* 9136400 25+ 30 24,3 600 800
SS-CG-04L 913640L 25+ 30 24,3 600 1010
SS-CG-04R** 9138400 25+ 30 36,8 600 800
SS-CG-05 9204400 30 + 40 35,1 600 820
SS-CG-05L 920440L 30 + 40 35,1 600 1030
SS-CG- L SS-CG-06 9254400 40 + 50 48,0 600 850
SS-CG-07 9256400 50 + 60 48,0 600 880

* - dostepne réwniez w wers;ji ze stali nierdzewnej; ** - wersja wzmocniona dla weza SS-NW-13-8UHP

Weze ostonowe

Dla ochrony zewnetrznej powierzchni weza mozna zastosowaé ostone w postaci
dodatkowego, nasunietego weza np. LUISIANA i CRISTALLO (patrz dziat WEZE
PRZEMYSLOWE, rozdziat ,Weze do substancji spozywczych”). Ostona z weza ﬁ
LUISIANA (rys.1, waz z PVC wzmocniony spiralg) zabezpiecza weze SPIR STAR do ‘
zastosowan typu WATERBLAST, gdzie wystepuje duze tarcie o podtoze. Ostona z weza 1 °
CRISTALLO (rys.2, przezroczysty waz z PVC bez wzmocnienia) zabezpiecza weze do
hydrauliki wysokoci$nieniowej, gdzie tarcie jest mniejsze, a wazne jest utrzymanie = m—
maksymalnej elastycznosci. Dob6r wymiarowy weza ostonowego przeprowadza sie tak, O ~

aby jego Srednica wewnetrzna byta bliska lub nieznacznie wieksza niz Srednica tulei weza 2

SPIR STAR® po zakuciu. Mocowanie ostony tulejkami ze stali nierdzewne;j.

JLMIEEEA
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Akcesoria do wezy SPIR STAR®

Dodatkowa tulejka oporowa

Dodatkowa tulejka oporowa jest elementem wymaganym przy wykorzystaniu automatycznych i péfautomatycznych systemow czyszczenia
wysokoci$nieniowego wymiennikow ciepta ptaszczowo-rurowych oraz rurociggéw. Systemy te w znaczny sposéb usprawniaja prace, zwiekszajg
bezpieczenstwo pracy i doktadnos¢ procesu. Aby zapewni¢ bezpieczenstwo systemy te wymagajg dodatkowe;j tulejki, o ktérg bedg sie opierac
odpowiednie blokady (patrz krawedz A na rysunku) przy wysuwie wezaly z wymiennika ciepta wraz z dyszami. Potozenie tulejki — w odlegtosci 50
mm od krawedzi tulejki okucia. Mozliwe do zamontowania na etapie produkcji przewodu Spir Star. Materiat tulejki oporowej — stal weglowa
ocynkowana.

Utbfluwm\_‘

-
-

indeks typ weza D [mm] indeks typ weza D [mm] indeks typ weza D [mm]
SS-TO-03-2A 3/2, 3/2-1100 9,2 SS-TO-05-3A 5/3 12,9 SS-TO-06-4B* 6/4, 6/4-1650 14,5
SS-TO-03-2B* 3/2, 3/2-1100 8,9 SS-TO-05-3B* 5/3 12,2 SS-TO-06-6H 6/6H 20,4
SS-TO-03-4 3/4, 3/4-2100 12,1 SS-TO-05-4A 5/4 15 SS-TO-06-8 6mmUHP 23,7
SS-TO-03-6 3/6 15,3 SS-TO-05-4B* 5/4 12,4 SS-TO-08-2A 8/2, 8/2-1000 17,8
SS-TO-04-2A 4/2, 4/2H-1400 10,1 SS-TO-05-6 5/6, 5/6UHP-X-3035 17,8 SS-TO-08-2B* 8/2, 8/2-1000 17,5
SS-TO-04-2B* 4/2, 4/2H-1400 9,9 SS-TO-05-6H 5/6H 17,9 SS-TO-08-2WR 8/2WR 20,3
SS-TO-04-4 4/4 14,7 SS-TO-05-8 5mmUHP 19,7 SS-TO-08-4A 8/4 20,1
SS-TO-04-4UHPA 4/4UHP-X-3035 14,7 SS-TO-06-2A 6/2, 6/2-1100 13,9 SS-TO-08-4B* 8/4 17,1
SS-TO-04-4UHPB* 4/4UHP-X-3035 11,3 SS-TO-06-2B* 6/2, 6/2-1100 13,5 SS-TO-08-6 8/6 20,6
SS-TO-04-6 4/6 17,1 SS-TO-06-3A 6/3 14,1
SS-TO-05-2A 5/2, 5/2H-1400 12,8 SS-TO-06-3B* 6/3 14 SS-T0-08-6H Slgll-iéli/-iePU-QP’ 237
SS-TO-05-2B* 5/2, 5/2H-1400 11,4 SS-TO-06-4A 6/4, 6/4-1650 16,4 SS-TO-10-2 20,8

* - dla wezy z tulejkg i okuciem BlastPro lub OPF (specjalne okucia do aplikacji czyszczenia rur — kontakt Tubes International).

Dodatkowa tulejka kontrolna

Stuzy do wizualnej oceny wysuwu weza przy czyszczeniu wymiennika ciepta — wskazuje operatorowi sytuacje wysuwu konca weza z dyszg — na
50 cm przed catkowitym wyjeciem z wymiennika. Potozenie tulejki — w odlegtosci 500 mm od krawedzi tulejki okucia. Mozliwa do zamontowania
na etapie produkcji przewodu Spir Star. Materiat tulejki kontrolnej - stal nierdzewna AlSI 316, z wyjatkiem tulejki SS-TK-06 wykonanej ze stali
weglowej ocynkowanej (CS).

indeks materiat do wezy
SS-TK-01 AISI 316 3/2 3/2-1100 3/4 3/4-2100 4/2 4/2H-1400
SS-TK-02 AISI 316 3/6 4/4 4/4UHP-X-3035 5/2 5/2H-1400 5/3
SS-TK-03 AISI 316 4/6 5/4 6/2 6/2-1100
SS-TK-04 AISI 316 5/6 5/6UHP-X-3035 6/3 6/4 6/4-1650 8/2 8/2-1000
SS-TK-05 AISI 316 5/6H 5mmUHP 5mmUHP-X 8/2WR 8/4 10/2
SS-TK-06 Cs 6/6H 6mmuUHP 8/6 8/6H 8/6UHP 8/6UHP-X 10/4 13/2
SS-TK-07 AISI 316 6/6H 6mmuUHP 8/6 8/6H 8/6UHP 8/6UHP-X 10/4 13/2
SS-TK-08 AISI 316 8mmUHP 10/6 10mmUHP-X-3035 13/4 13/4H 13/6
SS-TK-09 AISI 316 13mmUHP 16/4 20/2 20/4
SS-TK-10 AISI 316 25/2 25/4 25/6
Uwagi:

Oba rodzaje tulejek nie moga by¢ uzywane jednoczesnie.
Tulejka kontrolna nie nadaje sie do pracy z systemami automatycznego podawania wezy do wymiennika ciepta — poniewaz po zakuciu ma
mniejszg srednice niz tulejka okucia oraz jest duzo krotsza od tulejki oporowe;.
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