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Weze SPIR STAR®

Weze SPIR STAR® posiadajg warstwe wewnetrzng wykonang z najwyzszej jakosci tworzyw termoplastycznych

takich jak polioksymetylen (POM), poliamid (PA), polifluorek winylidenu (PVDF), politetrafluoroetylen - teflon (PTFE).

Wokot warstwy wewnetrznej nawiniete jest spiralnie do 8 warstw drutu o podwyzszonych wiasnosciach

mechanicznych ze stali weglowej.

Warstwe zewnetrzng wezy w zaleznosci od zastosowan stanowi poliuretan, poliamid, PVDF lub dodatkowo oplot ze

stali nierdzewnej.

Dzieki unikalnej kombinacji wtasciwosci materiatéw, z ktérych zbudowane sg weze SPIR STAR® uzyskano wysokie,

duzo lepsze niz w standardowych wezach, charakterystyczne wtasnosci takie jak:

— Ultrawysokie cisnienia robocze - do 4000 bar dla typu UHP.

— Niska zmiana objetosci pod cisnieniem - szybka odpowiedz elementu wykonawczego na impuls z zasilania.

— Gladka warstwa wewnetrzna minimalizujgca spadki ci$nienia.

— Konstrukcja wzmachiana zwojami drutu stalowego, zapobiegajgca zatamywaniu przy wyginaniu i gwarantujgca
dtlugg zywotnos¢ w najbardziej odpowiedzialnych zastosowaniach.

— Warstwa zewnetrzna odporna na otarcia i urazy.

— Dostepnosc dtugich odcinkéw - do 4500 m.

— Mata $rednica zewnetrzna - dobry stosunek wymiaréw gabarytowych do mozliwosci pracy pod wysokim
ciSnieniem - wazne przy czyszczeniu miejsc trudnodostepnych.

— Mozliwos¢ wykonania przewodow w konfiguracji wymaganej przez klienta: weze podwajne, wigzki i inne uktady
specjalistyczne.

— Znakomita charakterystyka przeptywu.

— Bardzo dobra odpornosé chemiczna na chemikalia, detergenty i rozpuszczalniki.

— Niska masa jednostkowa.

— Odpornos$¢ na cisnienia zewnetrzne.

— Odporno$¢ na promieniowanie ultrafioletowe, ozon i procesy starzenia.

— Wysoka stabilnos¢ przy wysokich temperaturach (dla serii HT).

— Odpornos¢ na wode morska.

— Wysoka odpornosé na prace impulsowq.

— Niski wspétczynnik przenikalnosci medium przez Sciankiweza.

Gtoéwne grupy zastosowan:
Technologia Waterblast

Stosowana do usuwania i obrébki betonu, czyszczenia kanalizacji, ciecia wodg, czyszczenia rurociggéw
i wymiennikéw ciepta, czyszczenia, odttuszczania i przygotowania powierzchni za pomoca strumienia wody czystej lub
z dodatkiem substancji statych, $cierajgcych. Szeroki zakres typow wezy i specjalne konstrukcje koncéwek np. typu
Blast Pro umozliwiajg dostosowanie rozwigzania do indywidualnych potrzeb.

Hydraulika najwyzszych cisnien

W tej technice weze SPIR STAR® znajdujg zastosowanie wszedzie tam, gdzie wymagana jest oprécz odpornosci na
najwyzsze cisnienia rowniez maksymalna elastyczno$¢ i odporno$é na urazy zewnetrzne. Weze SPIR STAR® sg
okoto 50% Izejsze od analogicznych wezy gumowych. Przyktadowe zastosowania to: utwardzanie powierzchni metali
wysokim cisnieniem (autofrettage), hydroformowanie, hydrauliczne wyposazenie ratunkowe i napinanie srub.

Zastosowanie w przemysle wydobycia ropy naftowej i gazu — platformy wiertnicze

Potwierdzone wielokrotnie zastosowania w projektach wydobywczych na platformach Morza Pétnocnego i Zatoki
Meksykanskiej. Gtowny obszar uzycia to: wigzki wezy, serwis metanolowy, wtrysk chemikalidow, hydraulika
i hydrauliczne elementy kontrolne odwiertu. Dodatkowe zalety wezy SPIR STAR® wazne dla tego sektora to:
mozliwosé uzyskania przewodu w jednym odcinku do 4500 m, odporno$¢ na cisnienie zewnetrzne i odpornos¢ na
temperature do +150°C dla niektorych typow wezy.

Przemyst ogélnie

Przemyst lotniczy, wojskowy, chemiczny, motoryzacyjny, stoczniowy, kolej, ratownictwo techniczne i serwis infrastruktury.
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Przyklady zastosowan:

- - R N R

Waterblast — czyszczenie woda Hydrauliczne napinanie srub
Budowa weza i oznaczenia:

(indeks: SS-HT-05-4HT)

Wersje:

DC1 - podwdjna warstwa zewnetrzna PA/PUR

H - wersja wzmocniona, wyzsze cisnienie robocze

HT - praca w podwyzszonych temperaturach, wysoka odpornosci chemiczna

K - dodatkowy oplot w warstwie zewnetrznej

M - do METANOLU, warstwa wewnetrzna z materiatu PA11

OK - dodatkowy zewnetrzny oplot ze stali nierdzewnej

PPA - warstwa wewnetrzna PVDF warstwa zewnetrzna poliamid

R - wzmocniona grubsza warstwa zewnetrzna

w - dwie dodatkowe warstwy spiralnego specjalnego oplotu

WL - wersja W o zwiekszonej elastycznoéci

nominalana srednica
wewnetrzna DN 5 [mm]

ilos¢ oplotéow
gtéwnych (4)

Tubes International wykonuje kompletne przewody do najwyzszych cidnien

wykonane z wezy i koncéwek SPIR STAR®, montowane i testowane przez 5 PIR 5 MR ’
autoryzowany personel zgodnie z technologig SPIR STAR® v
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. . . . o o L Srednica 2 .
Srednica Srednica cisnienie cisnienie promien masa rzelotu Srednica
indeks wewn. zewn. robocze rozryw. zagiecia kg/m] k%r’]cc’)wki zewn. tulei
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] 9 [mm]
[mm]
Lekki, elastyczny, dwuoplotowy waz uzywany gtéwnie do czyszczenia wymiennikow ciepta, przewodow i instalacji
Tvp 2 rurowych oraz do zastosowan hydraulicznych.
yp Warstwa wewnetrzna: POM (polioksymetylen) - weze od 3 do 8 mm, PA (poliamid) — weze od 8 do 25 mm
Warstwa zewnetrzna: PA (poliamid).
SS-NW-03-2* 3,4 6,9 1000 2500 60 0,07 2 8,9
SS-NW-03-2-1100* 3,4 7 1100 2750 60 0,07 2 8,9
SS-NW-04-2* 4 8 1200 3000 75 0,11 2,5 10
SS-NW-04-2H-1400* 4 8,1 1400 3500 75 0,11 2,5 10
SS-NW-05-2* 5 9,4 1040 2600 95 0,13 3 12,9
SS-NW-05-2H-1400* 4,9 9,5 1400 3500 95 0,15 3 12,9
SS-NW-06-2* 6,3 11,5 1000 2500 110 0,18 4 13,9
SS-NW-06-2-1100* 6,3 11,6 1100 2750 110 0,18 4 13,9
SS-NW-08-2* 8,1 13,3 900 2250 130 0,20 55 17,8
SS-NW-08-2PA 8,1 13,3 840 2100 130 0,20 55 17,8
SS-NW-10-2* 10,1 15,5 690 1725 160 0,28 6,5 20,8
SS-NW-13-2 12,9 19,3 690 1725 200 0,44 8,5 26
SS-NW-20-2 19 26,2 520 1300 240 0,75 13 34,2
SS-NW-25-2 24,8 33,5 440 1100 300 0,95 16,5 40
Tvp 2K Bardziej elastyczny, dwuoplotowy z dodatkowym oplotem waz uzywany gtdéwnie do zastosowan hydraulicznych.
yp Warstwa wewnetrzna PA (poliamid), zewnetrzna PU (poliuretan).
SS-NW-04-2K 4 9,8 1200 3000 65 0,19 2,5 13,1
SS-NW-06-2K 6,2 12,9 1120 2800 95 0,30 4 16,2
Odporny na przecieranie, dwuoplotowy waz uzywany gtéwnie do czyszczenia wymiennikéw ciepta, przewodow i
Typ 20K instalacji rurowych.
Warstwa wewnetrzna POM (polioksymetylen), zewnetrzna PA (poliamid) + warstwa oplotu ze stali nierdzewnej.
SS-NW-05-20K 5 10,8 1040 2600 95 0,22 3,5 13,3
SS-NW-06-20K 6,2 13,1 1000 2500 110 0,31 4 15
Mocny i elastyczny, odporny na zatamania waz dwuoplotowy z 2 dodatkowymi oplotami uzywany gtéwnie do
Typ 2W napinania $rub, do kluczy hydraulicznych, podnos$nikéw, nozyc i innych urzadzen.
Warstwa wewnetrzna PA (poliamid), zewnetrzna PU (poliuretan). ** - dostepny w wersji podwaojnej (TWIN)
SS-NW-04-2W 4 9,8 1400 3500 65 0,16 2,5 13
SS-NW-06-2W** 6 12 1280 3200 95 0,23 4 15,4
SS-NW-06-2WL** 5,9 12 1200 3000 80 0,24 4 15,5
SS-NW-08-2W** 14,3 1040 2600 110 0,31 55 18,3
SS-NW-08-2WL 14 1000 2500 100 0,32 55 18,3
SS-NW-08-2WR 16 1040 2600 110 0,36 4,5 21,3
SS-NW-10-2W 10 17,2 1100 2760 125 0,43 6,5 21,5
SS-NW-13-2W 12,8 20,8 1040 2600 150 0,59 8,5 27,2
SS-NW-13-2WR 12,8 22,2 1040 2600 150 0,59 7,5 27,5
SS-NW-20-2W 18,8 29,5 760 1900 220 1,16 13 36,3
SS-NW-25-2W 25 35,6 640 1600 280 1,49 16,5 44
Lekki, elastyczny, trzyoplotowy waz uzywany gtéwnie do czyszczenia wymiennikdw ciepta, przewodow i instalacji
Typ 3 rurowych.
Warstwa wewnetrzna POM (polioksymetylen), zewnetrzna PA (poliamid).
SS-NW-05-3 5 10,3 1120 2800 95 0,22 3(3,5) 12,9
SS-NW-06-3 6,1 12,3 1040 2600 110 0,28 4 14,1

* - spetnia norme EN 1829-2, temperatura pracy od -30°C do 70°C
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Srednica Srednica cisnienie cisnienie promien . érfzgrlgfj Srednica
indeks wewn. zewn. robocze rozryw. zagiecia kg/m] kF:)ﬁcéwki zewn. tulei
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] [mm] [mm]
Mocny, elastyczny, czterooplotowy waz uzywany gtéwnie do napinania srub, do kluczy hydraulicznych, podno$nikow,
Typ 4 nozyc i innych urzadzen, ciecia woda, testowania cisnieniowego.
Warstwa wewnetrzna POM (polioksymetylen) od 13 mm PA (poliamid), zewnetrzna PA (poliamid).
SS-NW-03-4 34 8 2000 5000 110 0,14 2 12,1
SS-NW-03-4-2100* 34 8,1 2100 5250 110 0,14 2 12,1
SS-NW-04-4 4 10,3 2200 5500 130 0,23 1,8 14,7
SS-NW-05-4* 5 11,2 1800 4500 150 0,26 2,5 15
SS-NW-06-4* 6,3 12,6 1500 3800 180 0,30 35 16,4
SS-NW-06-4-1650* 6,3 12,6 1650 4125 180 0,30 3,5 16,4
SS-NW-08-4 8 14,6 1500 3800 200 0,39 4,5 20,2
SS-NW-10-4 9,9 18,4 1500 3800 200 0,69 55 23
SS-NW-13-4 12,8 21,4 1300 3250 200 0,80 7,5 27,4
SS-NW-13-4H 12,8 22 1400 3500 200 0,88 7.5 29,5
SS-NW-16-4 16 255 1040 2600 250 1,00 10,5 32,7
SS-NW-20-4 18,8 28,8 1040 2600 250 1,35 13 32,7
SS-NW-25-4 24,8 36,3 900 2250 300 1,72 19 45,9
Mocny, elastyczny, szesciooplotowy waz uzywany gtéwnie do wysokocisnieniowego czyszczenia i ciecia woda,
Typ 6 hydroformowania, hydrauliki, wtrysku chemikaliéow i smarowania pod wysokim ci$nieniem.
Warstwa wewnetrzna POM (polioksymetylen) od 13 mm PA (poliamid), zewnetrzna PA (poliamid).
SS-NW-03-6 3 9,1 2800 7000 150 0,23 1,8 15,3
SS-NW-04-6* 4 11,5 2800 7000 175 0,37 1,8 17,1
SS-NW-05-6* 4,8 13,2 2500 6250 200 0,45 2,5 17,8
SS-NW-05-6H 4,6 14,4 2800 7000 220 0,56 2,5 17,9
SOSSEQN -05-6UHP-X- 4,8 13,3 3035 7000 210 0,45 25 17,8
SS-NW-06-6H 5,9 16,4 2800 7000 250 0,75 3 21,4
SS-NW-08-6 8 16,4 2100 5250 250 0,64 4,5 21,6
SS-NW-08-6H* 7,7 18,8 2500 6250 260 0,93 4,5 225
SS-NW-08-6UHP* 7,6 19,3 2800 7000 300 1,06 4,5 23,7
SS-NW-08-6UHP-X* 7,6 19,3 3035 7000 300 1,06 4,5 23,7
SS-NW-10-6 9,8 20,4 1920 4800 250 1,00 55 26,6
SS-NW-13-6 12,8 23,4 1800 4500 300 1,16 75 30,2
SS-NW-13-6H 12,7 24,8 2000 5000 300 1,20 75 32,9
SS-NW-16-6 15,9 27,7 1520 3800 320 1,48 10,5 35
SS-NW-20-6-1600* 18,8 32,8 1600 4000 350 2,17 13 37,2
SS-NW-20-6 18,8 32,8 1400 3500 350 2,17 13 37,2
SS-NW-25-6 24,8 39,8 1400 3000 600 2,80 17,5 49
Najmocniejszy, elastyczny, osmiooplotowy waz uzywany gtéwnie do wysokocisnieniowego ciecia woda,
Typ 8 hydroformowania i zastosowan laboratoryjnych.
Warstwa wewnetrzna POM (polioksymetylen), zewnetrzna PA (poliamid).
SS-NW-04-8 4 12,8 3200 8000 175 0,54 1,8 19,5
SS-NW-05-8UHP 4,5 15,3 3200 8000 250 0,69 2,5 19,7
SS-NW-06-8UHP 5,8 18,6 3200 8000 280 1,06 3 23,7
SS-NW-08-8UHP 7,6 22 3200 7400 300 1,50 4,5 29,7
SS-NW-13-8UHP 12,8 27,7 2800 6000 350 2,09 75 31,4
SS-NW-16-8UHP 15,9 31,8 2000 5000 400 2,52 10,5 38

Waz przeznaczony do przygotowania nawierzchni, oczyszczania kadtubow statkéw oraz kruszenia i usuwania betonu

Typ HDC1 (hydrodemolition).
Warstwa wewnetrzna POM (polioksymetylen), warstwa zewnetrzna PA (poliamid) + PUR (poliuretan)
SS-NW-05-6HDC1 4,6 18,4 2800 7000 220 0,69 2,5 17,9
SS-NW-08-6HDC1* 7,7 22,8 2500 6250 260 1,09 45 22,5
* - spetnia norme EN 1829-2, temperatura pracy od -30°C do 70°C
4 www.tubes-international.com .
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Typ HYDROGEN

certyfikowany przez TUV. Warstwa wewnetrzna POM (polioksymetylen), zewnetrzna fi

o n . . T e - Srednica 2 .
Srednica Srednica cisnienie cisnienie promien masa rzelotu Srednica
indeks wewn. zewn. robocze * rozryw. zagiecia przeiotu. zewn. tulei
[kg/m] koncowki
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] [mm]
[mm]
Waz przeznaczony do wtrysku gorgcych chemikaliéw. Temperatura pracy do +150°C. Warstwa wewnetrzna i
Typ HT . A
zewnetrzna PVDF (polifluorek winylidenu).
SS-HT-05-4HT 5 11,2 1035/1285 4140 250 0,28 2,5 15,4
SS-HT-06-2WHT 6,3 12,2 690/915 2760 150 0,27 35 17,1
SS-HT-06-4HT 6,3 12,6 1035/1085 4140 280 0,32 35 17,5
SS-HT-08-2WHT 8 14,5 690/745 2760 250 0,40 4 20,7
SS-HT-08-4HT 8 14,6 1035/1085 4140 300 0,41 4,5 20,2
SS-HT-10-4HT 9,9 18,4 1035/1085 4140 300 0,70 5 24,9
SS-HT-13-4HHT 12,8 22 860/1035 3450 300 1,00 7.5 29,5
Tvo M Waz przeznaczony do wtrysku metanolu.
yp Warstwa wewnetrzna poliamid PA11 (BESNO P40 TLO), zewnetrzna PA (poliamid).
SS-M-06-2WM 6 12,2 690/1100 2760 95 0,24 16,8
SS-M-06-4M 6 13 1035 4140 180 0,34 3 19,9
SS-M-08-2WM 8 14,3 690/1100 2760 110 0,31 55 19,7
SS-M-10-2WM 10 17,2 690/1100 2760 125 0,47 5 21,5
SS-M-13-2WM 12,7 20,8 690/1100 2760 150 0,63 8,5 27,8
T Waz przeznaczony specjalnie do zastosowan na platformach wiertniczych. Warstwa wewnetrzna PVDF (polifluorek
yp PPA L L
winylidenu), zewnetrzna PA (poliamid).
SS-PPA-05-4PPA 5 11,2 1035/1285 4140 250 0,26 2,5 15
SS-PPA-06-2WPPA 6,3 12,2 690/915 2760 150 0,27 3,5 17,1
SS-PPA-06-4PPA 6,3 12,6 1035/1180 4140 280 0,31 3,5 17,5
SS-PPA-08-2WPPA 8 14,5 690/790 2760 250 0,36 55 18,3
SS-PPA-08-4PPA 8 14,7 1035/1085 4140 300 0,42 4,5 20,2
SS-PPA-10-4PPA 10 18,4 1035/1180 4140 300 0,68 55 23
SS-PPA-13-2WPPA 12,8 20,8 690/790 2760 300 0,67 8,5 26,5
SS-PPA-13-4HPPA 12,8 22 860/1035 3450 300 1,00 75 29,5
SS-PPA-16-4PPA 16 25,5 690/790 2760 400 1,08 10,5 32,6
SS-PPA-20-4PPA 18,8 28,8 690/775 2760 500 1,35 13 36,9
SS-PPA-20-6PPA 18,8 32,8 860/1035 3450 600 2,17 13 42,9
SS-PPA-25-4PPA 24,8 36,3 520/690 2070 500 1,82 18 42,4
Specjalny waz do gazowego wodoru do tankowania pojazdéw z dystrybutoréw wodoru zgodnych z SAE TIR J2601,

oletowy nieprzewodzacy PA

Temperatura pracy do +100°C. Warstwa wewnetrzna: polioksymetylen,

zewnetrzna ni

ebieski poliami

(poliamid). Temperatura pracy od -40°C do +65°C.
SS-NW-06-4W-
HYDROGEN 6,3 12,6 875 3500 180 0,30 4,5 16,4
Typ HW Waz przeznaczony do czyszczenia wysokocisnieniowego przy jednoczesnie wysokiej temperaturze medium.

d.

SS-NW-08-4-HW-1000*

8

14,6

1000

3800

200

0,39

4,5

20,2

* - Uwaga: Ci$nienia robocze dla wezy HT, M i PPA uzaleznione sg od wspotczynnika bezpieczenstwa wymaganego
dla danego zastosowania. Wieksza wartos¢ cisnienia wskazuje najwyzsze mozliwe maksymalne ci$nienie robocze
niezaleznie od charakteru aplikaciji.

Temperatury pracy dla wezy SPIR STAR®:

typ weza temperatura pracy uwagi
HT -20°C ++150°C Dla temperatur 80°C i powyzej stosowac¢ cisnienia robocze wg wspdtczynnika bezpieczenstwa 4:1
PPA -20°C + +80°C Dla temperatur 60 - 80°C stosowac¢ cisnienia robocze wg wspoétczynnika bezpieczenstwa 4:1

EN 1829-2 -30°C = +70°C Weze zgodne z normg EN 1829-2

pozostate -30°C = +60°C Pozostate weze.

www.tubes-international.com
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Weze SPIR STAR®- typ VIPER, MAMBA, COBRA

Weze SPIR STAR® typu VIPER, MAMBA i COBRA to linia wezy, ktérych konstrukcja zapewnia bardzo duza
elastycznosé i wytrzymatos$¢ na rozcigganie. Znajdujg zastosowanie w hydraulice UHP np. w napinaczach $rub,
podnos$nikach, panelach kontrolnychiitp.

Zakres temperatur pracy od -30°C do +60°C.

. . . . T T . Srednica a .
$rednica $rednica cis$nienie cisnienie promien masa rzelotu $rednica
indeks wewnetrzna | zewnetrzna robocze rozrywajgce zagiecia [kg/100 m] k?)ﬁcéwki zewn. tulei
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] [mm] [mm]
Typ VIPER Warstwa wewnetrzna - PA (poliamid), wzmocnienie - wysokowytrzymaty, wielowarstwowy oplot stalowy, warstwa

zewnetrzna - z6tty fosforyzujgcy PUR (poliuretan).

SS-HL-VIPER-06

61 | 125 | 70 | 180 | 8 | 2060 | 4 144

Typ VIPER Twin
(podwojny)

Warstwa wewnetrzna - PA (poliamid), wzmocnienie - wysokowytrzymaty, wielowarstwowy oplot stalowy, warstwa
zewnetrzna - z6tty i czerwony fosforyzujgcy PUR (poliuretan).

SS-HL-VIPER-06T

61 | 125 | 70 | 180 | s | 42 | 4 144

Typ MAMBA

Warstwa wewnetrzna - PA (poliamid), wzmocnienie - wysokowytrzymaty, wielowarstwowy oplot stalowy, warstwa
zewnetrzna - czerwony PUR (poliuretan).

SS-HL-MAMBA-06

3000 g0 | 2370 | 4 | 155

12 1200

59

Typ MAMBA Twin
(podwojny)

Warstwa wewnetrzna - PA (poliamid), wzmocnienie - wysokowytrzymaty, wielowarstwowy oplot stalowy, warstwa
zewnetrzna - czerwony i ciemnoszary PUR (poliuretan).

SS-HL-MAMBA-06T

59 | 12 | 1200 | 3000 | 8 | 4740 | 4 | 155

Typ COBRA

Warstwa wewnetrzna - POM (polioksymetylen), wzmocnienie - wysokowytrzymaty, wielowarstwowy oplot stalowy,
warstwa zewnetrzna - ciemnoniebieski PA (poliamid).

SS-HL-COBRA-05

5 | 112 | 180 | 4s00 | 150 | 2600 | 25 | 15

Podstawowe okucia do wezy VIPER, MAMBA, COBRA:

korcéwka {%%
GZ BSP GZBSP
g vizra Sl i (uszcz. pierécien) | (uszcz. stozek 100°) S
VIPER » 1/47-18
VIPER Twin 14718 3/8"-18 - - -
MAMBA , 114718 \ \ \
AR 1/4°-18 e 1n 114 114 114
COBRA - - 114" 114" 114"

Gotowe przewody z szybkoztaczami:

Weze SPIR STAR®oferujemy w postaci gotowych przetestowanych ci$nieniowo przewoddéw z koncéwkami, a takze
z szybkoztgczami UHP do bardzo wysokich ci$nien (patrz dziat SZYBKOZLACZA UHP).

6 www.tubes-international.com .
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HYDRAULIKA SILOWA (WYSOKIE CISNIENIA)

Weze SPIR STAR® [}

Przewody SPIR STAR®w 24 h — ZIELONA LINIA

ZIELONA LINIA to system szybkiego wykonania przewodéw SPIR STAR® z wybranych, najczesciej stosowanych
typow wezy i z wybranymi, najpopularniejszymi koncéwkami. Przewody dostepne sg w terminie 24 h,
z uwzglednieniem nastepujgcych zasad:

ztozenie pisemnego zamoéwienia w oddziale Tubes International i uzgodnienie jego strony technicznejihandlowej
do godziny 11.00 dnia poprzedzajgcego dostepnos¢ do odbioru lub wysyiki wykonanego przewodu,

uzgodnienia powinny by¢ zakonczone potwierdzeniem przyjecia zaméwienia, ktore otrzymuje Klient,

mozliwa dowolna kombinacja podanych okué¢ oraz dowolna dtugos$¢ (z uwzglednieniem minimalnej technicznie
mozliwej i maksymalnej dtugosci dostepnego odcinka weza),

ilos¢ zamdwionych przewoddéw moze by¢ ograniczona,

zamoéwione przewody zostang wykonane i przetestowane zgodnie ze standardowymi procedurami produkcji
przewodoéw SPIR STAR®.

W celu zaméwienia przewoddéw nalezy wypetnic¢ ponizszy formularz (mozna go pobraé réwniez ze strony internetowej
www.tubes-international.com.

"= TUBES"

SPIR STAR 24H — GREEN LINE - FORMULARZ ZAMOWIENIA

Klient: (nazwa firmy, NIP, osoba i telefon kontaktowy, e-mail):

= —==n

Koricéwka lewa

Koncoéwka prawa

Dtugo$¢ catkowita Lc [mm]

llo$¢ sztuk

Inne czynniki (warunki zewnetrzne,

Medium (substancja) Cisnienie robocze [bar] Temperatura pracy [°C] ugiecia podczas pracy itd.)
Nazwisko Data Podpis Uwagi
Przyktad:
€
=W TUBES SPIR STAR 24H — GREEN LINE - FORMULARZ ZAMOWIENIA

Klient: (nazwa firmy, NIP, osoba i telefon kontaktowy, e-mail): Kowalski S.A., NIP 781-00-46-084, Jan KOW8|Ski,
tel. 669 111 570, kowalski@kowalski-sa.com

=

 — —¥

Koncoéwka lewa Waz Koncoéwka prawa Dtugo$c¢ catkowita Lc [mm] llo$¢ sztuk
4/2-N2 SS-NW-04-2 4/2-N3 6250 2
Medium (substancja) Cisnienie robocze [bar] Temperatura pracy [°C] lnneuglgé/ gg 'I;)Ioggglggrsiyggsrzne’
woda 1000 40 brak
Nazwisko Data Podpis Uwagi
Jan Kowalski 10.03.2018 Kowalski brak
7 www.tubes-international.com



http://www.tubes-international.com/
http://www.tubes-international.com/
mailto:kowalski@kowalski-sa.com

Em TUBES®
_Inttrjnationﬁ

HYDRAULIKA SILOWA (WYSOKIE CISNIENIA)

Weze SPIR STAR®

Przewody SPIR STAR®w 24 h — ZIELONA LINIA

Wzmochnienie:
Warstwa zewn.:

SPIR STAR DN4 (4/2)

Lekki, elastyczny waz uzywany gtéwnie do czyszczenia wymiennikow ciepta,
przewodow i instalacji rurowych.

Warstwa wewn.: Polioksymetylen (POM)
Dwie warstwy drutu stalowego
Zielony poliamid (PA)

Temp. pracy: Od -30°C do +70°C
Srednica Srednica cisnienie cisnienie promien masa indeks tulei Srednica tulei | dlugos¢ tulei
indeks weza |wewnetrzna|zewnetrzna | robocze |rozrywajgce| zagiecia zaciskowej po zakuciu po zakuciu
[kg/m]
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] (stal weglowa) [mm] [mm]
SS-NW-04-2 4 8 1200 3000 75 0,11 SS-10420102 10 30
A 1 &

S _;?-

& g

4-2-N1 4-2-N3, 4-2-N4 4-2-N5
Sredn. wewn. | dtugos¢ catk. s .
. ) » indeks przelotu okucia diugos¢ |  rozmiar
typ okucia opis czesci (stal weglowa) koncowki A 2 tulejg B gwintu C | klucza D
[mm] [mm] [mm] [mm]
wktad SS-20420042A
4-2-N1 GW M24x1,5, stozek 24°, o-ri 2,5 66 - 32
X1,9, SI028K 285 0TING 1™ okretka | SS-51321206
wkiad SS-20430302A
4-2-N2 GW 1/4” BSP, stozek 24°/60° 2,5 48 - 19
“ nakretka | SS-50540301
4-2-N3 GZ 1/8” BSP, uszcz. ptaskie - SS-30420382A 2,5 55 13
4-2-N4 GZ M7x1, uszcz. ptaskie - SS-30420082A 2,5 52 11 7
4-2-N5 GZ 1/4” BSP, uszcz. ptaskie - SS-30420322A 2,5 55 12 11

SPIR STAR DNG6 (6/2)

Lekki, elastyczny waz uzywany gtéwnie do hydrauliki sitowej (testowanie,
narzedzia hydrauliczne) oraz czyszczenia wymiennikéw ciepfa.

Warstwa wewn.:
Wzmocnienie:
Warstwa zewn.:

Polioksymetylen (POM)
Dwie warstwy drutu stalowego

Zielony poliamid (PA)

Temp. pracy: Od -30°C do +70°C
$rednica $rednica ci$nienie ci$nienie promien masa indeks tulei $rednica tulei | dtugos¢ tulei
indeks weza |wewnetrzna|zewnetrzna | robocze |rozrywajgce| zagiecia [kg/m] zaciskowej po zakuciu po zakuciu
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] 9 (stal weglowa) [mm] [mm]
SS-NW-06-2 6,3 11,5 1000 2500 110 0,18 SS-10620101 13,9 42
e A /"t?
by : ==
6-2-N1 6-2-N2 6-2-N3 6-2-N4 6-2-N5
. sredn. Wewn. |y o056 catk. | dlugosé | rozmiar
. . P indeks przelotu . .
typ okucia opis czesci Y okucia gwintu C | klucza D
(stal weglowa) koncoéwki A .
z tulejg B [mm]| [mm] [mm]
[mm]
6-2-N1 GW M24x1,5, stozek 24°, o-ring | tad_ | SS-20620042A 4 73 - 32
nakretka SS-51060201
6-2-N2 GZ 1/4” BSP, uszcz. ptaskie - SS-30620381A 4 66 15 12
6-2-N3 GZ 1/4” BSP, st. zewn. 100° - SS-30620361A 4 67 18 17
6-2-N4 GZ 3/8” BSP, st. wewn. 60° - SS-30620321A 4 61 12 17
6-2-N5 GZ 3/8" NPTF - SS-30620451A 4 64 14 17

www.tubes-international.com
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HYDRAULIKA SILOWA (WYSOKIE CISNIENIA)

Weze SPIR STAR®

Przewody SPIR STAR®w 24 h — ZIELONA LINIA

Lekki, elastyczny wagz uzywany gtownie do hydrauliki sitowej (testowanie,
narzedzia hydrauliczne) oraz czyszczenia wymiennikéw ciepta.
Warstwa wewn.: Poliamid (PA)
Wzmocnienie:  Dwie zwarte i dwie luzne warstwy drutu stalowego
Warstwa zewn.: Czarny poliuretan (PUR)
Temp. pracy: Od -30°C do +60°C
Srednica Srednica cisnienie cisnienie promien masa indeks tulei Srednica tulei |dtugosc tulei
indeks weza wewnetrzna | zewnetrzna | robocze |rozrywajace| zagiecia zaciskowej po zakuciu | po zakuciu
[kg/m]
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] (stal weglowa) [mm] [mm]
SS-NW-08-2W 8 14,3 1040 2600 110 0,31 | SS-10830191W 18,3 43
—t gy ,ﬂ“.? hj'—: -\?
8-2W-N2 8-2W-N3
indeks Sre';’r;é\llgi\:m' dtugos¢ catk. | dtugo$¢ | rozmiar
typ okucia opis czesci (stal weglowa) Koncowki A o!<ucna gwintu C | klucza D
z tulejg B [mm]| [mm] [mm]
[mm]
. o wktad SS-20820042A
8/2W-N1 GW M24x1,5, stozek 24°, o-ring nakretka SS.51321206 55 75 - 32
8/2W-N2 GZ 1/4” BSP, uszcz. ptaskie - SS-30820381A 55 70 15 12
8/2W-N3 GZ 3/8” BSP, st. wewn. 60° - SS-30820301A 55 65 12 17

SPIR STAR DN8 UHP (8/6UHP)

Mocny waz uzywany do wysokocisnieniowego czyszczenia i cigcia wodg.

Warstwa wewn.:
Wzmocnienie:
Warstwa zewn.:

Polioksymetylen (POM)
Szes$¢ warstw drutu stalowego

Z6tty poliamid (PA)

Temp. pracy: 0Od -30°C do +70°C
Srednica Srednica cisnienie cisnienie promien masa indeks tulei | $rednica tulei |dtugos¢ tulei
indeks weza wewnetrzna | zewnetrzna | robocze | rozrywajgce | zagiecia zaciskowej po zakuciu | po zakuciu
[kg/m]
[mm] [mm] [bar] [bar] [mm] (stal weglowa) [mm] [mm]
SS-NW-08-6UHP 7,6 19,3 2800 7000 300 1,1 SS-10860116 23,7 88
8/6UHP-N1, 8/6UHP-N2
Sredn. wewn. s n .
. ) . indeks (stal przelotu dlugosc.ca{k. dlggosc rozmiar
typ okucia opis czesci Y okucia gwintu C | klucza D
weglowa) koncoéwki A .
z tulejg B [mm]| [mm] [mm]
[mm]
8/6UHP-N1 GZ HP 9/16”- 18 UNF LH - SS-40860204E 4,5 143 31 -
8/6UHP-N2 GZ HP M14x1,5 LH - SS-40860104E 4,5 143 31 -

www.tubes-international.com
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Weze SPIR STAR®

Gotowe przewody UHP (SPIR STAR®, WATERBLAST) w 24 h

Gotowe, kompletne, przetestowane przewody UHP (ULTRA HIGH PRESURE) z wybranych wezy SPIR STAR®

i WATERBLAST, z wybranymi, najpopularniejszymi koncoéwkami i o najpopularniejszych dtugosciach (Lc). Petna

informacja o parametrach zastosowanych wezy znajduje sie na poprzednich stronach katalogu. Przewody dostepne sa

w terminie do 24 h, z uwzglednieniem nastepujgcych zasad:

- potwierdzenie dostepnosci przewodu na stanie magazynowym;

- zlozenie pisemnego zamdéwienia w oddziale w Tubes International i uzgodnienie jego strony technicznejihandlowej
do godziny 12.00 dnia poprzedzajacego dostepnos¢ do odbioru lub wysyiki wykonanego przewodu;

- uzgodnienia powinny byé¢ zakonczone potwierdzeniem przyjecia zamowienia, ktére otrzymuje klient.

sredn. | ciSnienie diugosc koncowki
indeks przewodu typ weza wewn. | robocze catkowita
[mm] [bar] [m] lewa rys. prawa rys.
hydraulika 700 bar
HASS-06-001-L1M SS-HL-VIPER-06 6,1 700 1 GZ 3/8" NPT 1 GZ 3/8" NPT 1
HASS-06-001-L2M SS-HL-VIPER-06 6,1 700 2 GZ 3/8" NPT 1 GZ 3/8" NPT 1
HASS-06-001-L3M SS-HL-VIPER-06 6,1 700 3 GZ 3/8" NPT 1 GZ 3/8" NPT 1
HASS-06-001-L5M SS-HL-VIPER-06 6,1 700 5 GZ 3/8" NPT 1 GZ 3/8" NPT 1
HASS-06-001-L10M SS-HL-VIPER-06 6,1 700 10 GZ 3/8" NPT 1 GZ 3/8" NPT 1
hydraulika 1800 bar
HASS-05-002-L2M SS-NW-05-4 1800 2 GW 1/4" BSP 2 GW 1/4" BSP 2
HASS-05-002-L3M SS-NW-05-4 1800 3 GW 1/4" BSP 2 GW 1/4" BSP 2
HASS-05-002-L5M SS-NW-05-4 1800 5 GW 1/4" BSP GW 1/4" BSP
czyszczenie 1000 bar
HAWB-13-001-L20M SL-WBL4P-13 12,7 1100 20 GW M24x1,5 4 GW M24x1,5 4
HAWB-19-002-L20M SL-WBL4P-19 19 1100 20 GW M36x2 4 GW M36x2 4
HASS-08-003-L20M SS-NW-08-2W 8 1040 20 GW M24x1,5 4 GW M24x1,5 4
HASS-03-004-L12M SS-NW-03-2 3,4 1000 12 GW 1/4" BSP 2 GZ M7x1 ptaskie 5
HASS-04-005-L12M SS-NW-04-2 4 1200 12 GW M24x1,5 4 | GZ 1/8" BSP ptaskie | 6
HASS-05-006-L12M SS-NW-05-2 5 1040 12 GW M24x1,5 4 | GZ 1/8" BSP ptaskie | 6
HASS-06-007-L12M SS-NW-06-2 6,3 1000 12 GW M24x1,5 4 | GZ 1/4" BSP ptaskie | 6
czyszczenie 2500 bar
HASS-08-008-L20M SS-NW-08-6H 7,7 2500 20 9/16"x18 UNF LH 3 9/16"x18 UNF LH 3
HASS-08-009-L20M SS-NW-08-6H 7,7 2500 20 GZ HPM14x1,5LH 3 GZ HPM14x1,5LH 3
HASS-05-010-L5M SS-NW-05-6 4,8 2500 5 9/16"x18 UNF LH 3 9/16"x18 UNF LH 3
HASS-05-011-L5M SS-NW-05-6 4,8 2500 5 GZ HPM14x1,5LH 3 GZ HPM14x1,5LH 3
czyszczenie 2800 bar
HASS-08-012-L20M SS-NW-08-6UHP 7,6 2800 20 9/16"x18 UNF LH 3 9/16"x18 UNF LH 3
HASS-08-013-L20M SS-NW-08-6UHP 7,6 2800 20 GZ HPM14x1,5LH 3 GZ HPM14x1,5LH 3
HASS-05-014-L5M SS-NW-05-6H 4,8 2800 5 9/16"x18 UNF LH 3 9/16"x18 UNF LH 3
HASS-05-015-L5M SS-NW-05-6H 4,8 2800 5 GZ HPM14x1,5LH 3 GZ HPM14x1,5LH 3
czyszczenie 3000 bar
HASS-08-016-L20M SS-NW-08-6UHP-X 7,6 3035 20 9/16"-18 UNF LH 3 9/16"-18 UNF LH 3
HASS-08-017-L20M SS-NW-08-6UHP-X 7,6 3035 20 GZ HP M14x1,5LH 3 GZ HP M14x1,5LH 3
HASS-05-018-L5M SS-NW-05-8UHP 4,5 3200 5 9/16"-18 UNF LH 3 9/16"-18 UNF LH 3
HASS-05-019-L5M SS-NW-05-8UHP 4,5 3200 GZ HP M14x1,5 LH 3 | GZHP M14x15LH | 3
rys. 3
___,— —
rys. 5 rys. 6
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